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ZMIANY 

do ciągników URSUS C-330, C-335. C-330M, C-33SM 


Informnlm 1 7 (im) 1B1) 1966 ł 
Informator 3 * (162 103) 1985 r. 


Informator 6-B (104-155) 1985 r 
Informator 1-7(160 107) 19B6 r 

Informator 3 - 4 (168 169)19fl0r. 

Informator 1 -2(170-171) 198/ r 
Informator 3 4 (177-173) 1987 r 

Informator 7 (176) 1987 r 
Informator fi 9(177 178) 1987 r 

Informator 1 (179) 1986 r 
Informator 5 (183) 1988 r 

Informator 8 (186) 19HH r 
Informator 1 (188) 1009 r 

Informator 2 (189) 1989 r 

Informator 3 (190) 1989 r 

Informator 6 (192) 1989 r 
Informator 1 (193) 1990 r 

Informator 2 (194) 1990 r 


O/ujnłlt Ciśnieniu t»ln|n C 330 (CSC 7j 
Kolo kierownicy o nr 460351 /o 
Ilurnik wydm.hu u przekroju kłowym 

Wirnik pompy wody o nr 5010650 i tworzywa ft/luc/nngo 
Przewody wysokiego Ciśnienia I i II cyllnrim 4716708 0. 4716709 0 
Gzufriik spodku ciśnienie powmlr/n ora/ Inrnpkn kontrolna 
Pokrywa k(łtn kierownicy 3027971 M91 

Prądnico P20c {/n *prę>nrko MS 14) 

Tnhllcn U j/d/inlc/n I zbiornik paliwa 
Tylny most (zmiany pozycji) 

Bęben hamulcu C 330M l C-335M (zarys ewolwentrrwy) 

OfJ 1 07 1966 r rozpoczęto produkcja ciągników C 330M i C 335M 

SpręZerkn Hf>74 (wprowadzenia do produkcji) 

Sprzęgło (zmiana średnicy tarczy zewnętrznej) 
f ylny rnonl - zwolnico (wprowadzenie śruby / Ihem sześciokątnym; 
Stosowanie ochronrrików słuchu 

Ochronniki słuchu 


I ylriy mmii korpu* pośredni (bez 4 otworów) 

biegów , 

Wał na ^ 

Wpiuw..'l/» in« ii'.]k.|in nsiFzogawczago 

S winiła iw.iiyjim i biegunowości f/rniana irisUilacji elektrycznej 

r 1 nu 


Mnd/isko SA64 (DS20/4) „Grwnrnar" dla C-&36M 

Wprowadzenie rn/wego tłoka z uwagi na zrnn 

w G 330M i C-335M 

Sprzęgło dwustopniowa tarcza sprzęgła b«20fl 

Górny zaczep transportowy 
Osłona daszkowa WOM (rra wyposażenie 

Głowica cylindrów, układ korbowy % 
Pierścienie tłokowa 8-312 g -(aj 



Pompka ziisila| 4 co V2 Hf M51A 

Instalacja elektryczna regulatory napicia 
Oleje silnikowe, przekładniowe, Petrygo 

Układ hamulcowy hamulec ręczny 
Maska (zamocowania trójMp 
TUZ Umiami nazewnictwa wg PN) 
łnetalcit^B hydrauliki ■•yrMftr/noj 


•nformeUjr 3 
















9< HTł’«*' U, ® d 




dostosowane 



__ ołj. s-3l2c - wał k£xtx>*> * 

6 „98,1990 f *aiu «ort»«ego 


wowadze^e latwyntowego 
rezygnacja z otoróWc aeptoe» 


r« po»*«chni 0 100 g 7 ^ 

Zorany konstn*cyjne w 


pomostowych 

hamulca postojowego 


2(200)1991 r. Zmona 



ZrmafiY do odręcznego 
l^wyd i988r^ 


rv 3 n«sienta w tabfccach T-21 i T- 


s 3(201) 1901 r. 


Z~«<y7. konstrukcyjne w zespcłe hamulca postojowego 


,regJac|apo<^'.*ł rc ™ os “' 

TnSw * zelotach slorzy* :-zeKoa 

pj*wa zasiajaca V2 HF.MoiA 


-iow^ tylnym mosae 



4 (205)1993 


7T>/pr jaadw® *** wyr^^ace. wołro ruszające sę 


r^Ti 004 r. Dopeszczeme do stosowan* oleju uniwersalnego URSiNA COGL-t 

SA£ i5Vi 40 cyoduRO 1 Rafoieru Czecłrowice 















































CZĘŚĆ 1 

IA. WSTĘP 

IB. DANE TECHNICZNE 



CZĘŚĆ 1 - ROZDZIAŁ A 


WSTĘP 



CZESC' 





tA Wstęp 


INFORMACJE OGÓLNE 

1A - 01 


; 


Niniejsza instrukcja podmę sposoby napraw, demontażu 
, montażu oraz regulacji mechanizmów ciągników Ursus 

C-330 i C-335 

ifwzalednia także zmiany konstrukcyjno oraj wprowadzone 
zmodernizowane zespoły, jak skrzynia przekładniowa, tylny 

most i zwolnice 

Preprowadzfljac naprawę zgodnie z opisem podanym w nt- 
nieiszej in stoi kej i i stosując zalecane przyrządy specjalne 
można wykonać naprawy w czasie maksymalnie krótkim. 

Dla ułatwienia odnalezienia potrzebnego tematu każdą część 
instrukcji poprzedzono stroną tytułową podaniem spisu roz¬ 
działów a każdy rozd2łał - stroną ze spisem treści. 

Każdą operację, dotyczącą grupy czynności, oznaczono ko- 
leinym numerem. Aby wykonać operację w minimalnym cza¬ 
sie istotne jest. aby czynności byty wykonywane w podanej 
kolejności rozpoczynając od 1. o ile me podano inaczej. 
Zawsze tam. gdzie jest to konieczne i możliwe, dla zobrazo¬ 
wania. czynności zostały oznaczone numerami na odpowied¬ 
niej ilustracji, zamieszczonej obok danej czynności 
Gdy wykonanie czynności wymaga zastosowania specjal¬ 
nego przyrządu, jego cecha i nazwa jest podana w na¬ 
główku opisu operacji pod tytułem „Przyrządy specjalne” 
i powtórzona w opisie czynności wymagającej użycia tego 

przyrządu. 

UKŁAD INSTRUKCJI 

Instrukcję podzielono na części i rozdziały. 

Każdej operacji nadano numer określający część, rozdział 
i kolejną operację. 

Przykład; 8A - 05 

Część 8. rozdział A, operacja 5. 

lub 7A-12M 

Część 7, rozdział A. operacja 12, M zmoderni¬ 
zowanego zespołu ciągnika. 

Dodatkowa litera „M” sygnalizuje zmiany konstru¬ 
kcyjne, a więc i inny sposób naprawy (demonta¬ 
żu i montażu). 

Taki sposób numerowania operacji ułatwia odnalezienie wła¬ 
ściwego tematu i czyni instrukcję przejrzystą. 

Skróty stosowane w tekście 

WOM - wał odbioru mocy 

TUZ - trójpunktowy układ zawieszenia 

GMP ■ górny martwy punkt 

DMP - dolny martwy punkt 


Czynności powierzając* *łf w operacjach 
W opisach operacji niniujv ą inslrns-oji podano w formie krót 

kich poleceń 

1 U myć części i • ; yf 

2 Umyć i- i ści I odtłuścić 

3. Wymienni uszkodzone - i 

4 Pui-smarownt' -*.■ >ihną t*chni«*-*?.ą 

5 PrzesmarowrM' m 

Są to czynności do wykonaniu »»•; . nkoóc. amu wymontowa 
nie części, podr^potn lub demoninżu podzespołu, zespołu 
ciągnika na części. 

Ad. I „Umyć c-eścl i osuszyć” oznacza 

1 Oczyścić części / brudu i pozostałości smaru Usunąć 
mechaniczne środki uszczelniające. 

2 Umyć część w oleju napędowym lub nafcie. 

3. Osuszyć sprężonym powietrzem 

Ad. 2 „Umyć części I odtłuścić" oznacza: 

1. Wykonać czynności wg punktu ad. 1 oraz: 

2. Umyć części benzyną ekstrakcyjną lub środkiem o podo¬ 
bnych właściwościach, zachowując właściwe środki bezpie¬ 
czeństwa stosowne do użytego środka. 

3. Osuszyć sprężonym powietrzem. 

Ad 3 „Wymienić uszkodzone części" oznacza 

1. Wykonać określone czynności wymontowania lub demon¬ 
tażu. 

2. Umyć części i osuszyć. 

3. Wykonać pomiary (dokonać oględzin). 

4. Określić uszkodzenia, zużycia, pęknięcia 

5. Wymienić części na sprawne. 

Uwaga. Sformułowania 1, 2, 3 nie są szczegółowo poda¬ 
ne w opisach operacji niniejszej instrukcji. 

Ad 4 ..Przesmarować wazeliną techniczną" oznacza: 

1 Umyć części i osuszyć. ^ 

2. Nałożyć warstwę wazeliny technicznej N wg PN-69/C-96120 

na montowaną część 

a przed zamontowaniem: walki, tuleje łożysk ślizgowych, 
uszczelki 

b po zamontowaniu: pierścienie „Oring". wargowe pierście¬ 
nie uszczelniające 

Ad !» Przt-.matować smarem stałym" oznacza: 

1. Umyć części i osuszyć 

2 Nałożyć warstwę smaru LT 43 lub ŁT 42, dalej 

wać jak w punkcie ad. 4.2a, b i 


MYCIE I ODKONSERWOWYWANIE CZĘŚĆI 

1A-02 


mycie 

Podstawowym warunkiem dobrej jakości naprawy jest 

przestrzeganie czystości podczas całego procesu napra¬ 
wczego 

Cały ciągnik należy myć przed naprawą, tak samo jak i każdy 
zespół i części wymontowane. 

'-lągnik myć strumieniem wody pod ciśnieniem. Części lakie- 
"‘wane myć strumieniem wody o ciśnieniu maks. 147 kPa. 
ozostałe części można myć strumieniem do 490 kPa, 
espoy zdemontowane powinny być posegregowane przed 
tyciem na następujące grupy 


1 Części slalowe i żeliwne. 

2 Części ze slopów miedzi. 

3. Części ze stopów aluminium. 

4 Łożyska toczne. 

5 Części gumowe. 

6 Części gumowo-stalowe 
Części slalowe i żeliwne myć olejem 

3 - 5% roztworem ługu sodowego podgi 

tury 80*C. ~j 

Po umyciu roztworem ługu sodowego 
spłukano gorącą wodą i osuszone. 










■ « InCJ** fTT ’ < * 

£■-* *L*zes£ - - 

SjHJ* ^ «* T *- * 

^, 7 ^ 2525 - «**» 

•««*-" „<*«'***■ 





OOKONSERWOWYWANIE CZĘŚCI 
C/ow» zakonserwowana w smarach odkonsAn-^w 

w oleju przekładniowym o temperaturze 70 - 80*C 1 
pnie przebyć w oleju napadowym lub nafae z do^J 
iroelka antykorozyjnego i oauazyć « 

Czfici zakonserwowana inkierem antykorozyjnym, 
wowywa* przez zanurzania w trójchloroetylenie l U b 
lakieru szmatami nauczonymi naftą, benzyną kjb 





Uwaga Podcaa* mycia zachować wazeifct, trodk| 
noici atoaowna do użytych t rod ko w myjącym 
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CZĘŚĆ 1. ROZDZIAŁ B 

Dane techniczne 


Kiesa c«ągn*3 

SfLNłK 

Typ 

Rodzaj 


Ursus C*330 Ursus C-335 
0.6 PN-78/R-36100 


Liczba cylindrów 
średnica cyfin dra/skok tłoka 
Kolejność pracy cylindrów 
Pojemność skokowa 
Stopień sprężania 
Moc użyteczna 
Prędkość obrotowa odpo¬ 
wiadająca mocy użytecznej 
Największy moment obro¬ 
towy 

Prędkość obrotowa najwięk¬ 
szego momentu obro¬ 
towego 

Prędkość obrotowa biegu 
jałowego 

Największa prędkość obro¬ 
towa biegu jałowego 
Jednostkowe zużycie paliwa 
przy mocy użytecznej 
Luz zaworowy 
(na zimno i na gorąco) 
a) zawór dolotowy 
(zawór ssący) 
bj zawór wylotowy 
(zawór wydechowy) 

Statyczny kąt wyprzedzenia 
wtrysku 


S-312C 

z zapłonem samoczynnym, 
czterosuwowy. rzędowy 
z bezpośrednim wtryskiem 
paliwa 
2 

102/120 mm 
1 - 2 - 0-0 
1960 cm 4 
17 

22.4 kW wg Dl N 70020 T6 
2200 obr/mm 
100 Nm 


1600+1800 obr/min 


550 obr/min 


2450 obr/min 


265 g/kWh 


0,18+0,22 mm 
0,18+0.22 mm 
30 ±1" przed GMP 


UKŁAD ZASILANIA PALIWEM 


Filtr paliwa 

Rodzaj 

Typ 

Pompa wtryskowa 

Typ 

Rodzaj 

Początkowa wymagana 
'•ość oleju w pompie 
^tryskowej i regulatorze 
obrotów 

Zlecany rodzaj oleju do 
P°™py wtryskowej 

Regulator obrotów 

Rodzaj 

Typ 


dwukomorowy z wkładem 
filcowo-papierowym 
FD10RP1.3 

P22T17a-7,5 69BIRVF 
tłoczkowa z regulatorem 
mechanicznym 


0,6 dm 3 
jak w silniku 


mechaniczny, zblokowany 
z pompą wtryskową 
R8V20- 120W3E 


Początek wyłączna 
maks. zakresu pć-Jkoścr. 
obrotowej pod obcią 
źemem 

Koniec wyłączania mak;, 
zakresu prędkości obro¬ 
towej pod obciążeniem 

Pompa zasilająca 
Rodzaj 

Typ 

Wtryskiwacz 

Rodzaj 

Typ 

Typ końcówki wtryskiwacza 
(rozpylacza) 

Ciśnienie wtrysku 
Zalecany rodzaj paliwa 


U*ui* C-330 Um?us C-335 


11 j-o+ 20 obr/min 


1280 obr/min 

tłoczkowa 

V2HFM51A 

z rozpylaczem czopikowym 
WJ-1S50.8 

Dl Zł.042 
13.2+0,5 MPa 
olej napędowy IL - letni lub 
IZ - zimowy wg PN-67/6-96048 
35 dm 3 


Pojemność 2 biomika paliwa 

UKŁAD SMAROWANIA SILNIKA 


Rodzaj 

Ciśnienie oleju przy pręd¬ 
kości obrotowej silnika 
2200 obr/min i tempe¬ 
raturze oleju 80+5 a C 
Ciśnienie oleju przy pręd¬ 
kości obrotowej biegu 
jałowego i temperaturze 
oleju 80+5°C 

a) dla oleju Superol 11 BI 

b) dla oleju Superol 8 BI 
Zalecany gatunek oleju 


pod ciśnieniem i rozbryzgiem 


400 + 550 kPa 


Pojemność oleju w układzie 

Filtr oleju 

Rodzaj 

Typ 


150 kPa min 
120 kPa min 

Superol 11 BI (letni) lub 8 BU 
(zimowy) wg BN-67/0635-21 
Superol CA SAE 30 (wieloseae- 
nowy) wg PN-75łC-! 

6 2 dm3 

szeregowy, 
z wkładem 
PP-8.4 


UKŁAD CHŁODZENIA SILNIKA 


Rodzaj 


Typ termostatu 
Zalecany płyn 

Pojemność układu 

FILTR POWIETRZA 

Rodzaj 

Zalecany rodzaj oleju 
Ilość oleju w filtrze olejowym 


cieczowy, 
wody, z 
i termostatem 
mieszkowy 
do chłodnic 
Borygo wg 
7dm3 


mokry 
jak w 
0,55 <tn 






IB uane (eęnmuy«J 


Zależny napęd WOM 

Liczba obrotów końcówki 
WOM na 1 m przejechanej 

drogi 

aldtó kół 12.4-28 
ra = 590 mm 

b)dla kół 11.2-28 
r<f = 565 mm 
C) dla kół 9 5 - 32 

n? = 595 mm 


Ursus C-330 Ursus C-335 


2 28 
2.38 
2.26 


UKŁAD PODNOŚNIKA HYDRAULICZNEGO 


Rodzaj 


(♦okowy 

bez negulaqi 
automatycznej 
z możlrwością 
dociążenia 


z regulacją 
automatyczna 

siłową 
i pozycyjną 


staienie położenia 
narzędzi zawiesi 
w czasie pracy 


System regulacji 
automatycznej 
Średnica cykodra'skok tłoka 
Ciśnienie nominalne 
w układzie 

Typ pompy hydraulicznej 
podnośnika 
Przełożenie napędu 
pompy podnośnika 
Wydatek pompy hydraulicz¬ 
nej podnośnika przy 
znamionowej prędkości 
obrotowej silnika 
i ciśnieniu 11 Pa 
Maksymalne ciśnienie 
pompy podnośnika 
Ciśnienie otwarcia zaworo 
przeciążeniowego pompy 
hydraulicznej podnośnika 
Ciśnienie otwarcia zaworu 
bezpieczeństwa cylindra 
Liczba szybkozłącz/ 
hydrauliki zewnętrznej 
Typ szybkoztączy 
Zakres wykorzystania 
hydrauliki zewnętrznej 


kotem kopiu¬ 
jącym narzędzia 
lub podnośnikiem 
hydraulicznym 
w położeniu .stop’ 

dolnozaczepowa 
70/150 mm 

11.0 MPa 

PZ18AT 

1.548 


20 dm 3 /min 


13,5 Mpa 


11,0+13,5 MPa 13.5+14.5 MPa 

16,0* • MPa 


Dopuszczalna ilość 
Przekazywana do 
tenego układu na 

1 04 płaszczyźnie 


2 lub 4 

ZSR6-160-13/100 

a) przy dwóch szybkozłączach 
(rozdzielacz jednosekcyjny) 
sterowanie jednym cylindrem 
dwustronnego działania 

lub dwoma cylindrami 
jednostronnego działania 

b) przy czterech szybkozłączach 
(rozdzielacz dwusekcyjny) 
sterowanie dwoma cylindrami 
dwustronnego działania 

lub czterema cylindrami 
jednostronnego działania 


10 dm s maks 


Ursus C-330 Ursus C-335 
UKŁAD ZAWIESZENIA NARZĘDZI 

Rodzaj dżw*r*’« .wy, trzypunktowy 

zcodny ZP N - 77/R - 36110 

Katefiińa 2 wg ICO '308-1977 

na 

końcach dźwigni dolnych 7 <_V kg 7 V> kg 
Mak syn*.-lny czas podno¬ 
szenia przy nominalnyr+ 
udźwigu 2.5‘ 3 i 

UKŁAD PRZYŁĄCZENłOWO - ZACZEPOWY 
Zaczep rolniczy (wahlllwy) 

Rodzaj 

Maksymalne ftatyczfw 
obc»«ż«^*e pfootn^ 
widełek zaczeęu 4t*ł 

Wysokość nad płeMfc*y*/«# 

jezdną 253" mm 

iczap transportowy (do przyczep jedr 

półautomatyczny 
wg PN-62/R-36108 



Rodzaj 


Maksymalne statyczne 
obciążenie pionowe 

Wysokość nad 
płaszczyzną jezdną 

Belka zaczepowa 

Rodzaj 

Maksymalne statyczne 
obciążenie pionowe 

Wysokość nad 
płaszczyzną jezdną 
(położenie minimalne 


900 kg 
295 mm 


wielootworowa 


300 kg 


330 mm 


Górny zaczep transportowy (dla przyczep dwuosiowych) 


Rodzaj 

Wysokość nad 
płaszczyzną jezdną 

UKŁAD KIEROWNICZY 

Rodzaj 


jednopołożeniowy 
wg PN-73/R-36113 

686 mm 

dwudrążkowy, mechaniczny 
z przekładnią zębatą stożkową 
(uzębienie Oerlikon) 

10 ° 

Hipoł 6 wg BN-79/0535-49 
1,5dm 3 


Luz na kole kierownicy 
Zalecany gatunek oleju 
Pojemność oleju w mecha¬ 
nizmie kierowniczym 

UKŁAD HAMULCOWY 
Hamulce nożne (hamulce robocze) 

Rodzaj mechaniczny, szczękowy. 

niezależny, na obydwa koła tylne 
Sposób sterowania mechaniczny, pedałami 

Hamulec ręczny (hamulec postojowy) 


Rodzaj 


Sposób 


mechaniczny, utrzymujący 
hamulec nożny w położeni 
hamowania 

mechaniczny, ręczrda t 


UKŁAD JEZDNY 
Oś przednia 
Rodzaj 


Zakres wychylenia 
pionowego 


niena pędzana, 
zamocowana 
na wsporniku 

±15 c 






1 


Oopu^neobol^ 

sfatyczne P** 
minimalny 1 ^ K>^ staw 

2 W n)tnie« 

Rodzaj 

Mechać" 1 zwrotnicy 

^/pochylenia sworznie 

zwrotnicy 

Kąt pochylnia kóf 
przednich 
Kąt wyprzedzę na 

sworznia zwrotnicy 
Zbieżność kó! Pinich 

koła przednie 

Oznaczenie opony 

Oznaczenie obręczy 
Maks. nośność opony 
Rozstawy 
Zalecane ciśnienie: 

- przy pracach polowych 

- przy pracach 

transportowych 

- przy pracach z ładowa¬ 
czem czołowym 


Ursus C-330 


1120 kg 


Ursus C-335 


saywe. wysu*le.umo« w,a l« M 

uzyskanie rozstawów 

1350.1500 1650 mm 
(fwudrążkowy 


3*30' 

0 ° 

2 + 10 mm 


6,00 - 166PRI 
wq PN-81/C-94300 052 
4.00E x 16 PN-77/S-91240.22 
560 kg przy ciśnieniu 330 kPa 
1350,1500, 1650 mm 

130+150 kPa 

180+200 kPa 

350 kPa 


KOŁA TYLNE j 

a) Kota tylne 12,4-28 z rozstawem stopniowym (standard) 

Oznaczenie opony 12,4 - 28 6PRI PN-81/C-94300.052 

W9x 28 (dzielone) 

PN-81/S-91240.24 

1275 kg przy ciśnieniu 170 kPa 

1250, 1350.1400,1500. 1600, 

1700.1750,1850 mm 

wg PN-73/R-36120 


i 1 1 V r%i • f 1 1 1 ^ i 

Oznaczenie opony 
Oznaczenie obręczy 

Maks. nośność opony 
Rozstawy 


Zalecane ciśnienia: 

- przy pracach polowych 
* przy pracach 
transportowych 


80+100 k Pa 


»oi wp V i um jr u i 100+120 kPa 

b) Koła tylne 11,2 - 28 z rozstawem stopniowym 

Oznaczenie opony 11,2-28 6PRI PN-81/C-94300.052 

W9 x 28 (dzielone) 
PN-81/S-91240.24 
1115 kg przy ciśnieniu 180 kPa 
1250,1350,1400, 1500.1600. 

1700.1750,1850 mm 
wg PN-73/R-36120 


Oznaczenie obręczy 

Maks. nośność opony 
Rozstawy 


80+100 kPa 

Cl Koła tvlrw oT' -W __ ,(XH20 kP « 

.. 


Zalecane ciśnienia: 

• przy pracach polowych 
' przy pracach 
transportowych 

Koła tylne 9 $ 

Otnaczmn o^oiry 

Oznaczenie obręczy 
Maks. nośność opony 
Zalecane ciśnienie: 
przy pracach polowych 
Przy pracach 
transportowych 


?;,t* 326PRI p N-8l/C-94300.052 
W8x32 PN-81/S-91240.24 

1035 kg przy ciśnieniu 210 kPa 
80+100 kPa 


100+120 kP; 


Instrukcja napraw URSUS C- 33 q 


Ureus C-330 Ursus C- 33 $ 

d) Kola bliźniacze 12.4-28 19.5 - 32 
Rozstawy wewnętrzny 1250 mm 




SIEDZISKO OPERATORA 

Rodzaj 


Zakres regulacji wzdłużnej 
Zakres regulacji ugięcia 


zewnęlrzny 1862 mm 

z zespołem amortyz U j ącvTri 

{sprężyny + amortyzator 
hydrauliczny) 

150 mm 50 mm 

sprężyną w zakresie m 3R 
od 60 do 120 kg 


1675 kg 1795 kg 

635 kg (38%) 640 kg (36%i 
1040 kg (62%) 1155 kg ( 64 %) 


masy i rozkład mas 

Masa ciągnika gotowego 
do pracy w komplelacji 
standardowej bez dodatko¬ 
wych mas obciążających 
Rozkład masy: 

- na oś przednią 

- na oś tylną 

Masa ciągnika gotowego 
do pracy w kompletacji 
slandardowej z dodatko¬ 
wymi masami obciążają¬ 
cymi, bez masy wody 
w ogumieniu kół 
Rozkład masy: 

- na oś przednią 

- na oś tylną 

Dodatkowe masy obciążające oś przednią 
Obciążnik osi przedniej 2x21 = 42 kg 

Dodatkowe masy obciążające oś tylną 
Obciążnik wewnętrzny 2 x 20 = 40 kg 

Obciążnik kola tylnego 

zewnętrzny 6 x 24 -144 kg 

Maksymalna masa wody 
w ogumieniu kół tylnych 

12,4-28 wg SAEJ884 C 2x 132 =264 kg 

POZOSTAŁE WAŻNIEJSZE PARAMETRY TECHNICZNE 

Rozstaw osi: 


1901 kg 2021 kg 

677 kg (36%) 682 kg (34%) 
1224 kg (64%) 1339 kg (66%) 


- położenie niskie 

- położenie wysokie 
Prześwit 

(z kołami standardowymi) 

- położenie niskie 

- położenie wysokie 
Długość ciągnika 
Wysokość ciągnika 

(z tłumikiem wydechu) 
Minimalne promienie skrętu 
bez użycia hamulców 
niezależnych ^ 

- z użyciem hai 
niezależnych 
Maksymalna 
na betonie 
w kompletacji 
dowej z dodali; 
masami <i 
i wodą w ogui 
Dopuszczalna i 

ciągnionych p 

dwuosiowych 
z ładunkiem 


1920 mm 
1870 mm 


400 mm 
480 mm 
3080 mm 

2025 mm 



3900 mm 









CZĘŚĆ 2. ROZDZIAŁ A 

Oblachowanle 


SPIS IHI $C! 


7AMI K MASKI 

oa ni Wymrmlowmiłn i /mnonlowmiln 

^ POKRYWA MASKI 

2 A 02 Wymontowani* i zamontowani" 

MASKA 

?A 03 Wymontowania I /arnonłowmilo 

MASKA 


?A 04 
2A 05 
2A 06 
2A 07 
2A 06 
2A 09 
2A- 10 
2A - 11 
2A 12 
2A * 13 
2A 14 
2A • 10 
2A • 16 


Domom*;! monla? 

btOTNIK PR/tPNI 
Wymontowaniu I /Amonlowonto 
BŁOTNIK TYLNY LEWY 
Wymontowaniu I /umonlowunlo 
BŁOTNIK TYLNY LEWY 
DemonlaJ I montuj 
BŁOTNIK TYLNY PRAWY 
Wymontowani* i zamontowani* 
BŁOTNIK TYLNY PRAWY 
OamonUiJ l montaJ 
POMOST LEWY 
Wymontowani* i /amorttowiiriio 
POMOST 11 WY 
Damontoj i monl*/ 

POMOST PRAWY 
Wymontowani# I zamontowani* 
POMOST PRAWY 
DamonlaJ i montaJ 
SKRZYNKA n*r/o(Jzl<.łWa 
Wymontowani# l /amontowaniu 
3)1 DZI3KO ORAMMf HA 
Wymontowani# l zamontowani* 
SU UZISKO ORAMMI RA 

f>*jmonta71 montuj 















2A Obłechowarne 


15 


ZAMEK MASKI 


wymontowanie i zamontowanie 


2A - 01 


Wymontowanie 

1 Otworzyć pokrywę mask* 

2 . Wcisnąć przyosk zamka i wyjąć ko*ek walcowy 

3 . Zdjąć zaczep zamka, wyjąć przvc*sk zamka i sprężynę 
stożkową. 

4 Wymienić uszkodzone części 

Zamontowanie 

5 Wykonać czynności 1 * 3 w kołejnośc* odwrotnej 



POKRYWA MASKI 


WYMONTOWANIE i ZAMONTOWANIE 2A - 02 

Wymontowanie 
1 Otworzyć i podnieść maskę 
Z Otworzyć pokrywę maski 

3 Wyjąć dwa nity z zawisów maski. 

4 Zdjąć pokrywę maski 

Zamontowanie 

5 Wykonać czynnośo 1 - 4 w kolejności odwrotnej. 



MASKA 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 2A - 03 


Wymontowanie 

1 Otworzyć i podnieść maskę. 

2. Poluzować trzy wkręty M5 na złączu płytkowym przewo¬ 
dów trófzadskowym i rozłączyć wiązkę przewodów: 
skrzynka bezpieczników — złącze przednie. 

3. Wyk/ęać dwie śruby mocujące maskę, zdjąć podkładkę 
gumową, podkładkę i podkładki sprężyste, oprzeć maskę 
o obciążniki dodatkowe. 

4 Odłączyć linkę zaczepu maski od uchwytu przy chłodnicy 
wyjąć linkę. Zdjąć maskę. 


Zamontowanie 

5 Wykonać czynności 1 + 4 w kolejności odwrotnej. 
6. Ustawić światła przednie - operacja 13A -16. 


































































MAS ^o^ • montaż 


2A. 


2A • 04 


Dfc ww 

maskę - operacja 2A - 03 
1 reaktory przednie kompł, 

* ijA - ti 

__ookr, * - ma . -I - operacia 


Wwkrędć dw« ■ 
w o<Jów trójzaclswc^fl 
Odkręć* czter,—V - 


k o^pt«ne._^ 

' gracja 2A • _ 
«W«- Złącze 



< •• 



7 v*m 


py mask« 

W /jAt S* 




pas 


Q,= *> 0 *| 


10 w 


V- 


Zamontowanie 

11 Wykonać czynności 1+ 9 w kolejności odwrotne 


WYi 


Wyi 

1 . 


Zan 

7 ’ 

8 . ! 


błotnik przedni 



WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 2A . 05 

Wymontowanie 

1 Odbezpieczyć podkładkę odginaną dwuotworowa ^ 
Ml4 mocujących strzemię do czopa zwrotnicy 

2 Wykręcić dwie śruby M14 mocujące błotnik zdjąć 
kładkę odginaną dwuotworową. 

3 Odkręcić nakrętkę M14, zdjąć podkładkę r wyjąc sł 6 » 
M14 mocującą kątownik do wąsa kierowniczego 

4 Zdjąć błotnik przedni. 

5. Odkręcić dwie nakrętki M 8 . zdjąć dwie podkładlb 
dwie śruby M 8 mocujące kątownik do błotnika. Odiąap 
kątownik. iJv| 

6 Odkręcić cztery nakrętki M 6 . 2 djąć cztery podttdrtL «|i 

cztery śruby M 6 , zdjąć nakładkę i osłonę. * 

7 Wymienić uszkodzone części. '"'WM I 


Zamontowanie 

8 Wykonać czynności 1 +6 w kolejności odsaiipe! 

9 Dokręcić Ml4 mo cu jące biota! • 
momentem 80 - 100 Md. 
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2A OblBChowame 


BŁOTNIK TYLNY LEWY 


*»* 


•eony 


I 


Ą iłub 


\CQ04 


i. wyjąc 

>diączyć 


idki, wyjąc 


do czop* 


WYMONTOWANIE i zamontowanie 



17 


2A * 06 


Wymontować akumulator lewy operacja 1 »*' u* 
Odkręcić dwie nakrętki M5, zdjąć podkładki, zdjąć pokry 
wę złącza I złącze płytkowe przewodów czterozaclskowe 

Wyjąć dwie śruby M5. 

Wykręcić trzy wkręty M51 rozłączyć wiązkę przewodów 

złącze tylne ■ lampka na błotniku lewym 

Wykręcić cztery śruby M10, zd|ąć podkładki I pokrywę 

akumulatora dolną. 

Odkręcić dwie nakrętki M8. zdjąć podkładki I wyjąć dwie 

śruby M8 mocujące błotnik do pomostu 

Wykręcić cztery śruby M16 mocujące blołnłk do pochwy 

i zdjąć błotnik lewy 


Zamontowanie 

7 Wykonać czynności 1+ 6 w kolejności odwrotnej 

8 Dokręcić śruby M16 mocujące błotnik lewy do pochwy 
momentem 70 ♦ 80 Nm. 




BŁOTNIK TYLNY LEWY 


DEMONTAŻ i MONTAŻ 


2A-07 


Demontaż 


1 

2 

3 


4 

5 



Wymontować błotnik tylny lewy ■ operacja 2A - 06. 
Wymontować lampę tylną lewą „stop" - operacja 13A -19 
Wymontować lampę kierunkowskazów lewą - operacja 
13A-22, czynności 2+4. 

Odkręcić nakrętkę M5 i zdjąć urządzenie odblaskowe 
Odkręcić cztery nakrętki M6. zdjąć podkładki, zdjąć 
wspornik tablicy rejestracyjnej. Wyjąć wkręty M6. 
Wymienić uszkodzone części. 


Montaż 

7. Wykonać czynności 1 + 5 w kolejności odwrotnej. 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


Wymontowanie 


1 

2 


Wymontować akumulator prawy - operacja 13A - 01. 
Odkręcić dwie nakrętki M5, zdjąć pokrywę złącza i złącze 
płytkowe przewodów czterozaciskowe na błotniku lewym. 
Wykręcić cztery wkręty M5 i rozłączyć wiązkę przewo¬ 
dów: złącze tylne - gniazdo przyczepy. 

«-ując wiązkę przewodów: złącze tylne - gniazdo przyczepy 
Wykręcić cztery śruby M10, zdjąć podkładki i zdjąć po- 
■tfywę akumulatora dolną, ^jj 

Wymontować rozdzielacz cylindrów zewnętrznych • ope¬ 
racja 14A - 12 * 

Odki ęot dwie nakrętki M6 zdjąć podkładki i wyjąć dwie 
Sr ub. M8 

Wykręcić czlery śruby M16 i zdjąć błotnik prawy. 



BŁOTNIK TYLNY PRAWY 

2A-0B 




































Instrukcja napraw URSUS 







Zamontowany yśc| 1 „ & w kolejności odwrotnej. 

9 Wykona*ifjL m 16 mocujące błotnik prawy do po cbww 

10 Dokręć o Nm ^ 

ronieniem ru , 


błotnik TYLNY prawy 

demontaż I montaż 


2 A >09 


1 

2 


De Tvmontować błotnik tylny prawy operacja SA - 08 

Wymontować Sarnp? tylna prawą itop' operacja ta*.. 

-i Wymontować lampę kierunkowskazów prawą komplet'* 

- operacja 13A 22, czynrw2>4 
4 . wymontować reflektor tylny kompletny - operacja 13A , 1? 

czynności 2+4 I 

*) Wymontować gniazdo przyczepy stedrrtiobiegunowe - 
operacja 13A - 21. czynności 2 ♦ 4. 
i. Odkręcić nakrętkę M5 i zdjąć urządzenie odblaskowe 
r odkręcić cztery nakrętki M6, zdjąć wspornik prawy wraz 
ze wspornikiem reflektora tylnego, 

• Wymienić uszkodzone części j 


Montaż 

9 Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej. 




2A >10 


1 

2 


6 


LEWY 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
[Wymontowanie 

■ Podłożyć cztery kliny pod koła tylne. 

Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód wskaźnika ciśnienia powietrza do przewodu regula¬ 
tor ciśnienia - zbiornik powietrza. 

Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód regulator ciśnienia - zbiornik powietrza na łączniku 
jednodrożnym przy regulatorze ciśnienia. 

Odkręcić nakrętkę mocującą przewód regulator ciśnienia - 
zbiornik powietrza na kolanku z gwintem zewn. przy zbior¬ 
niku powietrza. Odchylić przewód i wyjąć uszczelkę fibrowa 
Poluzować o 2 pełne obroty nakrętkę mocującą przewód ztw 
mik powietrza - zawór hamulcowy przy zaworze hamulco* y 
Odkręcić nakrętkę mocującą przewód zbiornik powetrza 
zawór hamulcowy na kolanku z gwintem zewnętrznym 
orzy zbiorniku powietrza. 

Odkręcić nakrętkę Ml 2 . zdjąć podkładkę śruby dwu¬ 
stronnej mocującej uchwyt przewodów, zdjąć uchwyt 
Odsunąć przewód akumulator 

Wyjąć zawleczkę, awoaal i 
en ki odginanej. • 

Odkręcić 2 nakrętki 

10. Odkręcić dw»e i 

chwy i zdjąć 

11 Wykręcić dwie śruby Mio mocujące 
skrzyni przekładniowej i zdjąć podkładki. 

12 Zdjąć pomost ze s. 

13 Wymienić usze 

Zamontowanie 

14. Wykonać — 

15. Dokręcić nakrętki Ml 2 
men te m 70 .♦ AQ 

16 . Dokręcić śruby mocujące 

pj-^ręj.Ł- 
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8 




KII 



pochwy 

dżwi- 


2 śruby M8 



• O 


vv 



powietrza 
na nowe. 


i *-* 
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mm 



za om 


DEMOM 

Demorr 

1 Wyr 

2 Odk 
mk | 

3. Odk 
M 8 
4 Wyr 

Mcmtai 

5. Wyl 


WYMO 

Wymo 

1 Poi 

2 Wy 
prz 

3 Od 
nej 

4. Zdj 

5. Od 
.ab 

6. Wy 
łąa 

7. Pol 


8 


29 

Od 

- Zi 

prz 

USJ 

Od 

-zi 


W4J 

10. Od 

11 Od 

CTrtl 

12 Wj 
ski 

13 OK 

iwj 

14 


DEMOI 

Demoi 

1 Wy 

2. O* 



8 . Wyi] 


Mo 

9 
































,'A ONerhowenti* 


POMOST LE 


1>F MONTAŻ I MONIA/ 


.•A II 


DamonUt 

i j/Wmontowac ponionl tmw >'p«mi.|n * 

h* dWM» ilrtkręlM Mit zd|ąc podkładki 1 W VI*V' ■ |>, »' 1 

.» ikTWłHr.rt 

iMKięcić« rtnry nnkiętkt m d|ąć podkładki I *VfiV wkręty 
MU .Mmc iIvm*‘ ■ walki l dwa ws»|łOtniKI -*hinmłkn powieli fu 

ą Wymamk* u«,'kadzono części 

WomiaI , , 

., Wykonać czynności i ‘ 3 w kolejności odwrotun| 


I 


•A,X 


\ a ^ V '' '* 

A V3Tix 


* 


WYMONTOWANIE: I ZAMONTOWANIE 

Wymontowani* 

t Podłożyć cztwv Miny pod koło tylno 

; Wyjąć r owieczkę, zdjąć podkładkę i odłączyć cięgło I 

przy pedale 

3 Odłączyć pi zawody elektryczne wyłącznika mechnnicz- 
ntKio swlntln .stop" Wyjąć wiązkę przewodów 

4 Zdjąć dwie sprężyny pedałów hamulce 

5 Odłączyć sprężynę wyłączniku mechanicznego światła 
stop’ od pedału hamulca lewego 

6 Wyjąć zawłmVkę. żd|ąć podkładkę. wyjpć sworzni I od 
łączyć łącznik od luwoiu hamulcowego 

7 Poluzować o dwa obroty nnkręlkę mocującą pi zawód 
zbiornik powiatem - zawói h omul co wy nu kolnnku 

Z gwintom zewnętrznym przy zbiorniku powietrzu 

8 Odkręcić nakrętkę mocującą przewód zbiornik powlotrza 
- zawór hamulcowy na kolnnku - gwintom zewnętrznym 
przy zaworzo hamulcowym Odchylić przewód I wyjąć 
uszczelkę fibrową 

9 Odkręcić nakrętkę mocującą przewód zowór hamulcowy 
• złącze przowodów powietrznych nu kolanku z gwintom 
zewnętrznym przy zflworzo hamulcowym Odchylić prze¬ 
wód i wyjąć uszczelkę fibrową 

tO Odkręcić dwie nakrętki M8. zdjąć podkładki l wyjąć dwlo 
śruby M8 

1 1 Odkręcić dwio nakrętki M12 mocu|ąro pomost do po¬ 
chwy i zdjąć podkładki 

12 Wykręcić śrubę M10 mocującą pomosl do obudowy 
skrzyni przekładniowej 

13 Odbezpieczyć podkładkę odginaną, wykręcić oś pedału 
i wyjąć pomosl prawy. 

14 Wymienić uazczolkl fibrowe no nowe 


POMOST PRAWY 


2A 12 




jr 




/ 


/ 










Znmontownnlo 

15 Wykonać czynności 1 ♦ 3 w kolejności odwrotnej. 

16. Dokręcić nakrętki M12 mocujące pomosty do pochwy 
momentem 70 ♦ 80 Nm 

17 Dokręcić śruby M10 mocujące pomosty do obudowy 
ski/ym przekładniowej momentem 30 ♦ 42 Nm 


POMOST PRA' 

DEMONTAŻ I MONTAŻ 2A -13 

D*montai 

1 Wymontować pomosl prawy - operacja 2A - 12. 

Odkręcić dwlo nakrętki M4, zdjąć podkładki, wyjąć wkręty, 

*yjąć wyłącznik mechaniczny światła ..slop“ 

' Wyjąć sprężynę pedelu gazu. 

* zawleczkę, zd|ąć podkładkę, wyjąć oś pudalu i podał 

yiąć zawleczkę, odkręcić nakrętkę koronową M8, wyjąć 
p yy za P ac ^< hamulca poslojowego. 
j ^/wigmę hamulca poslojowego 1 sprężynę 

fi dwie śruby M10 I zdjąć zawói hamulcowy, 

ynnenić uszkodzone części. 

Montaż 

Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej. 



















Instrukcja napraw URSUS C-^ 


.„«««» ""'W’*"* 
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^,-ONlOW^If /*A*OHtOV«».f ,* . „ 

' W) "wy'™ńlW»t !t»ormk Wkws 0(.:,,aqa 4C . 0, ^ 

, o d « 9 dć lU nakiętK. M8 'Mlek Jbiormka Mj * 

\ Wykręci dwie 4~l>: ■ "‘ c °' 3ote w« n,IJJ 

nar/ednowei zdlflć podklaOk. 

4 Odląciyć p.M«« =■ J »kUyczny Wykręcić tob, M» 
iara skonał dźwiękowy do skrzyni narzędziowa, 

Łdkę . sygnał dźwiękowy. * ** 

c Wykręcić cztery śruby M8 mocujące skrzynkę narz&w 
wa do obudowy tylnej, zdjąć podkładki. 

6 Zdjąć skrzynkę narzędziową. 

Zamontowanie 

7 Wykonać czynności 1 ♦ 6 w kolejności odwrotnej 


SIEDZISKO GRAMMERA 



IONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 2A * 15 
iontowanie 

Wykręcić dwie śruby M10 mocujące wspornik do korpus 

odnośnika. 

Wykręcić dwie śruby Ml 2 mocujące wspornik do korpus 

odnośnika. 

djąć wspornik złącza przewodów powietrznych z zawawr 
djąć wieszak 

djąć siedzisko Grammera ze wspornika, 

ontowanie 

Wykonać czynności 1 + 5w kolejności odwrotnej, 
(okręcić śruby M10 mocujące wspornik do korpusu pod- 
ośnika momentem 22 + 25 Nm. 

>okręcić śruby M12 mocujące wspornik do korpusu pod- 
ośmka momentem 30 + 42 Nm, 


SIEDZISKO GRAMMERA 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 


Demontaż 


2A • 16 


11 


1. Wymontować siedzisko Grammera - operacja 2A -15 
2 Wykręcić 4 śruby M 12. zdjąć podkładki sprężyste i flW 

3. Zdjąć wspornik kompletny. 

4. Wyjąć zawleczkę i oś wahacza I. 

5. Zdjąć siedzisko. 

6 Wyjąć zawleczkę i oś wahacza II. Wyjąć wahacz 

7 Wymontować cztery tulejki ustalające z wahacza! zde¬ 
rzak wahacza. 

8. Poluzować maksymalnie śrubę regulacyjna $mby reyv 

lacyjnej nie wykręcać!. „ wJ ; 

9 Zdjąć 2 sprężyny z zaczepów zawieszenia, spręży 

10 Wykręcić śrubę M8 mocującą wspornik amortyzatory 

11 Wyjąć zawieszenie wraz z amortyzatorem z pmwa 
skrzynki sprężyn. 

12 Wybić nil drążony i odłączyć amortyzator od z3 Wt> 

13. Wykręcić śrubę regulacyjną ł wyjąć wieszak spn? z . 

14. Wykręcić dwa wkręty, zdjąć podkładki * zderza* 1 

15 Wymlentć uszkodzone części. 

Montaż 

16 Wykonać CZynnośd 1 ♦ 14 w kotejnoścJ odwrotnej 




























CZĘŚĆ 3 

3A. Rozłączanie ciągnika 










CZĘŚĆ 3. ROZDZIAŁ A 

Rozłączanie ciągnika 


SPIS TREŚCI 

Nr operacji: 

UWAGI OGÓLNE 

ROZŁĄCZANIE CIĄGNIKA MIĘDZY 


OSIĄ PRZEDNIĄ KOMPLETNĄA SILNIKIEM 


3A - 01 Rozłączanie i złączanie 

ROZŁĄCZANIE CIĄGNIKA MIĘDZY SILNIKIEM A SKRZYNIĄ PRZEKŁADNIOWĄ 
3A - 02 Rozłączanie i złączanie 

ROZŁĄCZANIE CIĄGNIKA MIĘDZY SKRZYNIĄ PRZEKŁADNIOWĄ A TYLNYM MOSTEM 
3A - 03 Rozłączanie i złączanie 
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RO/ł ĄCZNII CIĄONIKA MII.UZY OSIĄ l*R/l UNIĄ KOMPI I TNĄ A SILNIKU M 
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3 Spoftift płY" 1 WOO-ą» V * 

IftAOI _iiOlffll 

4 U*W*k‘ 

441 

5 WAaZyć < 
dmą 

, S,:i:SŁ <K) «Kumu..,u r 

9 Pt>lurCW*Ć tt?V okręty Mn, PCUB^Ifl • 

k rm ixl xj ąC z* płytkowego trćjzaclakowtłuo " rt M ' tt,c<ł 

Wyjąc przewody ze wspornika 0*t pr/odnlej 

10 Poluzować opaskę zaciskową przewodu gumowego gai 
nogo przy obudowie termostatu 

11 Zdjąć przewód gumowy górny * obudowy łoimostaiu 

17 poluzować opaskę zaciskową przewodu gumowego doi 
nego przy obudowie temiosUUu 
u Zdjąć przewód gumowy dolny .* obudowy termostatu, 

14 Wykręcić śrubę M10 mocującą łącznik do głowicy silnika 
i zdjąć podkładkę 

15 Skręcić maksymalnie koła przednie (do oporu). 

16 Wyjąć zawleczkę, odkręcić nnktęlkę koronową MI4 

17 Odłączyć drążek kierowniczy od wąsa kierowniczego /a 

pomocą pizyrządu CD 310 jj 

16 Odchylić drążek 

19 Wykonać czynności 16 + 18 przy drugim wąalę kierowni 
czym 

20 Odkręcić czlory nakrętki M 16x1,5 zt» śrub dwuatron 

nyi h mocujących wspornik do bloku cylłndiowego, zdjąć 
podkładki ' ■ ' P 

. i Wykręcić dwie śruby M16 mcicujące wspornik do miski 

olejowej, zdjąć podkładki I 

* V Odjochac od silnika zespołem osi przedniej mi kołach 

I przyrządzie Z 43A 

l] Zł śrub dwustronnych zdjąć godkłudkł dystansowa 
miski ulttju uT-M™| h " 18 P '' V, * a ""• UOku c V lw raw«flo, 

Złączanie 

z zszzt* *<**« i, 

> y'ma. D «. w ,: Z,""' 0 '™ 1 powl,r « h " 1 bloku 

«um,. J. * ^wmoertKienr Wyeti,- 

pnwmizchm czułowel bloku , W Bto * unk U do 

II 06 ° 0,12 nm! K yllndrowiigo powinno wyno 




























3A Rozłączanie ciągnika 



26 Przyłożyć Mniał pomiarowy do czołowej powierzchni miski 
oleju w miejscu łączenia ze wspornikiem Zmierz y< 
szczelinomierzem szczelinę pomiędzy liniałem a po¬ 
wierzchnią błoku cylindrowego 

27 Regulować odległość wystawania czołowei powierzchni 
miski Oleju w stosunku do czołowej powierzchni bloku 
cyfindmwego za pomocą podkładek dystansowych 

o grubość*. 

- 0,10 mm, nr katalogowy 50 10175.0. 

- 0.25 mm. nr katalogowy 50 10176.0. 

28. Wykonać czynności 1 + 22 w kolejności odwrotnej 

Uwaga 

Dokręcić nakrętki i śruby M16 momentem 200-220 Nm. 

29 Wyregulować zbieżność* kół przednich - operacja 9A -11 
30. Zmierzyć tuz koła kierownicy Dopuszczalny maksymalny 
luz koła kierownicy wynosi 10* 



ROZŁĄCZANIE CIĄGNIKA MIĘDZY SILNIKIEM A SKRZYNIĄ PRZEKŁADNIOWĄ 









































































































* 


3A o; 


kołczanie I 
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,zaoąsnąć ha,nu,ec 

r®' *« < ^* 

u*,** crry**** * 

y^| | pod 

°*^ 1 ^ 



pokrywę akumuian 
Odczyt przewód 

* — ■— ru^q^7 u -- _ 

irot^aciskowego na masce 



AJU 

w*rft>, K *5 



t3 


-' ’ 

Wviać coewody ze wspormka. 

0 oSr ć przewody elektryczne od p.ądnrcy. 

El S2S*SSSS, 03 ou,^ cisra«f»a C*> 

Odłączyć przewód elektryczny od sygnału dzwrękowego 

14 Odłączyć przewód elektryczny od świec żarowych. 

15 Wymontować czujnik temperatury wody. 

16 Odkręcić nakrętkę M8 od szelki zbiornika i zdjąć uchwyt 
kapilarny z przewodem czujnika temperatury. 

17. Odłączyć przewód wskaźnika ciśnienia powietrza przy 
przewodzie regulator ciśnienia - zbiornik powietrza. 

18. Odkręcić cztery śruby M 81 odchylić tablicę rozdzielczą. 

19 Wykręcić dwa wkręty M5 i zdjąć skrzynkę bezpieczników 

20. Wykręcić trzy wkręty M6 i zdjąć regulator napięcia. 

21 Odkręcić nakrętkę mocującą przewód regulator ciśnienia 
- zbiornik powietrza na kolanku z gwintem zewnętrznym 
przy zbiorniku powietrza. 

22 Odkręcić nakrętkę przewodu wskaźnika ciśnienia powie¬ 
trza oraz nakrętkę mocującą regulator ciśnienia do prze¬ 
wodu na kolanku z gwintem zewnętrznym przy regulato¬ 
rze d śnienia 

23 Wyjąć regulator ciśnienia z przewodem regulator ciśnie¬ 
nia - zbiornik powietrza. 

24 Wyjąć zawleczkę, zdjąć podkładkę i rozłączyć cięgło re¬ 
gulacji pompy wtryskowej przy dźwigience z tulejkami 
Cięgło odchylić. 

25 Odbezpieczyć zawleczkę, odkręcić nakrętkę koronową 

26 Odłączyć drążek kierowniczy od wąsa kierowniczeoo za 

pomocą przyrządu CD 310 erowmczego za 

^7 Odchylić drążek Jfl 

28 czynności 24 7 26 pI2y drugim wąsje ^ 

” "fSaSf Ś ' Ub M, ° «*•*»» s«nik ze stay- 

* ^nikT mik elektrycznych z , ewe) słrony 

Pnzed skr « can| em się przy 

' Miechać przednią częścią ci^nik'^T* 1 ° d Siln ' ka 
dnich i przyrządzie 7 4 ^ a ^ na kołach prz@- 

33 Ł ąa21a 2 43A P ° d ^-n V m Pod ntSMotetu 

• Oczyścić płaszczyzny™-! k , 0la przedn| e 
° bM °”y ***>, ° budow V tylne, do 
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x Wr*ręc* " 

^sdi 

Ą Śruby **10 łac*»c« otKj.^^jwy ■ j i «kncy--,. prz**ła- 
dniowej dokręcić momentem 45*55 Nr* 
b w cza*i* łac*«ni« korpi«6w cz**o ztączne dokręć** 
równomierni 
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SKRZYNIĄ 




J 
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ROZŁĄCZANIE I ZŁĄCZANIE 3A - 03 

Przyrządy specjalne 

1 Wózek do rozdzielania ciągników Z 43A. 

Rozłączanie 

1. Ustawić ciągnik na stanowisku. 

2 Podłożyć pod koła tylne cztery kliny - zwolnić hamulec 
postojowy. 

3. Włożyć dwa kliny drewniane między wspornik a oś przednią. 

4 Spuścić olej ze skrzyni przekładniowej i tylnego mostu - 
operacja 16A-05. 

5. Ustawić przyrząd Z 43A i podeprzeć ciągnik pod skrzynią 
przekładniową w środku długości obudowy oraz pod kor¬ 
pusem tylnego mostu. 

6. Odkręcić dwie nakrętki skrzydełkowe i zdjąć prawą po¬ 
krywę akumulatora górną. 

7. Odłączyć przewód akumulator - masa od akumulatora. 

8. Odkręcić dwie nakrętki skrzydełkowe i zdjąć lewą pokry¬ 
wę akumulatora górną. 

9 Odłączyć przewód akumulator - rozrusznik od akumulatora. 

10 Odkręcić nakrętkę M 12 i zdjąć uchwyt przewodu akumu¬ 
lator - rozrusznik. 

11 Odkręcić dwie nakrętki M5 i zdjąć pokrywę złącza i złą¬ 
cze płytkowe czterozaciskowe. 

12. Wykręcić cztery wkręty M5 na złączu płytkowym czte- 
rozaciskowym i rozłączyć przewody elektryczne. 

13. Poluzować dwa wkręty M3 i rozłączyć przewody elektry¬ 
czne przy wyłączniku mechanicznym .stop". 

14 Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód wskaźnika ciśnienia powietrza do przewodu regula- 

ł# t0r ciśnienia - zbiornik powietrza. 

J Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód regulator ciśnienia - zbiornik powietrza na łączniku 
lednodroźnym przy regulatorze ciśnienia. 
f ' Odkręcić nakrętkę mocującą przewód regulator ciśnienia 
■ zbiornik powietrza na kolanku z gwintem zewnętrznym 
pray zbiorniku powietrza. 
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:e «6d maula^ ciśn,en,a 


^ P** rtr,rr * 

mocującą 1>ae*M££ 

18 S^wietrza - 

przy rfjiomtku rnoCU|ącą przewódz ’° ewn ęirznyrn przy 
* C ^I^hamutcowy na ^ -A .fcr^etke fibrową ' 


ywiąć zawleczkę^ 



_ _ a e *rzełke fibrową 

hamulcowym. ^ ^ J 3W óf 

om* prey zaw * 

->v r K^mwa 

«wif ‘ . 

- 

■' dimcznego świate •** k|ad) , 

»■ *Sg £?£££. od^*^**' Ci, 

24 SSrfSSE^-uMprawego 

25 wyjąć Cl 

26 


$£ hamu,ca ,eweg0 


od dźwigienki odginanej 

altowi 


:Es»»sc,“s=“— 

skrzyni przekładniowej. 

J?' oJKSS^peS^ ndoinana. wykręcić oś pedału 
i wyjąć pedał. 

32. Zdjąć pomost prawy z zaworem hamulcowym i wyłącz¬ 
nikiem mechanicznym światła .stop’ 

33. Odkręcić dwie nakrętki M8. zdjąć podkładki, wyjąć śruby 
M8 mocujące błotnik lewy do pomostu lewego. 

34 Odkręcić dwie nakrętki Ml2 mocujące pomost lewy do 
kołnierza pochwy. Zdjąć podkładki sprężyste. 

35. Wykręcić dwie śruby M10 mocujące pomost lewy do obu 
dowy skrzyni przekładniowej. Zdjąć podkładki sprężyste, 

36 Zdjac pomost lewy ze zbiornikiem powietrza. 

37 Odkręcić pięć nakrętek Ml 2, zdjąć podkładki sprężyste, 
wyjąć pięć śrub mocujących korpus tylnego mostu do 
skrzyni przekładniowej. 

38. Odkręcić dziesięć nakrętek Ml2 ze śrub dwustronnych 
mocujących korpus tylnego mostu do skrzyni przekła¬ 
dniowej i zdjąć podkładki sprężyste. 

39 Rozdzielić korpusy i odjechać przednią częścią ciągnika 
na kołach przednich i przyrządzie Z 43A podstawionym 
pod skrzynię przekładniową. 

40. Podłożyć cztery kliny Dod koła nr7prłni*» 




°czyśać płaszczyzny przylegania 


Złączanie 
43 PoŁ-ye 
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ntem 50 + 55 Nm 
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CZĘŚĆ 4 


4A. Silnik S-312C 

4B. Układ chłodzenia 

4C. Układ zasilania paliwem 












CZĘŚĆ 4. ROZDZIAŁ A 

Silnik S-312C 


SPIS 


TREŚCI 


AA 0* 


4A-27 

4A-28 

4A-29 

4A-30 

4A-31 


Nr operac|1 UWAGI ogólne usuW anie 

usterki sinika' komPLETN a I 

POKRYWA GŁO > imonlow enie , 

p^RYWAGŁOWnCYKOMPLETN raM| , P , K. )MP*n ‘-MOREM 

Demontaż i mon aż 0 . WIGIENKAMIIA 

REGULACJA LUZU MIM- oR()w 

MECHANIZM napę , low0n ie - * ♦JjjH 

KSnapeóu zaworów I 

ipREŻVNV ZAWORU ZEWNĘTRZNA I wewnętrzna 

^ L TR W row!rTRM m KOMPLETNV I PRZEWÓD SSĄCY 

SwielokomorowTlub wydechu z końcówką przewodu wydechowego 

^^ewóchwydb^howy 8016 J 

Wymontowanie i zamontowanie 

Wyrnontowan^izamon Iowa n i e Wymiana uszczelki głowicy 

PROWADNICA ZAWORU I ZAWÓR M 

Wymontowanie i zamontowanie yH 

ZAWÓR I GNIAZDO ZAWORU 
Wymontowanie i zamontowanie 
KOŁO PASOWE WAŁU WYKORBIONEGO 
Wymontowanie i zamontowanie. Wymiana uszczelniacza 

POKRYWA ROZRZĄDU 
Wymontowanie i zamontowanie 
KOŁA ROZRZĄDU 
Wymontowanie i zamontowanie 
WAŁEK ROZRZĄDU I POPYCHACZE 
Wymontowanie i zamontowanie 
OBUDOWA ROZRZĄDU 
Wymontowanie i zamontowanie 
KOŁO ZAMACHOWE Z WIEŃCEM ZĘBATYM 
Wymontowanie i zamontowanie 
KOŁO ZAMACHOWE Z WIEŃCEM zębatym 
Demontaż i montaż 
MISKA OLEJU 

Wymontowanie i zamontowanie 
KORPUS FILTRU OLEJU 

POMPAOLEJU' zamontowanie - w y m 'ana uszczelki 

Wymontowanie i zamontowanie M 

POMPAOLEJU fll 

Demontaż i montaż 

OBUDOWA TYLNA MM 

^eZ:zvśZo'£ an,e Re9u, “ ia ,u - poosiowego 

Wyrnooluwante i zamontowanie 


4 A 04 


4A OS 


4 A Ctf 

4A 07 


AA 08 


4A 09 
4A- 10 


4A- 11 


4A-12 
4A -13 


4A-14 


4A-15 


4A-16 


4A- 17 


4A * 18 


4A-19 


4A-20 


4A-21 


4A-22 
4A-23 
4A-24 
4A-25 
4A -26 


N OK 2 KORBOWODEM __ 

l^zSSSS^SSS^ Wymiana *•***tokowych 

waTw?kÓrSy 

HłLt 

SILNIK t0Wanie 1 wmontowanie 


Wymomo 


wan,e i zamontowani 
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„ontowan* ■zm**"*"' 

f^Oworzyć 1 podnl ^rettti kołpakowe, zdjąć podkładki 
2 Odkręcić dwie nak , rę * k nm ^ satora w położeniu .do dołu 

l *>«*» 0bS,U,,U ' ąC * 9Um °' 

wym młotkiem. 

SS^yl^a pok W głowicy i gło- 


6. Oczysac 
wicy. 

7. Wymieńrć uszczelkę pokrywy 


^"wykonać czynności 2 +5 w kolejności odwrotne^ 

9 Dokręcić nakrętki kołpakowe momentem 30 + 33 Nm 

10. Zamknąć maskę 


5 


POKRYWA GŁOWICY KOMPLETNA 

4A -01 


POKRYWA GŁOWICY KOMPLETNA 

DEMONTAŻ I MONTAŻ 4A ■ 02 


Demontaż 

1 . Wymontować pokrywę głowicy kompfetną - operacja 
4A-01. 

2. Wyjąć odpowietrznik 

3. Wybić kołek z dźwigni i sprzęgła. 

4. Zdjąć dźwignię ze sprzęgła i wyjąć z dźwigni kulkę 
i sprę źynę, 

5. Wykręcić dwa wkręty M6 i zdjąć płytkę oporową. 

6. Wyjąć sprzęgło z pokrywy głowicy i zdjąć uszczelkę 

7 Umyć części i osuszyć. v 

8. Wymienić uszkodzone części i uszczelkę. 

Montaż 

9. Wykonać czynności 1 ♦ 6 w kolejności odwrotnej. 
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Regulacja luzu między dżwłgienkamł f zaworami 

6. Poluzować nakrętkę M8 

7. Ustawić za pomocą wkrętaka śrubę regulacyjną tak, aby 
szczelina między końcówką dżwigienkł zaworowej 

a trzonkiem zaworu wynosiła 0.2 mm. 

8. Dokręcić nakrętkę M8 

9. Wyjąć kołek ustalający z otworu kola zamachowego, ob¬ 
rócić wał wykorbiony o 180" (pól obrotu) zgodnie z ru¬ 
chem wskazówek zegara i włożyć kołek ustalający w dru 
gj otwór koła zamachowego. Położenie to odpowiada 
ustawieniu drugiego tłoka w GMP. 

10. Wykonać czynności 5 + 8 dla zaworów drugiego cylindra 

Regulacja dekompresatora 

11 Sprawdzić działanie dekompresatora. Przy włączonym 
dekompresatorze otwarcie zaworów wydechowych po¬ 
winno wynosić 0.75 +1,0 mm 

12. Ustawić tłok pierwszego cylindra w GMP przed suwem 
pracy - czynność 4 

13. Ustawić watek dekompresatora w położeniu odpowiada¬ 
jącym włączonemu dekompresatorowi 

14 Poluzować nakrętkę M8. 

15. Ustawić za pomocą wkrętaka wkręt regulacyjny w poło¬ 
żeniu zerowym bez luzu między czopem wkręta a trzon¬ 
kiem zaworu wydechowego pierwszego cylindra. 

16. Wkręcić wkręt regulacyjny o 1 do 1 1/4 obrotu i dokręcić 
nakrętkę M8. 

17. Ustawić tłok drugiego cylindra w GMP przed suwem pra¬ 
cy - czynność 9 

18 Wykonać czynności 13 +16 dla zaworu wydechowego 
drugiego cylindra. 

19. Zamontować pokrywę głowicy kompletną - operacja 
4A-01. 

20. Wyjąć kołek ustalający z otworu koła zamachowego 
i wkręcić go w otwór w obudowie tylnej. 


MECHANIZM NAPĘDU ZAWORÓW 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 
1 
2 


4A -04 


Wymontować pokrywę głowicy - operacja 4A • 01. 
Odkręcić dwie nakrętki ze śrub dwustronnych wsporników 
zdjąć podkładki sprężyste 
Zdjąć mechanizm napędu zaworów. 

Wyjąć drążki popychaczy 


3 

4 __^ _ __ 

5. Umyć mechanizm napędu zaworów i osuszyć 

Zamontowanie 

6 Wykonać czynności 1 + 4 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić nakrętki śrub dwustronnych wspornika mo 
mentem 30 + 33 Nm. 
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4A 05 


DE 


montaż i monta.* 


p#«wen1*4 . _ _ 

’ 2L ^ dw ’ wk,,ly ,e9U "" 

. gSŁ deKompfWAt 0 ^ i plerwego wsporn*« 

6 ;S;SŁ ****** * d * 

5 ssstt*»~~» 2 drusi ° 9 ° wspo,r " ,<a 081 

JtVVtQK^*e^ - *W ;yv * ’ ‘ h , . „ V4 

r SJć pierścień osadczy sprężynujący 

*0 WĆ wspornik osi dżw,g,enek morowych i podkładkę 

,, Scenkę żawo-ową. podkładkę dysłansową 

12 7diać soreźyne i podkładkę dystansową 

13 Zdjąć dżwigienkę zaworową ■ podkładkę dystansową 

14 Wykręcić wkręt dociskowy ustalający oś dżwigienek za- 

15 Zdjąć wspornik osi dżwigienek zaworowych i podkładkę 
dystansową. 

16 Zdjąć dżwigienkę zaworową, podkładkę dystansową 

i pierścień osadC2y sprężynujący, 

17 Odkręcić nakrętki M8 x 0.75 wykręcić wkręty regulacyjne 
z dżwigienek zaworowych, 

18. Wykręcić dwa wkręty z osi dżwigienek zaworowych. 

19 Umyć części i osuszyć. 

20. Wymienić uszkodzone części. 

21 Zmierzyć średnice: 

• otworu tulejki dźwigienki zaworowej. 

- osi dżwigienek zaworowych w miejscu współpracy 
z dżwigienką zaworową. 

22. Obliczyć luz pomiędzy tulejką dźwigienki zaworowej 
a osią dżwigienek zaworowych. Dopuszczalny luz 
0,15 mm. 

23. Wycisnąć tulejkę dźwigienki zaworowej z dźwigienki 
w przypadku nadmiernego luzu. 

24. Wcisnąć tulejkę w dżwigienkę zaworową. 

25. Rozwierać tulejkę w dźwigience zaworowej na wymiar 

tior7. * 

26 r^^^ l9 n" ek “™ TOwychw e^e^kunad- 


zaworową. 


a^OT^ch^*o!o8mm USZCZa ' r * 9 ^ 

27 Um ^ 1 ««*»* oś dżwigienek i dżwigienkę 

Montaż 
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WYMONTOWANIA I 2 

Priynędy apacjiln* 

1 Pr/yr/ąri do wymta 
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Wymontowani# 

1 Wymontować mm; 
4A 04 

2 Ustawić tłok odpov 
c/y t wal wykorfnoi 

:i Za montować na *r 
/ 30? I ustawić na 
zaworu 

4 Ścisnąć sprężyny 

5 Zwolnić nacisk i z< 
zewnętrzną i wawi 

8 Ustiiwić na laiarzy 
przyrząd Z 302 1 a 

7 /demontować prr 

6 Odbezpieczyć wał 

llok następnego c 
c/yć wał wykortrtc 

9 Wykonać czynno* 

10 Umyć części i osi. 


WYMONTOWANIE I 

Wymontowania 

1 Wymontować --m 

2 Odkręcić dwie na 
iiłtr powietrza kos 

I Wyjąć śruby M8 

4 Poluzować o czfc 
śrubach dwustnii 
ssący 

5 Odkręcić śrubę 
zdjąć podkładkę 

6 Zdjąć przewód ai 
f Zdjąć uszczelkę 
8 Oczyśać 

9. Wymienić uszl 

Filtr powietrza po 

10. Wykonać 

Zamontowanie 

II Wykonać czynno 

Uwaga. |_ 

Dokręcić śruby i na 
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4 A rłllnlfc M H.*l 


8 PRI;ŹYNY 7 AWORU /I WNI, IR 7 NAI Wf WNI, I R/NA 


VVVMON1OWANII I/AMONIOWANIt 


4A IHJ 


PiiyrMdy *pm jalno 

l f'izyr/ryl dn wymiany »»pię>yii fuwnniwyi.Ti 2 t07 
Wymontowani* 

1 WymonlOWH)' modttini/m napadu .mWiHOW np«lł*"|M 
4A 04 

.* \IntHWh II*iK < idpnwłttdhJagn * yllmli m w (iMI 1 I snlm/plt* 

i:/yi‘ wal wyhodtlnny pr/od tihnilniii 
l /amonlowm 1 nn rtnil»e dwnnimiintt wspornika pi/yr .|*I 
• H )2 l uiiUiwir n« intni/yku wyinonlowywrtiiyołi upuj/yn 

/ItWOIll 

4 ‘V.InHiv‘ itpip/yny I wyjm' /om«k Inkii/yku n|iii t i>yiiy 
i, /wolnk' urn <*k i /d|łt<*. lałm/yk H|iiv>yn /tiwom Hf ne>ynę 

/rtWOłjll/llrł I WtiWh^K/llp 

0 łlatawu' nn lulm/yMi wpryjyn /nwnm wydm liowenju 
pt/yi/nd * 3(12 l wykonać i /ynnośrl 4 I fi 
f Zdomonlnwru*' pr/yr/tąd / 302 

(i 0<llwplmvyC wól wykorbiony I ohiOdi*. o IHO" luk, oby 
Unk oo*lepM*M|n cylindra /nnln/l ale w ciMI* i /nbo/pUi 
t,/yć will wykoihlony pr/mł uhmlmn 
O Wykona »tynnnici :ł • i* 

10 Umyć i I imue/yć 


I I 



Li) 




l/r^ 



* f( ) 


Hpiuwd/IC długość *iwi-il k ł«l»iłł »iprę7yny /.tworu /nwnt) 
Ir/im) i wowru/tr/nu), klńm powinna wynosić. Olu 
ttpręćyny s»wnętr/Mr«| 60 r |,f» mm 
npię/yny w«wnrjlr/n«| bl il.fi mm 
Wymienić rm/kod/ono < /^Arl 


12 


Zamordowani* 

13 Wykonuj o/ynnośd I * U w kolejności orlwfolri«| 


FILTR POWIETRZA KOMPLETNY I PRZEWÓD SSĄCY 


WYMONTOWANI! I ZAMONTOWANI! 4A 07 

Wymordowanie 

I Wymontować Awlm t* hrniwn operacja 13A 34 

7 Odkręcić dwie n«kn?tki MM I /d|rp‘ podkładki npi^7y«l«. 
(litr powl«lr/« komplolny I un/c/ulke 

3 Wyjąć śruby MM 

4 Polu/owHĆ o o/łmy [mino obroty dwln nnkujlkl MM no 
śrubach dwindioniiych wliysklwnc/y iiionujuco pr/owód 
naący 

ft Odkręcić śrubę MM nu)cu|<p:i| pr/owód wupcy do głowicy 
zdjąć podkładkę 

U /t]|ąć pi/owód rwący 

7 Zdjąć us/c/olkę 

H Oczyścić jttaft/c/y/ny pr/owodu bhocttyo do głowicy 

9 Wyminnlć uft/kod/onn c/ęAc; 

Filtr powietrza po zmianie 

10 Wykonać czynności I W 

Zamontowanie 

II Wykonać czynności 1 > 7 w kolejności ndwrotnuj 



Uwaga 

Dokręcić śruby 1 nakrętki MB momenlem 10-13 Nm 
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GŁOWICA Z ZAWORAMI 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


4A - 10 


Wymiana uszczelki głowicy 


Wymontowanie 


1 


Odłączyć przewód przełącznik świeca żarowa od śwlo 
cy żarowej 

2. Wymontować filtr powietrza kompletny ł przewód ssący 
- operacja 4A 07 

3 Wymontować wtryskiwacze «■ operacja 4C 10, czynno¬ 
ści 2 ♦ 12 

4 Wykręcić śrubę r wyjąć czujnik temperatury wody 

5 Wymontować przewód wydechowy operacja 4A 09. 

6. Wymontować obudowę termostatu i termostat operacja 
40-03. 

7 Wymontować mechanizm napędu zaworów- oporacja 
4A - 04 

8 Wymontować nakrętkę ? uchem. 

9 Odkręcić siedem nakrętek M16 ze śrub dwustronnych 
mocujących głowicę, zdjąć podkładki. 

10. Zdjąć głowicę z zaworami 

11 Zdjąć uszczelkę głowicy. 

12. Oczyścić płaszczyzny przylegania głowicy i bloku cylin¬ 
drowego. 


Zamontowanie 

13. Zamontować nową uszczelkę głowicy. 

14 Wykonać czynności 1 + 10 w kolejności odwrotnej 


Uwaga. 

Dokręcić zgodnie ze schematem dokręcania nakrętki 
śrub dwustronnych momentem 220 + 240 Nm. 











WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


: patrz operacja 4A - 06 oraz przyrządy 

podane niżej. 


Przyrząd do wymiany prowadnic zaworów Z 1 A. 
rzpieó z nakrętką do wymiany prowadnic C Z 1 - 1A 
I ulejka do montażu prowadnic zaworów CAM 1-3. 
Pokrętło z łożyskiem Z 94/2. 

Śruba z przetyczką Z 94/3, . 



PROWADNICA ZAWORU I ZAWÓR 


4 A -11 
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Zamontowani® _. 

9 ścisnąć nową prowadnicę zaworu za pcrnc^^rzyrzą- 

dow. Z 1A. CZ 1 -1 A. CAM 1 - 3, Z 94J2. Z 94,3.^ 

’' Rozwierać otwór w prowadnicy na wymiar r 9 
1 1 Zamontować nowy zawór ssący i wydechowy. 

■ 2 Dotrzeć zawór w gnieździ© i sprawdzić szczełnosć za¬ 
woru - operacja 4A -12. czynności 4-H5. 

* 3 Wykonać czynności 1 + 2 w kolejności odwrotnej. 







ZAWÓR I GNIAZDO ZAWOROWE 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 4A - 12 

Sprawdzenie szczelności zaworu 


- 2^ dy 5 ,^ CJal ™ ; ' patrz °P® rac l a *A -10 oraz podane 

Sprawdzian 

,^u^ n ' a2 “ 2awowychCD50B 

-nawadr-fc CU 50 - 11 . ^ 







f*"--— operacja 

- «•' m.nuty W Drcyjj^u ^ 

"*0 - otSj^ 4A ą . S 06 y ^* mu *“*"91™ 

4 Oorierad ,ZC A 06 ^ynnoso 3*7. 

c,,a V’*Wu A^STo, 9 "^®-"Womwi Ł 

fam* d ^W MOftKtooe 

oam« »«?"<» pan,, 

Sprawdzić SZcJJIS?** * »*Ó! 





















4A 9?lnik S-31?C 


r . 

Ś3> 



7 W przypadku. kiedy dotaroc pastami nie zapewnia 
szczelność zaworu, frezować gniazdo zaworowe 
6 Wymontow--'- sprężyny zaworu - operacja 4A - 06, 
czynnoio 3*7 

9 Wyjąć zawór 

10 Zamontować przyrządy CMU 50*8, CU 50B, CU 50-11 
do frezowania gniazd zaworowych ssących lub przyrzą¬ 
dy CMU 50-6, CU 50B, CU 50-11 do frezowania gniazd 
zaworowych wydechowych. Przesmarować cześć prowa 
dzącą przyrządu olejem silnikowym i włożyć ją w pro¬ 
wadnicę zaworu Frezować powierzchnie wpółpracującą 
z zaworem 

11. Dotrzeć zawór w gniaździe zaworowym i sprawdzić jego 
szczelność, wykonać czynności 3 •* 5 w odwrotnej kolej¬ 
ności 

12. Sprawdzić za pomocą przyrządu K8 wysokość wystawa¬ 
nia zaworów ssącego i wydechowego od płaszczyzny 
głowicy, powinna ona wynosić 1,9 ♦- 2,2 mm 

Uwaga. 

W przypadku zużycia zaworu 1 gniazda zaworowego, gdy 
wysokość wystawania zaworu wynosi 1,0 mm, należy wy 
mienić zawór I zamontować gniazdo wymienne napra¬ 
wcze. 

13 Wymontować sprężyny zaworów (zewnętrzne i wewnę¬ 
trzne) - operacja 4A - 06 czynności 3+-7 

14 Wyjąć zawory ssące i wydechowe. 

15 Wymontować prowadnice zaworów - operacja 4A -11. 
czynność 8 

10 Wykonać otwory e49 H7 na głębokość h - 6 ’ 1 
gniazda naprawcze zaworów ssących. 

17 Wykonać otwory »41 H7 na głębokość h = 6'* 1 pod 
gniazdo naprawcze zaworów wydechowych 

18 Ustawić głowicę na prasie warsztatowej do wciśnięcia 

gniazd 

19 Oziębić gniazda naprawcze do temperatury -70°C. 

20 Wcisnąć gniazda naprawcze w otwory głowicy. 

21 Fazować gniazda naprawcze 

22 Wcisnąć prowadnice zaworów - operacja 4A • 11. czyn¬ 
ności 10-11 

24 Frezować gniazda zaworów - czynność 10. 

*4 Docierać zawory w gniazdach - wykonać czynności 
2+5 w kolejności odwrotnej. 

^5 Sprawdzić wysokość wystawania zaworów od płaszczy¬ 
zny głowicy - czynność 12 




























































KOŁO PASOWE WAŁU WYKORBIONEGO 


wymontowanie i zamontowanie 

Wymian* uszczelniacza 

Przyrządy specjalna patrz operacje 3A - 01 oraz przyrzą¬ 
dy podane poniżaj 

1 Ściągacz samozaciskowy D 95 

2 Rękojeść 2 Z 97 

3 Tarczka CAM 97-7. 

Wymontowanie 

1 Rozłączyć ciągnik między osią przednią a silnikiem - 
operacja 3A - 01 

2 Poluzować trzy śruby M8 wspornika sprężarki i zdjąć pa¬ 
sek klinowy 

l Poluzować śrubę jarzma prądnicy i zdjąć pasek klinowy 
Odkręcić zazębiacz za pomocą przyrządu RWAa 36-D20 
Zdjąć kolo pasowe za pomocą przyrządu D 95 
Wyjąć 2 połoywy rozrządu pierścień uszczelniający 
(przednie uszczelnienie wału wykorbionego). 

Dmyt i osuszyć gniazdo uszczelniacza oraz zdemonto¬ 
wane części 

Wymienić na nowy pierścień uszczelniający (przednie 
uszczelnienie walu wykorbionego). 

Zamontowanie 

9 piersoeń uszczelniający w pokrywę mz 

rządu za pomocą przyrządów CAM 97-7 Z 97 
ii * 17 w koJ ej n osci odwrotnej 

Dok nęci c 2azęb»ac2 momentem 250+270 Nm. 


4A - I) 


8 












^•wntowanie , 
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4 A Silnik » 31?H 


7 /«ł|*C pokrywy m/f/ąilu 
łl /djąć um« "*lkę pokrywy m/r/ądii 

p) Oc/yś <M płiw»y/ny pizyt*tł*nie porywy- m/mętu <ln 
otNidnwy rozrządu 

10 Wymnntnwnć płnrAi Wi u»/' Stein i*ją<> (|»»«' 
r./nlnu*nlP wnlti wykml>innnU°) 
tl Wykręcić uzMĆ śruh MP riM.H upicyrh juikiywę rl»» (w‘kry 

wy ro/rządu 

\? /dlAĆ |*>kfyw« i uft/f /nłkę 

13 Oc/yśr.łć płnK/czy#ny p»/y1«UA^« pokrywy <lo fmkrywy 
rozrządu 

14 Wymienić p<rn#» i*»A iiA/r.Zf»lnirtjąt* , r I u*/* /«łki nu nr»w» 

Zamontowanie 

16 Wykona* 1 r.jynnoAcł 1 - 1.V w kolejności ndwrotrw| 


Uwaga 

A Zemontowet r • pomocą prjyrfądów CAM 97-7. 7 97 
pierścień uMcjełnlsjący (przednia u*if./*»lnlenla wal 
wykorbionego) 

b Dokręcić śruby i nakrętki momanlam 10*12 Nm 


KOŁA ZĘBATE ROZRZĄDU 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Przyrządy specjalne: patrz Operacja 4A 
podwinę pontffcj 

1 Ściągacz dwułnjhowy 0 15A 

2 Wkładka 0 15-3/2A 

3 Ściągacz samozaciskowy D 95 

4 Rękojeść 2 Z 97 

* Tarcza czołowa Z 97 2 

6 śruba specjalna D 305/1 

7 Podkowa GDD 310-2 


14 ora/ pr/yrząriy 


Wymontowania 

I Wymordować pokrywę rozrządu - operacja 4A ■ 14. 

2. Ustawić Nok pierwszego cylindra w GMP l zablokować 
wal wykorbiony. 

Zdjąć koło zębole napędu pompy oleju za pomocą przy¬ 
rządów D 95 I D 16-3/2A 

4 Wyjąć wpusl czółonkowy, 

5 Odbezpieczyć podkładkę odginaną. 

6. Wykręcić dwie śruby M6 

7 Zdjąć podkładkę odginana i podkładkę oporową 

8 Zdjąć koło zębate pośrednie 

9 Wykręcić trzy śruby M8, zdjąć podkładki. 

10 Zdjąć koło zębate pompy wtryskowej. 

II Zdjąć kolo zębate z czopa walu wykorbionego za pomo¬ 
cą przyrządów CCD 316-2, D ISA. O 15 3/2A. D 305/1. 

12 Odgiąć podkładkę zabezpieczającą. 

13 Zablokować koło zębate rozrządu i wykręcić śrubę M 10. 

14 Zdjąć podkładkę zabezpieczającą I podkładkę oporową 
wału rozrządu. 

15. Zdjąć koło zębale rozrządu z walka rozrządu za pomocą 
przyrządu L) 95 

16 Wyjąć wpust czółenkowy. 

17 Umyć części i osuszyć 

18 Zmierzyć kołowość czopa osi koła pośredniego. Dopusz 
czalna odchyłka kołowości - 0.1 mm. 

19 Zmierzyć średnicę otworu tulejki w kole zębatym pośred 
nim Dopuszczalne zużycie tulejki - 0,15 mm. 

20 Obliczyć łuz pomiędzy czopem osi koła pośredniego, 

a tulejką kola zębatego pośredniego. Dopuszczalny luz 
* 0.2 mm 

21 Wymontować oś koła pośredniego (w razie potrzeby) 

22 Wycisnąć tulejkę z kola zębatego pośredniego. 
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4A. Silnik S-312C 


Wymontowanie 


i wymontować mechanizm napędu zaworów ■ » 


2 

3 

4 

5 


7 

8 


20 


4A - 04 _ 

Wymontować miskę deju - 
Wykręcić śrubę M8. ^ 

Zdjąć pokrywę boczn ą w? 3? i us n -i 
Wymontować kda zębate - op : ^ 

czynności 1^8 

Ustawić koto »wiiate rozrządu ok'.e*em u-.^mo.r.^KJ-nym 

na śrubę M8 ..... 

Wykręcić śrubę M8. zdpK pi-tMacsę 
Obrócić kcś"; zębate rozrządu o 180 i wykręcić drugą 
śrubę M8. zdjąć podkładkę . 

9 Ustawić popyohacze w górny* pc>iżfer«u i zabezpiec ty 
przed opadaniem 

10 Wyjąć watek i^nządu z kotem zębatym rozrządu 

11 Obrocie odpowiednio wr v/ykort)K»ny i \.v>7'r popychle 
7a™er.zonv DODYChacz /.yb** za pomocą przyrządu Z 88- 


12 Odgiąć pod^tedkę zabezp*eui9|ącą 

13 Wykręcić ^ubę M 10 

14 Zojąć podkład*» zabezpieczającą i oporową. 

15, Ustawić koto zębate rojjządu na przyrządzie 2 25 i Z 25-6 
i wypchnąć watek rozrządu z koła zębatego rozrządu 
16 Zdjąć płytkę z wałka rozrządu i wyjąć wpust 


17 Umyć części i osuszyć. 

18. Zmierzyć średnicę otworu prowadzącego popychacza 
w bloku cylindrów. Średnica nominalna - 0 24 H8. Do¬ 
puszczalne wypracowanie otworu prowadzącego po¬ 
pychacza - 0.1 mm. 

19. Rozwiercić otwór prowadzący popychacza na wymiar 
naprawczy 0 24.5 H8 (w razie potrzeby). 

20. Oczyścić i umyć otwór po rozwierceniu. 

21. Zamontować popychacz naprawczy o średnicy 0 24.5 g7. 

22. Zmierzyć średnicę tulejek wałka rozrządu w bloku cylin¬ 
drowym i odpowiadających im czopów 

23. Obliczyć luz pomiędzy tulejkami a odpowiadającymi im 
czopami wałka rozrządu. Dopuszczalny luz 0,1 mm 

24 Zmierzyć wymiary wałka rozrządu: 

- dopuszczalne bicie czopa 

środkowego względem skrajnych 0,04 mm 

- dopuszczalne zużycie czopów 0.075 mm 

- dopuszczalną odchyłkę kołowości 0,01 mm 

Wymiar nominalny czopa 50 mm 

25 Wymienić (w razie potrzeby) watek rozrządu na nowy. 

Od konserwować, umyć i osuszyć. 

26 Zmierzyć średnicę wewnętrzną tulejki wałka rozrządu. 
Dopuszczalne zużycie 0,05 mm. 

27 Wyciągnąć tulejki wałka rozrządu z bloku cylindrów. 

28 Oczyścić otwory tulejek w bloku cylindrów. 

29 Wcisnąć tulejkę środkową ustawiając otwory smarne tu¬ 
lejki na kanały olejowe w bloku cylindrów. 

30. Sprawdzić drożność kanałów smarnych tulejki środkowej 
i bloku cylindrów. 

31 Wcisnąć tulejkę tylną walka rozrządu tak. aby zachować 
drożność kanałów olejowych bloku cylindrów i tulejki oraz 
odległość tulejki od tylnej płaszczyzny bloku cylindrowe¬ 


go - wymiar A = 5 mm. 

32 Wcisnąć tulejkę przedwałka rozrządu tak, aby zacho¬ 
wać drożność kanałów olejowych bloku cylindrów i tulejki 
przedniej. Tulejkę przednią wcisnąć do pokrycia się czoła 
tulejki z płaszczyzną czołową silnika 

33. Rozwiercić tulejki wałka rozrządu na wymiar 0 50 H7. 
Dopuszczalne odchylenie współosiowości otworów tule¬ 
jek - 0,05 mm. Dopuszczalne odchylenie walcowości 
otworu - 0,015 mm. 

34. Oczyścić i umyć otwory tulejek po obróbce. 


Uwaga. 

Wykonać czynności 16~31 w warsztacie specjalistycznym. 
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OBUDOWA ROZRZĄDU 


WYMONTOWANIt I ZAMONTOWANIE 4A 17 

Priyrrądy aiwcjalne; pfllr/ nporncjn 4A 19 

koła /ębnl* rozrządu operncjodA Ib 
(.zynnoicl 5* M 

7 Wymnatowat pompę wtryskową ojłorMCjft W. 
c/ynnoid 4 * ?D 

j Odbo/plftciryć crlory podkładki odglnuno 
4 Wykręcić cviery ćruby M8 mocują™ obudowę rozrządu 
do bloku cylindrowego Zdjąć podkładki odginana. 

Podwa^yi': równomierni# colą pokrywę i Zdjąć Z kołków 
ustni alącyeh / Noku cylindrowego 
fi !tmt -*/t/**kę ^ 

7, (*.,t • fianjt jf/ny pi • /toyiMio obodtrwy • bloku > yii»» 

dmwegu 

H Wymienić ue/o/elkę na nową 
0 Wymianu*. uozkod/une czękcl 

Zamontowanie 

It) Wykonać c/ynnaAcl 1 * 0 w kolnjnokcl odwrotno). 

Uwaga , 

Dokręcić ćruby Mli mocująco obudowę momentom 10+11 Nm 



»nor;ujqoy< b kolo 


WYMONTOWANIl IZAMONTOWANIE 

Wymónlow«!I'l» ,ln ’ 

! Wymoniownć ftpt/nglo operacjo DA 01 

• Wymontować ro/my/mk Operacja 1 1A 10 

* ?^r '*' wykręcić oz^Zbn 

<1 tT 9 ' nW - Podkładkę 

| V k0, 0 ^maohowę z wlertca m łvt , a|ymi 

^nmontowanis i h9 

’’ WykonaC czyrmoćci 1 - ULnu, , 2 ‘ 

"°»*]n& 4 ci Odwrotnej, > 

'OOMaoC".' ,|1 ' 0 * l "’'" -'"Mhow, mom.nl.m 


KOtO ZAMACHOWE Z WIEŃCEM ZĘBATYM 




4A-18 







































ĄA fiUnlk * H2Ć 


KOtO ZAMACHOWI 7 WM NCI M ZI.IIA I YM 


Of MONIAMI MONIA/ 


4A 19 


Przyrrędy Ipacjałna pali/ n|jiłiA'.ja A A IM ora/ fu ryt r idy 

Jf>łd*ll« JrfiMlZaJ 

1 f v lęgac.' wiartra k'*i« .'«mar.hnw«uo f) JM 
j UakirjaśZ ł on 

1 lmir/l>A • łttktw* / <Hl * 
ftamnnlał 

1 Wytt\onUr*t\f k<>ki zamachowa i wiohiyani zęłiMlyrn 
rifrfiflH.jn 4A 10 

2 Wybić Inkyako 11203/ /u n przyi/ndOw / UO I i Z 'H. 

1 Zdjąć wiorm* zębaty kola /amin buwagn za pomocą pi/y 

rządu O /I 

A Umyć c/ęi«:i i ndtlui* \( 

S Wymianie ua/kod/orm < /<»<v | 

Mnnia) 

fi tu Au ai odpowiadnl wiantac zębaty |KirJ względam lolakcjl 
wymiarów* | (r^ł/.lin ha wiartcu I ko!« zamar huwyrri) 

I Podgrzać fównomlamla cnty wiarilnr y#jłjaly dn tampara 
tui y 1MJ i nalo/yć rm kolo /amnchowA 

|M vV/n«*«» linifij 



Uwaga 

<■ Nla rlopuazcza <•!« nagi zawinia wieńca zębata go po 
wyśaj lampariluf/ 3S0'C przy nakładaniu. 

h Uiywanla pilniki do pridgr/awanla wlańci ząbatago 
Jut nlidurwolona 

c. Wymordowany włanlac i^lialy moli być ponowni* 
montowany w połoianlu odwróconym, jafcall mjyr.la 
zęba w mlajacu wapćdpricy z kolam zębatym rozmaz 
nlka nli pr/akrac/a potowy długości. 

d Napainlć loźyako 6201z pr/ad montalam amirim ali 
tym. 

H. Wykonać czynności 1 • 2 w kulaj nota odwrotnej 


MISKA OLEJU 

4A 20 


WyMUNIOWANII I ZAMONTOWANIE 
Wymontowania 

1 bpuśCIĆ 0 |#| / minki fjl#Ju upAmcja 10A 02 

2 Wykręcić dwi« śruby MIC mocując* ws|>oniik du młaki olgju 
i Wykręcić c/inry śruby M 12 moc.uj*<m minkę oleju do 

obudowy tylna) 

4 Wykręcić d/Jonięć 4/uLi M 1(J mocujących minkę olajlJ fjo 
bloku cylinrji uwago 

'» Odkręć, dwlo nakrętki Md. zdjęć podkładki I wyjęć śruby 
mocująca mukę olnju do jiokrywy rozrządu 
Ó Zdjęć minkę ulaju 
/ Zdjęć uazc/alfcę 

« Oc/ylCJć jrfna/czy/ny przylngariln miakl ulaju I bloku 
cylindrowego 

0 Wymienić ua/rznlkę nu nową 
Zamontowania 

Ib Wykonać czynności 1 • / w kulaj ności odwrotna) 

11 Dokręcić śruby M10 momentom dOHIi Mm 

12 rjokręcić śruby M12 momentom 45*50 Min 

1 ! Dokręcić śruby Mlfl momanlam 12&< 135 Nm 
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KORPUS FILTRU oleju 


4A Silnik S 312C 


-OHTOW.N« 


WV 

Wymian* usiczel* 1 


, -V!■ m KT,' djącńHf 
4 "*? ć “?/^vz,w przylnflanla korp. 


«A 1« 


ggffiSŁw k “ pu5U *“ an okl 

f, > Imw**’’ 

Wymian.' uszczelkę no nową 


rwy"yono.c,. • 4 • «£“ •g’** 

e Dokręcić śruby M10 momentom 26- 28 Nm 


2 




i 






4 




POMPA OLEJU 


wymontowanie i ZAMONTOWANIE 4A ■ 22 

Wymontowani* 

1 Wymontować misko oleju - operacja 4A - 20 

2 Odkręcić nekręlkę mocującą przewód tłoczący kompletny 
do łącznika bloku cylindrowego. 

3 Odbezpieczyć podkładkę odginaną. 

4 Wykręcić dwie śruby M10 mocujące pompę oleju do po¬ 
krywy łoiyska głównego 

5 Zdjąć pompę oleju 

6 Oznaczyć miejsce zamontowania podkładek regulacyj¬ 
nych i zdjąć podkładki. 

Zamontowani* 

7 Zamontować podkładki regulacyjne na właściwo miejsca 

8 Wykonać czynności 1+ 5 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

□okręcić śruby M1Q momentem 30+35 Nm. 


W 


vY 


TT 


DEMONTAŻ I MON1 

Przyrządy specjalni 

1 Prasa Z 25 

2 ściągacz łożysk 

Demontaż 

1. Wymontować po 

2. Odbezpieczyć di 

3. Wykręcić dwie ii 
4 Zdjąć uszczelkę 
5. Odkręcić nakręll 

i wyjąć przewód 
6 Wykręcić łączni 
7. Wybić kołek z kj 
pompę oleju 

8 Zdjąć koło rapęi 

9 Odbezpieczyć a 
10. Wykręcić cztery 
n Zdjąć pokrywę p 




\ 




O 




(c*x 


Ir 


1 


jTTofc 


WYMONTOWANIE 

Wymiana odrzut ml 

Wymontowani* 

1 Wymontować k< 
operacja 4A - II 

2 Wykręcić 5 i-* 

3 Zdjąć pokrywę. 

4 Odbezpieczyć i 
do bloku 

5. Wykręcić 

biofcg < MM 

6 Zdjąć obudowę 

7 Zdjąć ucz Cle eę 
obudowy tylnej i 

8. Zd|ąc odrruWt; 

• Umyć Grętc* I« 

10 Wym«nlć rufye 

Zamontowanie 

11 Wykonać^arymll 
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DEMONTAŻ I MONTAŻ 4A - 23 

Przyrządy specjalne 

1 Prasa 2 25. 

2 ściągacz łożysk 2 25-6. 

Demontaż 

i Wymontować pompą oleju - operaqa 4A - 22. 

. Odbezpieczyć dwie podkładki odginane. 
y Wykręcić dwie śruby M8 mocujące ssak kompletny 

4 Zdjąć uszczelkę 

5 Odkręcić nakrętkę przewodu tłoczącego kompletnego 
i wyjąć przewód tłoczący kompletny 

f. W^ręoć łącznik z korpusu pompy i zdjąć podkładkę złączki 
r Wybić kołek z karbami ustalającymi kolo napędzające 
pompę deju 

8. Zdjąć koło napędzające pompę oleju. 

9 Odbezpieczyć cztery podkładki odginane 

10. Wykręcić cztery śruby M8 mocujące pokrywę pompy 

11 Zdjąć pokrywę pompy. 


12 Wyjąć watek napędzający pompę oleju z kotem zębatym 

napędzającym. 

13 Zdjąć kolo zebale napędzające za pomocą przyrządów 

2 25 i Z 25 S 

14 Z wałka napędzającego pompę oleju wyjąć wpust czó¬ 
łenkowy i zdjąć pierścień zabezpieczający. 

15 Wyjąć kota zębate napędzane 

16 Odbezpieczyć i wyjąć zawleczkę zaworu z pokrywy pom¬ 
py przytrzymując rurkę regulacyjną. 

17 Wyjąć elementy zaworu: rurkę regulacyjną, sprężynę za¬ 
woru. Uoczek zaworu 

18 Umyć C2ęści i osuszyć. 

19 Wymienić uszkodzone części 

Montaż 

20 Wykonać czynności 1+ 17 w kolejności odwrotnej. 
Uwaga 

a Pokryć części przed montażem olejem silnikowym, 
h Dokręcić śruby M8 momentem 19+13 Nm. 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
Wymiana odrzutnika oleju tylnego 


4A-24 


Wymontowanie 

1. Wymontować koło zamachowe z wieńcem zębatym - 
operaqa 4A -18. 

2 Wykręcić 5 śrub M6 mocujących pokrywę do obudow 

3. Zdjąć pokrywę, z pokrywy zdjąć uszczelkę. 

4. Odbezpieczyć dziesięć śrub mocujących obudowę tył 
do bloku cylindrowego 

5 Wykręcić dziesięć śrub mocujących obudowę tylną d< 
bloku cylindrowego 

6 Zdjąć obudowę tylną z kołków ustalających. 

7 Zdjąć uszczelkę i oczyścić powierzchnie przylegania 

obudowy tylnej i bloku cylindrowego. jj 

8 Zdjąć odrzutnik oleju tylny. 

9 Umyć części i osuszyć 

10 Wymienić zużyte części i uszczelkę 

Zamontowanie 

11 Wykonać czynności 1 + 8w kolejności odwrotnej 




Uwaga. 

Dokręcić śruby mocujące 
drowego momentem 45 + 


obudowę 
48 Nm. 


POMPA OLEJU 
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4A Silnik S-312C 


Zamontowanie 

11 Wykonać czynności 1 + 8 w kolejnoścr odwrotnej 

Uwaga 

a. Pokryć panewki I c*opy walu wykorbionego olejem 
silnikowym. 

B Montować pokrywy i panewki korbowodowe zgodnie 
z oznaczeniami. 

c. Dokręcić Śruby korbowodu momontem 125+135 Nm 

d. W przypadku naprawy wału wykorbionego w zależno¬ 
ści od jego zużycia przewidzianych jest pięć wymiarów 
naprawczych czopów korbowodowych i panewek. 

©. Dla kolejnych wymiarów naprawczych czopów należy 
dobrać kolejno odpowiednie naprawcze panewki kor¬ 
bowodowe. 

Oznaczenie panewki jest widoczne na zewnętrznej po¬ 
wierzchni panewki. 

Wymiary naprawcze czopów korbowodych 


@ 



Wymiary naprawcze panewek korbowodych 


Wymiar 

Oznaczeni* 

Średnia czopa 
korbowodowogo [mm| 

Produkcyjny 

N 000 

75.25 tS 

Naprawczy 

N025K 

75.00 

Naprawczy 

N050K 

74.75 lE 

Naprawczy 

N 075K 

74.50*222 

Naprawczy 

N 100K 

74,25122 

Naprawczy 

N 125K 

74,00122 


Wymiar 

Oznaczanie | 

Średnia panewki 
korbowodowej Jmm] 

Produkcyjny 

N 000 

75,25 

Naprawczy 

N025K 

75,00 

Naprawczy 

N 050K 

74.75 tE 

Naprawczy 

N 075K 

74.50 15S 

Naprawczy 

N 100K 

74,25 * — 

Naprawczy 

N 125K 

74,00 1E 


TŁOK Z KORBOWODEM 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


4A-27 


Wymiana pierścieni tłokowych 
Przyrządy specjalne 

1. Przyrząd do wkładania tłoków kompletnych do cylindrów 
M3-2. 

Wymontowanie 

I Odmontować pompę oleju - operacja 4A - 22. 

Odmontować głowicę z zaworami - operacja 4A - 10. 

3 Oznaczyć pokrywę korbowodu i korbowód. 

4. Odgiąć dwie podkładki śrub mocujących pokrywę korbowodu 

5 Wykręcić dwie śruby mocujące pokrywę korbowodu. 

6 Zdjąć pokrywę korbowodu z panewką 

* Wyjąć panewkę kompletną (z korbowodu i pokrywy kor¬ 
bowodu). 

8. Wyjąć tłok z korbowodem z tulei cylindrowej. 

> Zdjąć pierścienie tłokowe za pomocą przyrządu An 02 08. 

Oczyścić rowki tłoka za pomocą przyrządu An 02.22. 

10 Usunąć nagar z górnej części lulei cylindrowej i denka tłoka. 

II Umyć tłoki i pierścienie, osuszyć. 

Zamontowanie 

12 Zmierzyć luz na zamku pierścienia tłokowego po włoże¬ 
niu go do tulei cylindrowej za pomocą tłoka na głękobość 
około 30 mm 

Luz powinien wynosić 0.35+0,55 mm 
13. Zamontować pierścienie tłokowe na tłok za pomocą 
przyrządu An 02.08 zachowując kolejność montażu - 
pierścień tłokowy odoliwłający dwa pierścienie tłokowe 
uszczelniające i pierścień tłokowy uszczelniający, chro¬ 
mowany Zamki pierścieni tłokowych rozstawić co 180" 
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DEMONTAŻ i montaż 


Przyrządy speciatn*: P atrr Op**C|a 4A 

podarta pon£*J I 

t Prasa Z 25 

2 Ściągacz łożysk Z 25-8 

3 Podpora pfyzmowa Z ?5-8 
i T rzpłert Z 25~JV2 

Demontaż J 

1 Wymontować Nok i korbowodtm - oparacM AA-^ 

czynności 1*9. 

2 Wymontować dwa pierścienia osadcze sprężynuj 

3 Podgrzać Nok w ołeju do temper.iłury 80* 90°C i 
sworzert tłokowy i koróowod 
W przypadku zatarcia wyjęć sworzan za pomocą 
rzędów Z 25-8. Z 25-8/2. Z 25. Z 25-6 

5 Umyć częio i osuszyć 

6 Dokonać pomiaru średnicy sworznia Ajkowe^c m m 
scu współpracy z kęypow tidem amz otasyu w hatapa ku 
Powodu Dopuszczalny iuz naędZy swa w Matowym 
■ otworem w tulejce Kor Powodu 0 08 mm 

7 Wycisnąć tu^kę z głQWk> kottewodu 
OczyśoC orwór w główce kortwwodu 

y Wcisnąć tulejkę w główkę fcorfcowodu 
0 Frezow.ic kanał w tubie# 

1 ercwć otwor £> 3 . i; 

Usunąć zadziory po frezowaniu 1 wierceniu 

3 Rozwierać otwor w główce korbowodu na wyrmj 

4 Umyć ktxbLaao» osuszyć 

Dokoi iac pomiarów • 1 

a ^!^ ł "" 0i T^'' os ‘ : ‘'>lvwuu I o. 

^? i° UC I 1 * 1 **^. aopuMCłUn. ■ 0.04 rem, 100 mm 

. T < * m ‘‘*? D '*•«* * **+> InrtnwWi lOBnu nod 

iwnewtą, doputa aa i i w ■ o,a w 

16 wy manie sruóy ipodMajuw 

Mo^'- uszkodzona częsc: 

'« Dofcrac odpowładW«o|lOj^(j|^|j^^^ 

'•‘Owczych 

^żar K,ka 1 
Uw 


TŁOK 2 KORBOWODEM 

il 

27 or« 
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4A Silnik S-312C 

22 Włożyć sworzeó tłokowy w otwory w Noku * w korbowód 
23. Zamontować dnigi pierśc»eń osadczy 
24 Zamontować tłok z kort»owod**m - operacja 4A - 27 

Uwaga 

A. Montować do silnika tłoki I tuleje cylindrowe o tych 
samych oznaczeniach grup selekcyjnych 
b Dopuszczalna różnica mas kortoowodow na komplet 
silnika maks. 15 g. 

c. Przesmarować czyści przed montażem olejem silnlko 
wym. 

Grupy selekcyjne mas tłoków (tłok nominalny) 

gn*> selekcyjnych Mesa |g] 

A 1287 ■* 

B 1297 ** 

C 1307*’ 


Grupy selekcji Średnic tłoka ł tulel cylindrowej 
(wymiary nominalne) 


Omaczenir 'jn.ip Średni 
selekcyjnych 

-- i — 

1 ! 


Oznaczeme grup selekcyjny^ 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


WAŁ WYKORBIONY 


4A-29 


Przyrządy specjalne: patrz operaqa 4A-14. 4 4-31. 

5A - 01 oraj przyrządy podane poniżej, 
i Sdąoacz dwuśrubowy D 15A 
2. Wkładka D 15-3.^ 

3 So^acz samozaciskowy D 95 

4 Rękotesc 2 Z 97 

5. Tarcza czo*ow3 Z 97-2. 

6 śruba speoatna D 305 I. 

7 Podkowa CCO 316-2. 

Wymontowanie 

1. Wymontować - operacja 4 A - 31. 

2. Wymontować pompę ole»u - operaqa 4A - 22 

3. Wymontować pokrywę rozrządu - operacja 4A-l4. 

4 Wyrrontowac sprzęgło - operacja 5A - 01. czynności 2+6 
5. Wymontować koło zamachowe 2 wieńcem zębatym - 
operacja 4A- 18, czynności 2*4 
6 Wymontować obudcwnę ty*na - operacja 4A - 24. czyn¬ 
ności 2*9 

7. Wymontować cztery panewki korbowodu - operacja 
4A - 26, czynności 5-6 

8 Śaągnąć *o»o zębate napędzające pompę ołeju za po¬ 
mocą przyrządów D 95. D 15-32A 

9 Wyjąc wpust czółenkowy 

10 Saągnąc z wykcraonego kcw zęba te za oomocą 
przyrzaoow CCO 316-2. 0 ISA. 0 15-3.2A D 305 i 

11 Wyjąc wpust czółenkowy 

12 Oógrac szesc pod«.eoe* zabezpieczających i odkręoć 
szesc nakrętek mocujących pokrywy łożysk głównych 

13 Zdjąć szesc poówaóek zabezpłeczających. 

1J Zt$ąc pokrywę pierwszego łożyska głównego 
’5. Zdjąć pokrywę drugiego łożyska głównego 

■6 Zdjąć połuywę łożyska gwwnego ustającego wyjąc 




1T.Z 
20 umyci 


dolne łożysk głównych z pokryw 
wykorbiony : zdtąc oórzutr.tk ołeju tylny, 
połpanewk gome łożysk głównych z błoku 
osuszyć w» panewk. pokrywy i piersoerwe 




21 Sprawozic 
wycr 
rrr~ w 


owaazaoę czopa# głównych 

czopów głównych ; MXbOwodOW>cr 

ł pczjomej na 

odcn** 3 koiowoea (ta 

0 06 mm. 

sooc-c-z^egc 

skrajnych - 0 05 mm 

crj w®: «»sr-*t-ioew r e 
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, nW vch 

w zate^cjod „o# Ma 

k* * operach 4 A n ??’ ych nominalnych 

ss^-»^srJK 

.■sĘS^s^rssr""™' 

pych przy demontażu 


IS5— - 

b Średnk* panewek czow-bn ko 


J^cyfydi 


tiacymdoMi 


Srtdnici 

(rnmj 


KI 

Nd 

m 


1027' 
*M 7 
10C r « 


1027 2 
1027 ' 
102.7 4 


Wymsr 


Siidrwa czopw ^ownytft 
{mml 


Produkcyjny 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 

Manrawczy 

Naprawczy 


80,25 


N 025G 
N050G 
N075G 
N 100G 
N 125G 


89,00 aioc 
7975 
79.50. 
79.25 1 
79.00 23S 


Wymar 


Srednca panewek tajysfc 
gtównyah fnml 




Produkcyjny 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 


N 025 
N 050 
N 075 
N 100 
N 125 


80.25 , m 
80.00 

79 75 * oaM 


7Q «y 


7Q 2** ,CflJ3 


79,00 


a.Q2« 

0 323 

son 


Wynwr 


P 


Produkcyjny 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 

Naprawczy 


Oznaoane 


Okjgo$ć jmm] 


N 020 
N 040 
N 060 
N 060 
N 100 


nycl? 0 * b <J ' Cyl n “ ,tv - > Wtpanewki góm e g(ów . 

£ '■ 'tl Sneoo TrT** 90 - ' !■ 

Sr & głowni^ 6 ? dK0We 9°' ' m 

Jsta| ającego. a 'wJM 

• ** wyto i • ■ 

" jL '- 3C 'Orripiei CMerAtl^ 0<lrZutn * ,em oleju tvlnvm 
•• •" ,-,fc. v - 7 P śc,eni OPorowych * nynv 

r ' i>n y ch luh r W WałlJ w V ,w *toioneao ^ eino ^ a <Kł 

? ^asssr 
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Włożyć połpanewki dolne łożysk głównych * £*’’* 
łożysk głównych łożyska pierwszego, s roC*y#? - c 
łającego. 

Włożyć w pokrywę łożyska ustalającego oo'* 3#* 


oporowe. 

Pokryć czopy główne wału wykorbionego ok ; * 

,4 li 


wym 

Włożyć na odpowiednie czopy wału wykorttf^ ^ 

śdwe pokrywy łożysk głównych 
Założyć nowe podkładki zabezpieczające 
cujące pokrywy łożysk głównych i wk/ęcić 
krętki. 

Dokręcić nakrętki mocujące pokrywy mornenW 
200*220 Nm. ^ 

Sprawdzić luz poosiowy wału w/korb***^ 
nien wynosić 0.15 ♦ 0.25 mm. Wał wyfcorN* 
obracać się płynnie bez zacięć 
Zabezpieczyć nakrętki podkładkami 

Odbezpieczyć podkładki zabezpieczające 

by mocujące przeciwciężary momentem 
Wykonać czynności 1 ♦ 11 w kołejnośo <»** 




o tych 


Uwaga. ^ 

Dokręcić Śruby korbo wodo wc momentem 
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TULEJA CYLINDROWA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 4A - 30 

Przyrządy specjalne: patrz operacja 4A - 27 oraz przyrządy 

podane poniżej 

1 Belka nośna Z 94/1. 

2 . Pokrętle z łożyskiem Z 94/2 

3, Śruba z przetyczką Z 94/4 

4 Śruba Z 94-3/1. 

5 Wstawka M Z 94-6/2 

6 Nakrętka specjalna Z 94-6/3. 

Wymontowanie 

1 Wymontować tłok z korbowodem - operacja 4A - 27. 

; Zmierzyć średnicę wewnętrzną lulel. Dopuszczalne zu¬ 
życie tulei - 0,35 mm. Pomiaru dokonać w dwóch płasz¬ 
czyznach A i B 

\ Skompletować przyrząd do wyciągania tulei cylindrowej. 
Przyrządy. Z 94/1, Z 94/2, Z 94-3/1, Z 94/4, Z 94-6/2, 

Z 94-6/3. 

4 Ustawić przyrząd Z 94/2 na bloku cylindrów. 

5 Zamontować na śrubę i włożyć w tuleję przyrząd Z 94-6/2 
oraz zabezpieczyć przyrządem Z 94-6/3 

6. Wyciągnąć tuleję. 

7 Zdjąć uszczelki i podkładki tulei. 

8. W przypadku ponownego montażu oczyścić tuleję z ka¬ 
mienia kotłowego i dokładnie oczyścić siodła uszczelek 
tulei. 

9. Oczyścić otwór pod tuleję w bloku cylindrowym. 

10. Obrobić otwór w tuiei na najbliższy wymiar naprawczy 
i oznaczyć na kołnierzu grupę selekcyjną (w razie po¬ 
trzeby). 

Grupy selekcyjne średnic tulei (wymiary naprawcze) 



Oznaczenie grup selekcyjnych średnica tulei cylindrowej [mm] 


NI 

N2 

N3 


102,7 *•<>» 


102,7 

102,7 


*0.040 

♦ 0,020 

*0 060 
♦O.040 


» 


Grupy selekcyjne średnic tulei (wymiary nominalne) 


Oznaczenie grup selekcyjnych 

Średnica tulei cylindrowej [mm] 

1 

102 ‘ 0 020 

2 

*0,020 

3 

Ifl? 

IIJ ^ *0.010 


Zamontowanie 

11 Dobrać odpowiednią tuleję o wymiarach nominalnych lub 
naprawczych uióc KOfTipict uCrv i puur\iauęn luici. 

12. Zamontować uszczelki i podkładki tulei na tuleję. 

13. Pokryć uszczelki smarem ŁT 43. 

14. Ustawić tuleję w bloku cylindrowym do zamontowania. 

15. Wcisnąć tuleję w blok cylindrowy za pomocą przyrzą¬ 
dów: Z 94/1, Z 94/2, Z 94/4, Z 94-3/1, Z 94-6/2, Z 94-6/3 

16 Zluzować śrubę przyrządu i dokręcić ją momentem 
100+110 Nm. 

17. Zmierzyć za pomocą szczelinomierza wysokość wysta¬ 
wania tulei ponad blok cylindrowy. Wysokość ta powinna 
wynosić 0,01 + 0,16 mm. 

18. Zdemontować przyrząd. 

19. Zamontować tłok z korbowodem - operacja 4A-27. 

Uwaga. 

Montować do silnika tłoki i tuleje cylindrowe wyłącznie 

o tych samych oznaczeniach grup selekcyjnych. 
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WYMONTOWANI! I ZAMONTOWANIE 


4A - 31 


Przyrządy specjalne 

1 Wózek do rozdzielam* ciągników Z 4 JA 




n 


I 

0 

□ 


k" 4 
4 1 





1 ł ^klwynl^^A ć ^ B4rub VM8 

- & (V mn(ł ,. * "OW* 

P^ytoyenta bloku 





Wymontowania 

h Spulcif piyn i układu chłodzenie operacja 1CA-01. 

2 Podeprzeć cewnik pod osra przednią za pomocy przy- 
■ rządu Z 43A 

Rozłączyć ciągnik między silnikiem a skrzynią przekła¬ 
dniową ■ ojierncja .1A • 02, 

Poluzować opaskę zaciskową przewodu gumowego gór¬ 
nego przy obudowie termostatu. 

Zdjąć przewód gumowy górny z obudowy termostatu. 
Poluzować oj.łeskę zaciskową przewodu gumowego dol¬ 
nego przy obudowie termostatu, 
tdiąć przewód gumowy dolny z obudowy termostatu. 
Wykręcić irobę M 10 mocującą łącznik do glowłcy silnika 
Odkręcić cztery nakrętki M 16x1,5 ze Śrub dwustron¬ 
nych mocujących wspornik do bloku cylindrowego, 
sn Wykręcie dwie im by M16 mocująco wspornik do miski 
otyu. zd|ąć podkładki 

11 ^jechać zespołem osi przedniej na kolach l przyrządzie 
l 4 ja od silnika M 

M ^u$^"*,"i b J iwusl, ? n,ly ‘'- h Podkładki dystansowe 
«M so^tH' H T* 18 0lTOl1 ' nal,r ł ,k » m°cu|ncą prjM- 
SS S ,,pU5U " ,c,nik,i l»mo*«to)<tBO P«) 

4 !• .« ««•«■* *>k» 

'•wir* 0P * ,1 ' , iBC " koWl t Pf*y Hnłćcu pompy M1 j. 

!; m *<? urnową jM 

m ' -*** «•>> ‘ 

’ • ^ » k '.-vn k , do 0bU<,,Wy 

»SES 

••• 


zdjąć podkładki 























































4A Silnik S-312C 


Zamontowani® 

26. Zmierzyć odległość wystawania czołowej powierzchni 
miski oleju w stosunku do czołowej powierzchni bloku 
cylindrowego w miejscu łączenia ze wspornikiem Odle¬ 
głość ta powinna wynosić 0.05 * 0.12 mm 
27 Przyłożyć do czołowej powierzchni miski oleju w miejscu 
łączenia ze wspornikiem liniał pomiarowy Zmierzyć 
szczelinomierzem szczelinę między liniałem a powierz¬ 
chnią bloku cylindrowego 

28. Regulować odległość wystawania czołowej powierzchni 
miski oleju w stosunku do czołowej powierzchni bloku 
cylindrowego za pomocą podkładek dystansowych o gru¬ 
bości 

- 0,10 mm, nr katalogowy 50.10175.0, 

- 0.25 mm. nr katalogowy 50 10176.0 

20. Wykonać czynności 1 + 20 w kolejności odwrotnej 

30. Dokręcić śruby i nakrętki M8 momentem 10+12 Nm. 

31. Dokręcić śruby i nakrętki M16 momentem 125 + 135 Nm. 

























CZĘŚĆ 4. ROZDZIAŁ B 

Układ chłodzenia 


SPIS TREŚCI 


Nr operacji: 


4B-01 
4B - 02 


4B * 03 


4B - 04 
4B 05 


UWAGI OGOLNE 
CHŁODNICA 

Wymontowanie i zamontowanie 
CHŁODNICA 

TERMOSTAT I OBU DOWA T E RMOS T AT U 
Wymontowanie 1 zamontowanie 
POMPA WODY 

Wymontowanie i zamontowanie 
POMPA WODY 
Demontaż i montaż 








: 














Obieg płym, 
na zasadził 
pompą wod 
mo&latem, 
pr/ez chtoc 
tury robocz 



WYMONTi 

Wymonto 

bptjfiCI 

2. Otwon 
3 Odłąci 
mku di 
■ Polon 
wygó 
Poluzi 
wy da 
f> Odkrq 
I padli 

7 Odkrq 
Wyj* 
wtpa 

8 W yw 

Zimonia 

9. Wyka 





















UWAGI OGÓLNE 


płynu chłodraoapn w iiMnd.-l* chłodzenia odhywa *ł* 
ru rasrtdfin rdżnłc temperatur l i*it wsjwnngrtny wtmtknwn 
ponn^ wxh1v Obieg płynu chłodząiteyo fest reuutuWfliiy lei 

M\W za|łnhtegn p»zopływowi płymi« hłod.-iącego 
p (sPr cModnice dopóki I4yn nk* oatągnłe w»n*« iw«i tempem 
U»V fOłkx*Jt*| Korek chłodnicy zaworem nndnlAnl*nłowvni 


nmoHiwtu utrzymanie rwlęksrnhagn (lśnieniu w chłodnicy 
i podwyWrt tym jurnym tempemtutę wrjanln płynu «łihid/j^ 
i ego Wenlylnlm chłodnicy i hłod/ł płyn t hhtd/ący pt/«plv 
w«|iy y pi/n/ i Wodnicę stłumieniem wciąganego powintł/n 
Pompa wody 1 wentyla ti*i nup^drnnn od kote pniowego 
/nmnntowrth^yo n« wnlo wykorbionym 


CHŁODNICA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 
1 

2 
3. 


4B Ot 


Spuścić i^yn r układu chłodzenia opoiacjn ISA 01 
Otwoł *vć ‘ podnieść maskę 

Odłączyć link* /*c.7®pu maski Maskę opr/m' nu otulą/ 
nlku dodatkowym 

4 Poluzować opaskę ciskową » odłączyć pr/ewOd gumo 
wy pomy - przy chłodnicy 

5 Poluzował' opaskę zaciskową l odłączyć przewód gumo 
wy dolny przy rhkxinicy 

6 Odkręcił' śrubę M10 mocując A licznik Wyjąć /owłm./kę 
I podkładkę Wyjąć łącznik Wyjąć łutajkę gumową 

7. Odkręcić cztery nakrętki M10, zdjąć podkładki sprężysto 
Wyjąć czteiy śruby M10 mocujące wspornik chłodnicy do 

wspornika 
fl Wyjąć chłodnicę 

Zamontowani* 

9 Wykonać czynności 1 * 8 w kolejności odwrotnoj. 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 
Demontaż 


1 

2 

3 

4 

5 

6 


8 

9 


Wymontować chłodnicę - operacja 4B-01. 

Odkręcić nakrętki M4, wy|ąć wkręt M4 I podkładkę, zdjąć 
blaszkę zabezpieczającą 
Zdjąć osłonę chłodnicy. 

Wymontować kurek spustu wody. 

Odkręcić cztery nakrętki Mb i zdjąć tunel chłodnicy. 
Wyjąć dwie zawleczki i odkręcić dwie nakrętki koronowe 
M10 

Zdjąć koleino dwie podkładki, dwie podkładki gumowe, 
dwa wsporniki chłodnicy i dwie podkładki gumowe. 
Wymienić podkładki gumowe na nowe. 

Wymienić uszkodzone części. J3y| 


Montaż 

10 Wykonać czynności 1 ♦ 7 w kolejności odwrotnej 



CHŁODNICA 


4B -02 





















i 




Instrukcja napraw - 


58 


termostat i obudowa termostatu 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


46 -03 


Wyrnonlowanii 


t*A-0' 




wy 

s 

Polu; 

«y 


<y>tvĄ t* ęn^oóJ» 


obudowę termostatu 
termostatu, USZCZelkę 


8 


stycznym 

Wykręat trzy śruby M8» 

Zdjąć podkładkę, wyjąć ' 

i lermostal. tórłT , n .. fl tu W wodzie o lemperatu- 

Snrawdzić działanie termostatu w wwcic 

nze 85°C powtnno nastąpić pełne otwarcie rr|m 

Szczelina pełnego otwanaa termostatu wynosi 2 

9 Wymienić podkładkę i uszczelkę na nowe. 

10 Wymienić uszkodione części. 

■ 

Zamontowanie ... 

11 Wykonać czynności 1 ♦ 7 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga 

Dokręcić śruby M8 mocujące obudowę termostatu mo¬ 
mentem 10-M3 Nm. 



POMPA WODY 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 4B - 04 

Wymontowanie Mt Śjjjm/M 

1 Spuścić płyn z układu chłodzenia - operacja 16A-01. 

2 Poluzować śrubę M8 jarzma prądnicy Oosunąć prądnicę 
da bloku cylindrowego i zdjąć pas klinowy, 

j Poluzować opaski zaciskowe i wymontować przewód gu¬ 
mowy dolny. 

4 Poluzować dwie opaski zaciskowe na przewodzie elasty¬ 
cznym. 

3 Wykręcić pięć śrub M8 mocujących pompę wody do blo¬ 
ku cylindrowego. 

Wyjąc pompę wody i uszczelkę. 

Zdjąć przewód elastyczny. 

Odbezpieczyć cztery podkładki odginane Wykręcić czte- 
? śruby M8 «,,* podktodk, odginane ^ 

^ -«* tulę,kg dystansową, koto pasowe pompy 
Wymienić uszczelkę na nową 

12 w *™e"ić uszkodzone części 
Zamontowanie 

fes zzsrjr** 

Palcem 2 ską 10 N w śmSSum*!? pr ^ ścisku 

*>*yma^,?? 060 "***totam P 

Rolem Pasowym pompy wody 

Uwag*. 






4B Układ cM 


DEMONTAŻ 

Przyrządy 

t. ' 

2 Śruta D 

3 Śmta D 

4 Prasa Z, 

5 Trzp»en 2 

6 Oprawka 


Demontaż 

1 Wymor.t* 

2 Odbezpe 

3. Soegną* 

D 15-2A 

4 Wyjąc z 
nujący. z 

5 Wypcbm 
dów CM 

6 Wypcbm 

dów ca 

Z2S2 


Zdjąc z J 
puersoer 

WVfctp« 

wody pie 
‘•VypcMn* 










































4B Ukfnd chłodzenia 


POMPA WODY 

DEMONTAŻ r MONTAŻ 48 05 

Przyrządy apecjaln# 

1 ściągo* v dwuśruhowy O 15A 

2 śruba O lf>'2A 

3. śmba D I5-2A 2 ^/fuki 

4 Prasa 2 25 

5 Trzpień 7 ?5/2 

6 Oprawca kompletna do wymiany łożysk CMD 25-43. 

? Pierścień Z 75- V 1. 

8 Trzpień kompletny Z 25-7/.' 

9 Trzpień kompletny Z 25-7/3. 

10 Tuleje do wyciskania łożysk i u«/i zsinianie pompy wody 
Z 25-7/4 

Demontaż 

1 . Wymontować pompę wody operacje 4B 04 

2 Odliezpieczyć podkładkę i odkręcić nakrętkę M14 mocu¬ 
jącą piastę, zdjąć podkładkę 

3 Ściągnąć piastę za pomocą przyrządów D ISA, D 15/2A 
D 15-2A Wyjąć wpust czółenkowy 

4 Wyjąć z korpusu pompy wody pierścień osadczy spręży¬ 
nujący, zdjąć podkładkę sprężystą Iall3tą 

5 Wypchnąć watek pompy z wlmrkłem za pomocą przyrzą¬ 
dów CMZ 25-7/2, Z 25. Z 25/2. 

5. Wypchnąć wałek pompy z wirnika za pomocą przyrzą¬ 
dów CMZ 25-7/1. CMZ 25-7/2, Z 25, CMD 25-4/3, 

Z 25/2. 

Uwaga 

Czynność 6 wykonać w przypadku konieczności wymia¬ 
ny wirnika 

7 Zdjąć z wałka pompy uszczelkę pompy wody. pierścień, 
pierścień oporowy. 

8. Wyjąć pierścień zabezpieczający i zdjąć z walka pompy 
wódy pierścień. 

9 Wypchnąć łożyska toczne 6303 Z, 6203 Z i tulejkę dys¬ 
tansową z korpusu pompy wody za pomocą przyrządów: 

CMZ 25-7/1. CMZ 25-7/3. Z 25. Z 25/2, CMD 25.4/3, 

10 Wykręcić smarowniczkę. 

11. Umyć części i osuszyć 

12. Wymienić uszkodzone części. 

13. Wymienić uszczelkę pompy wody na nową 
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Hu**t *m* r» v/atev pt^py wcdy za pc 
■z*łó*r CMZ25-7/1. C*Z 25-7/4 Z2h.lt 
tn> aby azczaSna m*Xfty "wrntoflm a p 
a rorwsu pompy wody wynosiła 0.4 ♦ 1.5 
a-«.- 9 C«£; smarciwnćzkę»napełni smarerti t 
strre^ rr *edry toZyskami tocznymi 
Zamontować pompa wody - oparacja 4B - Cl 
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CZĘŚĆ 4. ROZDZIAŁ C 

Układ zasilania paliwem 


'IS TREŚCI 


operacji: 


-01 


-02 


-03 


-04 


-05 


-06 


-07 


-OB 


-09 


- 10 



UWAGI OGÓLNE 

USTERKI UKŁADU ZASILANIA PALIWEM 

ZBIORNIK PALIWA 

Wymontowanie i zamontowanie 

KUREK PALIWA 

Wymontowanie i zamontowanie 

POMPA ZASILAJĄCA 

Wymontowanie i zamontowanie 

POMPAZASILAJĄCA 

Demontaż i montaż 

FILTR PALIWA 

Wymontowanie i zamontowanie 
FILTR FALIWA 
Demontaż i montaż 

RĘCZNE I NOŻNE STEROWANIE POMPĄ WTRYSKOWĄ 

Wymontowanie i zamontowanie 

POMPA WTRYSKOWA 

Wymontowanie i zamontowanie 

POMPA WTRYSKOWA 

Dane regulacyjne 

WTRYSKI WACZ 

Wymontowanie i zamontowanie 

WTRYSKI WACZ 

Demontaż i montaż 

ODPOWIETRZANIE UKŁADU ZASILANIA PALIWEM 

















jVVAGf OGÓLNE 


usterki układu zasilania paliwem i ich usuwanie 






pgifWO ze zttorrukA tfzf&i+n, 
za§y*a pompa "'"ii*. 

, óckto dnego oczyw^an** ° J*- 

Mr/^wa Boczy d*»o poi **/*£ 

wt/ys*'waczy Hg<kr^r t-w_ 


>*a02MS«ar 4 ^ 


^try^waczy odprowadzany 


Ni™ej*zy 'ozazta* **srru*ęp porSap . 

pr»w pOdZ<;«>C«ÓW *lą*j P3 -#ta*w 

i regiA^Cf pompy wtryskowej 
tryskowe} twykonać należy . 


>rfr* r 



> 'i* ^yrr» 




S ' ra - "'KSt; >, 


zastórna pakwem jest zapowietrzony 0<V>w«tfzyś 


Zanieczyszczony «tr pal^a 


Oczytoćffr 



r , * 


Poluzować 

wtryskową 


sterowania pompa 



Pompa wtryskowa nie podaje 
patowa 


Ttoczfc sekcj< toczącej pompy wtryskowej 
lub zawór toczący zużyte 


Napraw: pcrpe 




jrrMOMTOWAJWE 


Tłoczki sekcf toczącej pompy wtryskowej 
zawieszają się 


•a praw*; inrxn 



Spuśoó pawnio i 
m, 


Pęknięta sprężyna 
wtryskowej 


sekq» pompy 


Sa prawe ?or,-pg «rn«i0 


czy-roś© ’*2 

/r*IT 9 QC 3 «a ■ 
■«0» 00 W9p0n 


Powietrze w przewodach pafawowych 


Usunąć meszczemate 5 
Odpowierzyć .-nadzaHaw 


srąpmcy oo wsę 


Pokjzowana nakrętka mocująca przewód 



•łt/mąoc 
dc zPcrrwa 







































4C UM*d /l»«łlwi»» |»«Hw*rn 


Ł - 

1,( lm 


Of7, 


U*l«»rfcii 

Silnik dymi białymi marinami 


|*i/yt .-"M* 




U 












po# ^ł-»k *#1ry*ł<u 


IM 

f*Nri 


Silnik dymi «^*myml spalin; imr 


Ntłw- «»©.yrtl dawka paliwa 


Mai*- ruttimnin wtrytku 


Ntwwlatfciwy poc«w* wtrytku 


'jtr L 


pf/cd ' Jl~ 


Silnika nw moZn» ' otrzymać 


Zatflds listwa /ęł^U pompy wlrytkowa; 


N,:2??KWir pr - 


silan 


•*pai 


Napraw* w z»*U~S/w; 


• ,-riym 


ZBIORNIK PALIWA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


4C -01 


ikową* 


»kową* 


i Bila ma pa w 

ewodu lub 
sokiego oś'- 

rtryskiwacz* 

ytryaluwacza 


wacze 


e części 


wacze 


f»V 


MS*'* 1 ’ 
pomp? 


friontowania 

Spuścić paliwo za zbiornika 

Odłączyć przewód akumulalor-masa - operacja 13A - 01, 
czynności 1*2 

Wykręcić dwa wkręty M5 i odłączyć skrzynkę bezpiecz¬ 
ników od wspornika zbiornika paliwa 
Wykręcić trzy wkręty M5 i odkręcić regulator napięcia 
prądnicy od wspornika. 

Poluzować opaskę zaciskową przy kurku paliwa i zdjąć 
rurkę gumową 

Wykręcić śrubę iącznika i wymontować przewód przele¬ 
wowy 

Wykręcić cztery wkręty M6 mocujące tablicę rozdzielczą 
do zbiornika paliwa 

Poluzować tery nakrętki M8 szelek zbiornika 
Wyjąć dwie zawleczki, wyjąć dwa sworznie szelek. 

10 Odchylić szelki zbiornika, zdjąć podkładki filcowe, 

11. Wyjąć zbiornik paliwa 

12 Wymontować kurek paliwa - operacja 4C-02, czyn¬ 
ności 3+7. 

13. Wymienić uszkodzone części, 
imontcwanie 

14. Wykonać czynności 1 ♦ 12 w kolejności odwrotnej 


••♦1‘PfcYMONTOWANIĘ I ZAMONTOWANIE 


KUREK PALIWA 

4C -02 


'y.coiowam# 

n Spuścić paliwo ze zbiornika paliwa 


Poluzować opaskę za as ko wą rurki gumowej przy kurku 
paliwa i zdjąć rurkę gumową. 

Odkręcić nakręlkę dociskową. 

Wyjąć końcówkę przewodu. 

Wykręcić kurek paliwa 

Zdjąć podkładkę uszczelniającą. , agjfl 

Wymienić podkładkę uszczelniającą na nową. 

amontowanie H 

Wykonać czynności 1 ♦ 6 w kolejności odwrotnej. 
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oM PA zasila jaca 




^mohto^e 


4C 03 


nr* 




rurkę gumowa 


1h**1 












r*i 


5 Odkręcić ^ 

5 pajaca 


2Ł*5»"»I* 


(tmrcrt&l 


6 


po^py 


1 • 0 W 


prtwttftyai 



Dokręcić nakrętki M6 mocujące pom W _ 

■ palcem - op*raqa 4C * 



DEMONTAŻ I MONTAŻ 


POMPA ZASILAJĄCA 

4C -04 



Demontaż 
1 


Wymontować pompę zasilającą * operacja 4C- 03. 

2 Odkręcić nakrętkę dociskową. 

3 Odchylić kabłąk « , 3 

4 Wyjąć naczynie filtru i uszczelkę. 

5 Wyjąć wkład filtru kompletny. 

6 Wyjąć kabłąk z korpusu pompy. 

7 Zamontować pompę w imadle ślusarskim do wymonto¬ 
wania pompki ręcznej kompletnej’. 

8 Wykręcić pokrywę A 

9 Wyjąć rączkę pompki kompletną wraz z tłokiem i kulką. 

10 Wybić kolek z tłoka. zd|ąć llok z kulką i pokrywę. 

1 1 Wymontować dwa króćce z korpusu pompy. 

2 Wymontować cylinder. 

3 Wykręcić dwa korki zaworu. B 

4 Wyjąć dwie sprężyny i dwa zawory odcinające. 

5 Wymontować pompę z imadła ślusarskiego i zamonto¬ 
wać do demontażu zespołu tłocząceao 

6 Wykręcić korek, * ■ 

7 Wyjąć sprężynę tłoka. M 

8 Wyjąć 

7 f\ !w ysąt * ubezpieczający. jffl 

“71 ■ -sprężynę popychacza. J 

Ł m- popychacz kompletny 

“ ■' b " spychacza i wy, ąć folhę 
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4C Układ zasilania paliwem 


FILTR 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 4C - 05 

Wymontowanie 

« Zamknąć dopływ paliwa 

2 Poluzować śrubę łącznika mocującą przewód pompy za¬ 
silającej przy pompie zasilającej 

3 Wykręcić z pokrywy filtru śrubę łącznika mocującą prze¬ 
wód pompy zasilającej Wyjąć uszczelki. 

4 Poluzować śrubę łącznika mocującą przewód pompy 
wtryskowej przy pompie wtryskowej 

*, Wykręcić z pokrywy filtru śrubę łącznika mocującą prze¬ 
wód pompy wtryskowej. Wyjąć uszczelki, 
e Odkręcić dwie śruby Ml2 i zdjąć filtr paliwa. 

: Wymienić uszczelki na nowe. 

Zamontowanie 

8. Wykonać czynności 1 - 6 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić śruby Ml2 mocujące filtr paliwa do bloku cylin¬ 
drowego momentem 40 + 42 Nm. 

9 Odpowietrzyć układ zasilania paliwem - operacja 4C -12. 


PALIWA 



FILTR PALIWA 


DEMONTAŻ f MONTAŻ 4C - 06 

Demontaż 

1. Wymontować filtr paliwa - operacja 4C * 05, wyłącznie 
w przypadku wymiany pokrywy filtru. 

2. Wykręcić śrubę i zdjąć uszczelkę. 

3. Zdjąć naczynie filtru wstępnego oczyszczania i wylać olej 
napędowy. 

4 Wyjąć wkład filtru kompletny filcowy. 

5. Wyjąć z pokrywy filtru uszczelkę naczynia filtru 
6 Czynności 2 + 5 wykonać dla filtru dokładnego oczysz¬ 
czania. 

7. Wykręcić z pokrywy filtru dwa wkręty odpowietrzające 
i zdjąć uszczelki 

0 Odpiąć druty i zdjąć dwie pokrywy wkładu 

9. Wyjąć z pokrywy wkładu uszczelki. 

10. Zdjąć z siatki filtru wkład filcowy. 

11 Wykręcić dwa króćce z pokrywy filtru. 

12. Umyć części i osuszyć. 

13. Wymienić uszkodzone części. 

14. Wymienić wkład filtru papierowy kompletny i uszczelki. 

Montaż 

15. Wykonać czynności 1 ♦ 11 w kolejności odwrotnej. 







































































AC. Ukta f asrtania paliwem 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 

j Otworzyć i podnieść m*-ikę 

2 Zamknąć dopływ paliwa 

3 Poluzować opas* 4 '? ■ rcz-x‘y< '^=7 gum*- *.. 
ce przewodu p**npy 

4 Rozłączyć toży=ko kulowe regulacji ponwry przy 
dżwigro zewnętrznej wygiętej 

5 Poluzować nakrętkę M 6 przy racisku przewód*™ <*rfe> 
kiego aśmema i zdjąć zacrsk 

6 Poluzować o dwa pełne otxoły dwie nakrętki pr^~-^ 
wysokiego ciśnienia przy wtrys^iwaczach 

7 Odkręać dwie nakrętki przew«xtów wysokiego ciśn*en*ę 
pr 2 y pompie w» *s«owej 

8 . Odchykć przewody wysokiego ciśnienia 

9 Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą rurkę 
zlewną wtryskiwaczy do przewodu przelewowego 

10. Poluzować o st*a pełne obroty śrubę łącznika KN-4 mo¬ 
cującą przewód przelewowy do zbiornika 

11 Wykręcić zawór przelewowy 

12. Zdjąć dwie uszczelki 

13 Poluzować o dwa pełne obroty dwie śruby łącznika mo¬ 
cujące przewód pompy zasilającej i przewód pompy 
wtryskowej do pokrywy filtru paliwa 

14 Wykręcić śrubę łącznika przewodu pompy zasilającej 
z korpusu pompy zasilającej. Przewód odchylić. 

15. Wykręcić śrubę łącznika przewodu pompy wtryskowej 
z korpusu pompy Przewód odchylić 

16 Wykręcić sześć śrub M6 mocujących pokrywę do pokry¬ 
wy rozrządu, zdjąć podkładki oraz obejmę przewodu gu¬ 
mowego dolnego 

17 Zdjąć pokrywę 1 uszczelkę, 

18 Włączyć odpręźmk 

19 Obracając watem wykorbionym (za pomocą korby) usta¬ 
wić znaki ustawcze rozrządu .O" na wieńcu koła zębate¬ 
go pośredniego i wieńcu koła zębatego napędu pompy 
wtryskowej tak, aby były naprzeciw siebie. 

20 Wykręcić kołek ustalający z obudowy tylnej i włożyć go 
w ten sam otwór drugim, niegwmtowanym końcem tak, 
aby trafił na otwór w kole zamachowym (GMP). 

21 Wykręcić trzy śruby mocujące koło zębate pompy wtry¬ 
skowej, zdjąć podkładki 

22 Wyjąć koło pompy. 

23 Odkręcić cztery nakrętki M8, zdjąć podkładki sprężyste 
i podkładki. 

24 Wyjąć pompę wtryskową 

25. Zdjąć uszczelkę korpusu pompy wtryskowej. 

26. Wyjąć śruby mocujące pompę wtryskową. 

27. Wymienić części uszkodzone. 

Zamontowanie 

28 Założyć nową uszczelkę pompy wtryskowej. 

29. Włożyć cztery śruby mocujące pompę wtryskową. 

30. Włożyć pompę wtryskową w obudowę rozrządu ustawia¬ 
jąc ją tak. aby ząbek na kołnierzu pompy wtryskowej 
pokrył się z rysą na obudowie rozrządu. 

Założyć cztery podkładki zwykłe 1 sprężyste, i wkręcić 
cztery nakręlki M8 mocujące pompę do pokrywy rozrzą¬ 
du nie zmieniając ustawienia pompy wtryskowej Dokrę¬ 
cić nakrętki M8 momentem 12 + 13 Nm. 

32. Włożyć koło zębate pompy w obudowę rozrządu tak. aby 
znak „O" na wieńcu koła zębatego znalazł się naprzeciw 
takiego samego znaku na wieńcu koła pośredmego. 


POMPA WTRYSKOWA 
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w tym położeniu trzy śruby mocujące koło pom¬ 
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s ę na osi otworu w kole zębatym pompy). 

Uwaga 

Ustawienie początku wtrysku paliwa jest prawidłowe. ,*mj. 
obracaniu wałem wykorbionym dociskany kolek ustj 
y wskoczy » p,erwszy otwor na kole zamachowym 

czesnym dr 9"'ę«iu menisku paliwa w kapdarre 
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*c UMrtd resitent* 


POMPA WTRYSKOWA 


DANE REGULACYJNE 4C - 0$ 

Napraw* iK.irTipv Wtryskowei ■ »ti stole p»otw 

ciynt powinny byC wykonywane w za Mertach specjalisty 


■ ^ 


\\ nmieisze instrukcii pociąg się wyłącz"** darni iwguta 
CW* 



f: WaoirAt Rodzaj otaju 

prOh 2 k 20 ILS PN* 67 /C-i) 6 t>i 8 lub Caltbroi 

Temperatura 3SX i2,5*0 

Przewody wysokiego ciśnienie 06x02 x 600 

Wartość skoku wstępnego w mn 

Dopuszczalna odchyłka miedzy początkami wtrysków 


Kierunek ObnMOw 


Kolejność wtrysku 

Dawka nominalna w mm* 1 wttysk przy 800 obr^min 


I średnia dawka w mm' 1 wtrysk przy 1100 obr/min 


Rozbieżność między sekcjami nominalnej w mm’ i wtrysk 


KARTA PRÓB 

Pomp* wtryskowa kpi 
Pomp* wtryskowa typ 
Regulftku grotów typ 
Pompa rasiMiaoa typ 
Zastosowania ck> silnika 


Do regulacji 
do ponów, spraw 


Do regulacji 
do ponów, spraw, 


rWU 

P2JI \ ? - i 6i>U»R*i 
W n 'Z5Sy, 1 yy .W 

YJHFM51A 
Sr. t2'C > HI ,M r ' 


Re., -.M. oPi.M tc-tr* 


ptniania I t* 


2,3 




to.y 


prawy 


1 1+4 


\ 




Dawka biegu luzem w mmłl wtrysk przy 200 obr/min 


do regulacji 
do ponów, spraw 


10-15 


Rozbieżność między sekcjami dawki biegu luzem w mml 1 wtrysk 


do regulacji 
do ponów, spraw 


Dawkę wzbogacenia rozruchu w mm3/' wtrysk przy 150 obr/min 


do legulncjl 
do ponów, spraw. 


Rozbieżność między sekcjami dawki wzbogać, rozruchu w mnWI wtrysk Do regulacji 



Obroty początku wyłączenia minimalnego zakresu w obr/mjn 
Obroty końca wyłączenia minimalnego zakresu w obr/min 
Obroty początku wyłączenia maksymalnego zakresu w obr/mm 
Obroty końca wyłączania maksymalnego zakresu w obr/mm 
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Zamontowani* 

53 Wytegułowac ciśnienie - czynności 15 + 21 

*-. Włfc.’ .ac czvnnos»■ l * i2 v\ kolejności odwrotna). 

Uwaga. 

Dokręcić nakrętki M8 mocujące kołnierz wtryskiwacza 
momentem 18 + 20 Nm 

Regulacja ciśnienia wtrysku 

15 Zamontować wtryskiwacz w przyrząd PRW-3 lub PRW-2 
! podłączyć przewód doprowadzający paliwo. 

16 Poluzować wkręt regulacyjny 

i ? Tłoczyć paliwo do wtryskiwacza obserwując aiwnoczes- 
me wskazania ciśnieniomierza oraz rozpylany stożek 
paliwa 

58 Wyregulować śrubą regulacyjną ciśnienie wtrysku na 
wartość 13.5 - 14.0 MPa 

19 Wytworzyć ciśnienie 12.5 MPa. zamknąć zawór odcina¬ 
jący przyrządu PRW-3 i odczekać 10 sekund. Spraw¬ 
dzić. czy na rozpy laczu są przecieki W przypadku 
stwierdzenia przecieków usunąć nieszczelność lub wy¬ 
konać demontaż wtryskiwacza i wymienić uszkodzone 
części 

20 Wytworzyć ciśnienie 10 MPa i zamknąć zawór odcina- 
jący przyrządu PRW-3 Zmierzyć czas spadku ciśnie¬ 
nia od 10 MPa do 8 MPa Wtryskiwacz uznać 2 a 
szczelny, gdy czas spadku ciśnienia me jest krótszy 
niż 5 sekund 

21 Podczas pracy wtryskiwacza z szybkością 60+100 
wtrysków na minutę, rozpylone paliwo tworzyć powinno 
mgiełkę Niedopuszczalne jest występowanie oddziel¬ 
nych kropli, dostrzegalnych gołym okiem. 
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4C Układ zasilania paliwem 


WTRYSKIWACZ 


demontaż i montaż 


4C - 11 




Demontaż 

1 Wymontować wtryskiwacz - operacja 4C 10. 

2. Zamocować wtryskiwacz w imadle ślusarskim do wy¬ 


montowania rozpylacza 

3 Odkręcić nakrętkę rozpylacza 

4 Wyjąć rozpylacz 

5 , Wyjąć wtryskiwacz z imadła i zamocować do wymonto 


wania drążka wtryskiwacza. 

6. Odkręcić nakrętkę sprężyny wtryskiwacza, zdjąć usz¬ 



czelkę z nakrętki sprężyny 


7. Wyjąć talerzyk górny sprężyny i sprężynę wtryskiwacza. 

8. Wymontować korpus wtryskiwacza z imadła, odwrócić 


i wyjąć drążek wtryskiwacza 

9. Zamocować korpus wtryskiwacza w imadłe ślusarskim 


do wymontowania korpusu filtru. 

10. Wykręcić korpus filtru 

11. Wyjąć element filtrujący z korpusu filtru. 

12. Wyjąć uszczelkę filtru. 

13 Umyć części i osuszyć. 

14. Wymienić uszkodzone części 


Montaż 

15. Wykonać czynności 1 +12 w kolejności odwrotnej. 

16 Dokręcić nakrętkę sprężyny wtryskiwacza momentem 


160 + 180 Nm. 

17. Dokręcić nakrętkę rozpylacza momentem 160 + 180 Nm. 
18 Wykonać regulację ciśnienia wtrysku - operacja 4C - 10, 
czynności 15 + 21. 



ODPOWIETRZANIE UKŁADU ZASILANIA PALIWEM 


4C-12 



1. Sprawdzić i ewentualnie uzupełnić paliwo w zbiorniku. 


2. Otworzyć dopływ paliwa (jeżeli był zamknięty). 

3. Poluzować wkręty odpowietrzające filtru paliwa. 

4. Odkręcić rączkę pompki ręcznej i pompować ręcznie pa 
liwo do chwili aż przez otwory spod wkrętów odpowie¬ 


trzających zacznie wyciekać paliwo bez pęcherzyków po¬ 
wietrza 


5. Dokręcić wkręt odpowietrzający filtru wstępnego oczysz¬ 
czania - nie przerywać pompowania. 



czania, gdy wypływające paliwo będzie bez pęcherzyków 
powietrza 

7. Poluzować śrubę odpowietrzającą pompy wtryskowej. 

8 Pompować ręcznie paliwo do chwili aż wokół śruby 
odpowietrzającej pompy wypływać będzie paliwo bez pę¬ 
cherzyków powietrza 

9. Nie przerywając pompowania dokręcić śrubę odpowie¬ 
trzającą pompy do oporu 

10 Wcisnąć i wkręcić rączkę pompki ręcznej 

11 Uruchomić silnik i sprawdzić jego pracę w całym zakre¬ 
sie obrotów 


































CZĘŚĆ 5 

5A. SPRZĘGŁO 






CZĘŚĆ 5. ROZDZIAŁ A 

Sprzęgło 


SPIS TREŚCI 
Nr operacji: 

UWAGI OGÓLNE 
BUDOWA I DZIAŁANIE 
USTERKI sprzęgła I ICH USUWANIE 
SPRZĘGŁO 

5A - 01 Wymontowanie i zamontowanie 

Regulacja sprzęgła 
SPRZĘGŁO 

5A - 02 Demontaż i montaż 

TULEJKA WYCISKOWA sprzęgła Z ŁOŻYSKIEM WYŁĄCZAJĄCYM 
5A - 03 Wymontowanie i zamontowanie 

TULEJKA WYCISKOWA sprzęgła Z ŁOŻYSKIEM WYŁĄCZAJĄCYM 
5A - 04 Demontaż i montaż 

PEDAŁ sprzęgła KOMPLETNY I WIDEŁKI WYCISKOWE 
5A - 05 Wymontowanie i zamontowanie 
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Dzielenie 

Tmc/o sprzęgło napędu nidgnlkn (4) jnpl umlns/c /ono na 
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Itwuju tarn/g napydu ciitgntku (4) Pr/y dnls/yrn rmclskiinlu 
padołu sprzęgła loZysko wyłł|o/njqcę (\/) naciska rm tr/y 
dZwIginnkł wyłry./<ijqęp napęd WOM (11) DZwlyMnkl f© 
pr/e/ kolki wyłrąc/Hiuoe (14) I Gruby rngulnny)nr> (II) powodupi 
/(li/owanlo Imo/y npr/pgłn napędu Wf)M (fi) Pr/y /rnnloj 
B/ntilu nncinku rm podał wktf./n uip kolajno napęd WOM i nu 
pęd okr/yni pf/akładnłowh) 



Uslorkl lub us/kiKl/anm 

Pr/yc/ynn 

Sposób naprawy 

bpr/ęgło 6(i/ga nip 

Mnły ruch Jałowy podalu spr/ęgłu 

Wyregulować ruch Jałowy sprzęgła 


Pękrilęcio aprę7yny łub ulmtii &/lywnoftci 
*prę7yn 

Wymlwnlć sprężyny frmjtapioj komplet) 


Okład/lny łarwy sipr/pglowoj /użyUy 

Wymienić tarc/g spr/gglowa 


OloJ lub ftuuir atuty fm larc/y doraoj 

Zarnrjfdować nowg Inic/g ci<»rnn 

Łfir/ęgk; >|ę wyłip./o 

/atmlo łożysko wyr;l*ikowo 

Wymienić łożysko 


Zatarta łulo|a wycinkowo 

f^zesmarować 


Pęknlętn tan,/a dociskowa sprzęgła 

Wyrnlmiić tarczę 


* ta wyroyułowano ćrutiy rogulacyjn® ł lub II 

Wyregulować spr/ęgło 1 i II stopmó 


Us/kud/umi d/wigionka [ 

Wymienić UZwiginokę łub dZwiginnki 


Ou>y ruch Jałowy podnlu ^pr/ęgta i 

Wyregulować ruch jałowy podnlu spr/yyl 


















































fiA Ot 


r.- -'«m t-d» 


WyMONtOWAN.M/AMnNtO^N,- 

Re<fi>l*ri" *p»^»U ł " 

Prryr/Hfły •P^l- , n* ■*"«'■ f * #,!, ' : * n ; 

* “''""i’” v '*”**»"**** 'n^ir- '-rX 

^ f> f/ ym,«. kontrolny 'I" r“<H*' f d> wimnn* 1 

r .AK dl: 

rt^n* 


'Intowe OpaflW-ja 


l.\ h. 


iln 


? Wykfęr* dWWiflś' I* *«*' M * v< M * ' 

frAn f .vT>nchow*V‘> 

\ Wy|«i Sprzfqlo 

4 Wyja^ lam/t “P"'-U*o napędu ciągnik" 

fi Sprawdzić 4fnn okładzin t«n 'V spf Zęijl* "»PVdi» 


Zamordowani* 

7 Wyk*»n^ f czynnośo 2 : 4 w kr»l©|ność| rHlwrotnei 


Uwaga. 

A Centrować tare/ę upr/egt* /« pomocy przyrządu 
CAM 16-2 

b Dokręcić Aruby Mfi mocując© sprzęgło momentem 
13 * 15 Hm 


Regulacją sprzęgła 

fl Sprawdzić 7 a pomocą pr/yr/adu CAK 48 2 odległość 
d/wigienkl wyłączającej napęd ciągniki od pokrywy 
kompletnej sprzęgła odległość ta powinna wynosić 
33 ***mm 


9 Sprawd/łć /a pomory pr/yr/ądu CAK 48-2 odległość 
dżwigienki wyłączającej napęd WOM od pokrywy sprzęg 
ia kompletno) odległość la powinna wynosić 27 <0 VirTi 
W przypadku niewłaściwego ustawienia dżwigienek wy¬ 
taczających należy wykonać podane czynności 

10 Poluzować nakrętki konfrując© M10 no śrubach reguła 
ryjnych I 


11 Ustawić pr/yr/ąd CAK 48-2 (wymiar 33* M mrri) na po¬ 
krywie spr/egia przy regulowanej rlżwigience wyłączają¬ 
cej napęd ciągnika 

12 Dokręcać lub odkręcać nakręlkę M10 na śrubie reguła 
cyjnej I do momenlu usfawienis dżwigienki w położeniu 
określonym pr/e/ pr/yr/ąd CAK 48-2 

13 Dokręcić nakrętkę kontrującą, 

14 Wykonać czynności 11+13 dla po/oslałych dżwigiennk 
wyłączającymi ciągnika 

15 Poluzować nakrętki konłruiące M10 na śrubach regula¬ 
cyjnych II 


10 Ustawić przyrząd CAK 48 2 (wymiar 27 ,0, mmj na po 

krywie sprzęgła przy regulowanej dżwigience wyłąr/aia 
f*»J napęd WOM ' 


1 / Dokręcać lub odkręcać nakrętkę M10 na śrubie regula¬ 
cyjnej u do momenlu osławienia d/wigienki w położeniu 
określonym przez przyrząd CAK 48 2 
Dokręcić nakrętkę kontrującą 

Wykonać, czynności Ili-10 ,11., pozostałych „ w0) . t , 
d/wigieriek wyłączających napęd W< rM 

wi oper© ja IA 02 y przeKiadnio- 


18 

ig 































SA Sprzęg 


SPRZĘGŁO 


OEMONTAŹ I MONTAŻ 


SA -0? 


przyrządy spsejafne petfr opera' |a 5A 01 orn; pr/yrrady 

podane ponosi 

t Pokrętło z łożyskiem Z 94 W 

2 śruba z przetyczką Z 94/3 

3 Nakrętka specjnlna Z 94 6/3 

4 Tarcza oporowo Z 94 fl/1 

5 Trójnóg Z 94-6/2 

Demontaż 

1 Wymontować sprzęgło operacja 5A 01 

2 Zamontować sprzęgło do demontażu w przyrządach 
2 94-6/1, Z 94-8/2. Z 94/2, Z 94/3. Z 94-0/3. 

3 Dokręcić przyrząd Z 94/2 do momentu zluzowanie 
dźwtgionok sprzęgła 

4 Odkręcić trzy nakiętki konlrująco M 10 i trzy nakrętki M 10 
ze śrub regulacyjnych II 

5 Zdjąć podkładki okrągłe 

6 Wyjąć trzy dżwigtenkł wyłączające napęd ciągnika i łrzy 
sprężyny napinające 

7 Z dżwiglenek wyłączających napęd ciągnika wyjąć trzy 
wkładki oporowe 

8 Odkręcić trzy nakrętki kontrujące M 10 i trzy nakrętki M 10 
ze śrub regulacyjnych il 

9. Zdjąć łrzy kamienie sprzęgła 

10 Zdjąć trzy dżwfgienki wyłączające napęd WOM i trzy 
sprężyny napinające 

11 Wyjąć trzy śruby regulacyjne It z pokrywy sprzęgła kom¬ 
pletnej 

12 Poluzować przyrząd Z 94/2 do momentu zaniku napięcia 
sprężyn sprzęgła i wykręcić przyrząd Z 94/2. 

13 Zdjąć przyrząd Z 94-6/2 

14 Zdjąć pokrywę sprzęgła kompletną 



15. Wyjąć trzy kołki oporowe 

16 Zdjąć tarczę sprzęgła napędu WOM 

1 7 Zdjąć tarczę dociskową 

18 Wyjąć dziewięć podkładek izolacyjnych 

19 Zdjąć z tarczy dociskowej dziewięć sprężyn sprzęgła 

20 Wyjąć z tarczy dociskowej dziewięć podkładek izolacy 
nycb. 

21. Wyjąć śruby regulacyjne I. 

22. Zdjąć z przyrządu Z 94-8/1 tarczę dociskową. 

23 Oczyścić części 

24 Wymienić uszkodzone części. 

Montaż 

25.Wykonać czynności 1 + 24 w kolejności odwrotnej. 


TULEJKA WYCISKOWA SPRZĘGŁA Z ŁOŻYSKIEM WYŁĄCZAJĄCYM 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


5A -03 


Przyrządy specjalne: patrz operacja 3A - 02 ora 2 przyrządy 

podane poniżej 

1 Haczyk Z 325 

Wymontowanie 

1 Rozłączyć ciągnik między silnikiem a skrzynią przekła¬ 
dniową - operacja 3A 02 

2 Wykręcić smarowmczkę i odkręcić nakrętkę M 16x1,5 
mocującą przewód elastyczny smarowania łożyska wyci¬ 
skowego 

3 Wyjąć kohcOwkę przewodu elastycznego smarowania ło¬ 
żyska wyciskowego z obudowy skrzyń* przekładniowe) 

4 Zdjąć dw»e sprężyny z tulejki wyciskowej za pomocą przy 
rządu Z 325 

5 Żdjąć tulejkę wyciskową wraz z łożyskiem wyłączającym 

Zamontowanie 

6 Pr/i«Hmarować smarem ŁT 43 pokrywę łożyska wałka na¬ 
pędowego 

7 Wyko.-w • rynnośa 1 - 5 w kolejności odwrotnej 


Uwaga 

a Założyć sprężyny za pomocą przyrządu Z 325. 
b Posmarować imtram tT 43 łożysko wyłączająca za 

pomocą smarownicy 






















Instrukcja napraw 
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tulejka 


WYCISKOWA SPRZED Z WŻYSK.EM WYtACZA^CY., 



5A -04 


demontaż i montaż 

Przyrządy spocone: patrz operacja 5A • 03 oraz przyrzą V 

podane poniżej 

1 Prasa Z 25 

2 Korek CMD 25-3# 

3 Trzpień kompletny Z 25-8'Z 

4 Ściągacz łożysk Z 25-10 


Demontaż enrypoła z łożyskiem wy- 

Wymontować tulejkę wyciskową sp ęg 

t\y:r^ć przewó^elas^ycznysniarciwaniajoźyska wyc i 
Za^^lwa^Meil^^ctskowąz^źyskiem^r^^za^ącyrri 

na przyrządach: Z 25-10. CMD 25-3/2. Z 25-6^Z 25. 
Wycisnąć tulejkę wyciskową z łożyska wylączająceg . 

Umyć części i osuszyć. 

Wymienić uszkodzone części. 


1 


3. 

4 

5 
6 . 



Montaż 

7. Wcisnąć tulejkę wyciskową w łożysko wyłączające za P - 
mocą przyrządów. Z 25-10. CMD 25-3/2, Z 25-8/2, Z 25. 

8 Zamontować przewód elastyczny smarowania łożyska wy¬ 
ciskowego 

9. Zamontować tulejkę wyciskową sprzęgła z łożyskiem wy¬ 
łączającym - operacja 5A - 03. 


PEDAŁ SPRZĘGŁA KOMPLETNY I WIDEŁKI WYCISKOWE 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 5A - 05 

Wymontowanie 

1. Rozłączyć ciągnik między silnikiem a skrzynią przekła¬ 
dniową - operacja 3A - 02. 

2. Odbezpieczyć podkładkę odginaną i wykręcić śrubę M10 
mocującą widełki wyciskowe do pedału sprzęgła komplet¬ 
nego. 

3. Wykręcić dwie smarowniczki z pedału sprzęgła komplet¬ 
nego 

4 Wybić częściowo pedał sprzęgła kompletny z obudowy 
skrzyni przekładniowej do momentu zsunięcia widełek wy¬ 
ciskowych z wpustu czółenkowego. 

5. Wyjąć wpust czółenkowy. 

6. Wyjąć całkowicie pedał sprzęgła kompletny 

7 Wyjąć widełki wyciskowe 

8 Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

9 Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej 

Uwaga. 

Przesmarować smarem ŁT 43 łożyska ślizgowe pedału 

sprzęgła kompletnego w obudowie przekładniowej. 










6A. Skrzynia przekładniowa 
6A/M. Skrzynia przekładniowa 
(zmodern izowana) 



CZĘŚĆ 6. ROZDZIAŁ A 

Skrzynia przekładniowa 


SPIS TREŚCI 


Nr operacji: 


6A- 01 
6A- 02 


6A - 

03 

i 

< 

ĘD 

04 

6A- 

05 

6A- 

06 

6A- 

07 

6A- 

08 

6A - 

09 

6A- 

10 

6A- 

11 

6A - 

12 

6A- 

13 


UWAGI OGÓLNE 
O* WIGNIA ZMIANY BIEGÓW 

Wymontowanie i zamontowanie _ , A 

POKRYWA GÓRNA SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ KOMPLF I NA 

Wymontowanie i zamontowanie. 

Wymiana uszczelki pokrywy górnej 

WAŁKI WIDEŁEK 

Wymontowanie i zamontowanie 

POKRYWA ŁOŻYSKA WAŁKA NAPĘDOWEGO 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK NAPĘDOWY WOM 

Wymontowanie i zamontowanie 

KOŁO ZĘBATE NAPĘDZANE LICZNIKAMOTOGODZIN 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK ODBIORU MOCY 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK napędowy SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK REDUKTORA 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK GŁÓWNY SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 

Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK POŚREDNI SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 

Wymontowanie j zamontowanie 

KOŁO zębate POŚREDNIE WSTECZNEGO BIEGU 

Wymontowanie i zamontowanie 

SKRZYNIA PRZEKŁADNIOWA 

Wymontowanie i zamontowanie 
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POKRYWA ŁOŻYSKA WAŁKA NAPĘDOWEGO 

*fMO*TOW*Wte 1 ZAMONTOWANI* S A «J4 

ęnyrtĄ&f *P«!j*'"* ; 




V* 


CAM**?’ 

9 GAM J2M 

r 1 Wyr"******-’ «?/•» **" V'.• . *./,-** 

*f 1 ■’■<* W r/3 

*, Wy^ - ^ *••»* !>' *T ' *•*• :■'•■*• / A- O** A, 

, • < , ►'y ■'• Mft -'Madki 

4 /fis-, fyA^ywf , *■' r* ' •. -*»• / 

r, Z.<3<*'- łA? - - • 'i* P-- * ywy 

ft VVypJ^ / r- r f*sy ?. ^t«- 

dOW*K? • 

7 Wyr-^nić US/k c/«. ■: 1 

Tjmortfowanie 

8 Wbić pierś©* .-1 uszczelniający w p-.krywę łożyska za p 
fnocą przyrządów Z 69 , CAM CO i 

Uwaga 

Zanurzyć pierścień (przed montażem) w oleju przekła¬ 
dniowym 

9 Założyć uszczelkę pokrywy 

10 Zamontować pokrywę łożyska za pomocą przyrządu; 
CAM 328 1 

11 Wykonać czynności 1 *■ 3 w kolejności odwrotnej 

Uwaga. 

Dokręcić nakrętki M 8 mocujące pokrywę łożyska wałka 
napędowego momentem 10+13 Nm, 




a 


2J 


( 


# 4 


^Z/7, 


WAŁEK NAPĘDOWY WOM 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


6A-05 


1 


Przyrządy specjalne: palrz operacja 6A - 04 oraz przyrządy 
podane poniżej 

1 Prasa Z 25 

2 ściągacz łożysk Z 25-6 

3 Rękojeść wybijaka Z 69. 

4. Nabijak CAM 69-21 

t j Wyciągacz wałków gładkich D 94-10 

6 Pierściart 0 40 D 94-10/3. 

7 śruba z przetyczką Z 94/4. 

Wymontowani* 

Wymontować pokrywę łożyska walka napędowego - 
operacja 6A 04 

Wyciągnąć wałek napędowy WOM za pomocą przyrzą¬ 
dów D 94 10, O 94-10/3 IZ 94/4 
Wyjąć pierścień uszczelniający z walka napędowego 
WOM 

Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący z wałka napędo¬ 
wego WOM 

Zdjąć dwa łożyska 6208, tuleję ustalającą łożyska i tuleję 
ustalającą z,j pomocą przyrządów Z 25 I Z 25-6 z wałka 
napędowego WOM 
Umyć i osuszyć 
Wymienić uszkodzone części 
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Zamontowani* 

j, v v 0 i*n*' k'.‘\ sko <''•"* n -’ WOM •» po 

m*vą prrv».-Jv1Pvv .* .*5 ' * /ł ' * 
u Nrtło*vć tul^lC usUHa]*'.'! (kolnim *em w atmn* kola 
Mego) n.i walok napędowy WOM 

10 NnIoćM tuloiC uslalmącą M'v*ktt nn wnlok napędowy 

WOM 

11 Wcisnąć ło:\ sko tV0ń no wnlok napędowy WOM i po 
niocą pr/v« ządów / 2S i b 

i.* /ałoćyć pw»r$rn»ń osado/y spię.'>mi|iv'y 

13 Wbić piorśooń uszczelniali-y w « oh>K WOM .*a pomni ą 
ptzyrządów * 89. O AM 89-/1 

Uwagx 

Zanurzyć plertcłań uszczelniający (przód montażom) 
w oleju przekładniowym. 

14 Wykonać czynności 1 2 w kolejności odwrolnai. 

Uwaga 

Ustawić tuleję ustalającą tak. aby je] otwory położone 
były pionowo. 
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KOLO ZĘBATE NAPĘDZANE LICZNIKA MOTOGODZIN 


6A - 06 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
Przyrządy specjalne: patrz operacja 3A - 02. 
Wymontowanie 

1 Rozłączyć ciągnik między silnikiem a skrzynią przekła¬ 
dniową operacja 3A - 02. 

2 Zdjąć plombę i drul z linki wałka giętkiego licznika moto- 
godzin przy skrzyni przekładniowej. 

Odkręcić nakręlkę mocującą linkę do końcówki. 

Wyjąć linkę walka giętkiego z koła zębatego napędzano- 
go licznika 

Wykręcić końcówkę. 

Wyjąć koło zębate napędzane licznika wraz ze złączem 
Wyjąć koło zębate napędzane licznika ze złącza. 

Zdjąć pierścień uszczelniający ze złącza. 

Umyć części i osuszyć 

10 Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

11 Wykonać czynności 1 + 8 w kołajnnśd odwrotnej 
Zacisnąć plombę na drucia za 


3. 

4 

5 

6 

7 

8 
9 






























































6A Skrzynia przekładniowa 
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WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

przyrządy specjalne: patrz operacja 6A 
podane poniżej 


WAŁEK ODBIORU MOCY 

6A -07 

- 13 oraz przyrządy 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 . 

11 . 


i 1 ^ — * 

Wkładka D 1 5-3/2A. 
prasa Z 25 

Ściągacz łożyska Z 25-6 
Oprawka kompletna Z 25 11/1 
Wkładka GAM 25-24. 

Belka nośna Z 94/1 
Pokrętło z łożyskiem Z 94/2. 
Śruba z przetyczką Z 94/4 
Uchwyt CAD 94-25 
Rękojeść 2 Z 97 
Tarczka CAZ 97-8. 


ł 

i 



Wymontowanie 

1 Wymontować skrzynię przekładniową - 
operacja 6A -13. czynności 1 ♦ 29. 

2. Wymontować koło zębate napędzane 
licznika motogodzin - operacja 6A - 06. 
czynności 5+7. 

3 Odkręcić cztery nakrętki M8 i zdjąć 
podkładki sprężyste. 

4 . Zdjąć pokrywę napędu licznika 
motogodzin. 

5. Zdjąć uszczelkę pokrywy licznika 
motogodzin. 

6. Odgiąć podkładkę odginaną. 

7. Odkręcić nakrętkę M24. Zabezpieczyć 
wałek odbioru mocy przed obracaniem się 

8. Zdjąć podkładkę odginaną. 

9. Wyjąć watek odbioru mocy z obudowy 
skrzyni przekładniowej. 


Uwaga 

A. Koło zębate napędzane WOM zsunie się z wałka od¬ 
bioru mocy. 

B. Wyjęcie koła zębatego napędzającego WOM - według 
operacji 6A - 08. 



10 . 

11 . 

12 . 

13 

14. 

15. 


16 


17 


18 

19 


Wyjąć wpust pryzmatyczny z wałka odbioru mocy. 

Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący z wałka odbioru moi 
Zdjąć koło zębate przesuwne napędu pompy hydrauliczne 
Wyjąć kulkę i sprężynę zatrzasku z wałka odbioru mocy. 
Wyjąć tulejkę wałka odbioru mocy (w razie potrzeby). 
Wyjąć łożysko 6209 z obudowy skrzyni przekładniowej 
wraz z kołem zębatym napędzającym licznika motogo¬ 
dzin za pomocą przyrządów: Z 94/1, Z 94/2. Z 94/4, 

CAD 94-25. 

Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej. 

Wycisnąć koło zębate napędzające licznika motogodzin 
z łożyska 6209 za pomocą przyrządów: D 15-3/2A, Z 25, 

Z 25-6 

Umyć części i osuszyć. 

Wymienić uszkodzone części. 



Zamontowanie 

20. Wcisnąć koło zębate napędzające licznika motogodzin 
w łożysko 6209 za pomocą przyrządów: D 15-3/2A, 

Z 25. Z 25-6 

Włożyć pierścień osadczy sprężynujący w obudowę 
skrzyni przekładniowej. 

Wcisnąć tulejkę w watek odbioru mocy (w przypadku jej 
wymontowania) za pomocą przyrządów: Z 25, Z 25-11/1, 
CAM 25-24. 


21 


22 


Uwaga. 

Rozwiercić tulejkę na wymiar 018 H7 
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WAŁEK NAPĘDOWY SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 


c 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


6A-08 


Przyrządy specjalne: patrz operacja 6A - 13. 6A- 03. 

6A - 05. 6A- 07 oraz przyrządy podane poniżej. 

1 Wkładka D 15-3/2A. 

2 Prasa 2 25 

3. Ściągacz łożysk Z 25-6. 

4. Bijak CAD 329. 

5. Podkowa CAD 329/2. 

Wykonanie 

1. Wymontować skrzynię przekładniową - operacja 6A -13, 
czynności 1 + 29. 

2. Wymontować pokrywę górną skrzyni przekładniowej - 
operacja 6A - 02. 

3. Wymontować tulejkę wyciskową sprzęgła z łożyskiem 
wyłączającym - operacja 5A - 03. czynności 2-5, 

4. Wymontować pedał sprzęgła kompletny i widełki wyci¬ 
skowe - operacja 5A - 05. czynności 2+7. 

5. Wymontować pokrywę łożyska wałka napędowego - 
operacja 6A - 04. czynności 3+6. 

6 Wymontować wałek napędowy WOM - operacja 6A - 06. 
czynności 2+3. 

7 Wymontować wałek odbioru mocy - operacja 6A - 07, 
czynności 2+9 

8. Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej. 

9 Wybić częściowo watek napędowy skrzyni przekładnio¬ 
wej do momentu odsłonięcia igieł łożyska wałka główne¬ 
go za pomocą przyrządów CAD 329 i CAD 329/2. 

Uwaga. 

Igły łożyska zabezpieczyć przed wypadnięciem. 

10. Wybić watek napędowy ze skrzyni przekładniowej za po¬ 
mocą przyrządów; CAD 329 i CAD 329/2. 

11. Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący z wałka napędo¬ 
wego. 

12 Wybić wałek napędowy z łożyska 6208. 

13 Wyjąć pierścień osadczy z obudowy skrzyni przekładniowej. 

14 Wyjąć koło zębate WOM napędzane z obudowy skrzyni 
przekładniowej. 

15. Umyć części) osuszyć. 

16. Wymienić uszkodzone części. 
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WAŁEK REDUKTORA 


WYMONTOWANIE i zamontowanie 


6A -09 


Przyrządy apacjalna: patrz oporacjn 6A 03 om/ przyrody 

podana poniżej 

1 Prasa Z 25 

I'* ściągacz łożysk Z 25-6 

3. Bolka nośna Z 04/1 

4 Pokrętło z łożyskiem Z 94/2. 

5 śruba Z przetyczką Z 94/4 
5 ści ąyacz CAD 94- 23, 

? Rękojeść 2 Z 97 
8 Tarcza CAM 9 7-9. 

Wymontowame 

1 Wymontować wałok widełek reduktora - operacja 6A - 03, 
czynności 1+3, 9+10 

2 Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący z walka reduktora 

3 Zdjąć pierścień oporowy kota zębatego pośredniego. 

4 Zdjąć koło zębate pośrednie napędu pompy hydrauliczno} 

5 Zdjąć tulejkę koła zębatego pośredniego z watka reduktora. 

6 Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej 

7 Przesunąć kolo zębate trzeciego biegu i reduktora prze¬ 
suwne do tyłu skrzyni przekładniowej. 

8 Założyć pierścień osadczy sprężynujący na wałek reduktora. 

9 Wyciągnąć wałek reduktora wraz z łożyskiem 6208 za 
pomocą przyrządów: Z 94/1. Z 94/2. Z 94/4. CAD 94-23 

10 Zabezpieczyć igły łożyska przed wypadnięciem. 

11 Wyciągnąć całkowicie watek reduktora z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej 

12 Wyjąć koło trzeciego biegu i reduktora przesuwne z obu¬ 
dowy skrzyni przekładniowej. 


J3 Zdjąć igłę łożyska z czopa wałka reduktora. 

>4 Zdjąć dwa pierścienie osadcze sprężynujące z walka re¬ 


duktora. 


Wycisnąć wałek reduktora z łożyska 6208 za pomocą 

przyrządów Z 25 i Z 25-6 

" Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skr 

( ni przekładniowej 
’7 Umyć części i osuszyć 
Wymienić uszkodzone części 
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Zamontowani* 

19 Włożyć pie^aeć osaczy sprężynow y * obudowę 


20 


2 ' 


Wo^aTw^eO^a w Mżysko 6208 za (zanoca 


ęrryrBtfGm Z 751Z W4 



na 


które 




22 Założyć igty łożyska (dwadzieścia < 

watka reduktora zabezpieczyć >e przed spad ^ 


wic igły łożyska z Jedne; grupy seteKcy;nej 

23 /dożyć dc obudowy skr/yn przekładniowe; kolo zęba*® 
kreoegc biegu > reduktora przesuwne zazębiane je 

z kole" 1 zębatym reduktora 

24 //lożyc wałek reduktora w obudowę skrzyru przekładna 
we; uwazaj«c. aby me pospadały »gty łożyska a kota 
zębate trzeciego biegu reduktora przesuwne przesuwa 
*0 S»ę PC r*~* bez zaoęC pod naciskiem ręki 

25 /rbK. częściowo łożysko 6206 wraz z wątkiem reduktora 
w obudowę sk.cryrM przekładniowe' za pomocą przyrza 
dów 2 97 CAM 97-9 


26 Zdjąć zabezpieczenie igieł łożyska dobić łożysko k jttto- 
we 6206 do pterśoema osadczego sprężynującego 

27 Założyć perśoen oeadczy sprężynujący w obudowę 
skrzyń przeMadntowe 

26 Zaiozyć t*j>e*ę koa zęoetegc pośredniego na waier r e- 
d>.tor8 zwacajac uwagę aby pumc wspólny kanałów 
smamyck znapdowa< s*ę od strony skrzyń przekładniowej 

29 ż^yiconac czynnoso 1 »4 «y fcoteyiośo odwrotnej 
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WAŁEK GŁÓWNY SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 


20 Zo. 

2 1 «Ć 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 6A 

Przyrządy specjalne patrz operacja 6A - 03 6A - 09 oraz 
przyrząd/ podane pornżer 

1 ^ctaśacz ow^s/jcow, 0 16A 

2 Snuoa 0 '5/2A 

3 T AefaCMZ23-'/2. 

* Bea*a nośna Z 54 /1 

5 Po*rę*o z łożyskiem Z 942 

6 S r uoa z przetyczka Z 94 4 

7 Nakrętka oemnąąca CCM 54-1 ^2 
t T<jie^ zaos^.owa CAD 94-22 

S Ręr.cyesc i Z 96 
‘ - T arcza czo»o*a Z 96-2 
-* ^cza CAM 97-5 


Wymontowanie 

1 4*^ **** * y3eter ’ ^pe^acja 6A -93 czyr,^ 

2 J-Thi 1 ' “ 11 '■' 'W-<*«**- 


22 /r. 
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* SK*V"« P^'*> d " KW8 


m.ysko 6208 ! obudowy skrzyni onekiadniowwt 

- * 55.SS p-^ d r z 96 f ,6 ? k 

JJ jać p)er^c»eń osadem sprężynujący z ubudowy skrz* 

\* pienić uszkodzi -7vir. 

ZJ rtion tcwan ' e 

^,ł,iźvć pierścień osadczy *pr*.:«muncy do obudowy 
14 firrSvrM przekładniowej 

snąć łożysko 6208 w obudowę sktzyni przekładnio 
Uli za pomocą przyrządów Z 94/i. Z 94/2. Z 94/4, CCM 
Si 50 CAM 97*9 

Założyć pierścień osadczy sprc snujący do obudowy 
skrzym przekładniowej. 

Założyć igły łożyska (dwadzieścia sztuk) na czop wałka 
głównego skrzyni przekładniowej. Zabezpieczyć je przed 

wypadnięciem 

Włożyć wałek główny do obudowy skrzyni przekładnio¬ 
we. zakładając jednocześnie na niego pierścień osadczy 
sprężynujący, koło zębate pierwszego biegu oraz koto 
zębate drugiego biegu Koła zębate zakładać rowkami 
widełek w stronę sprzęgła (do przodu skrzyni przekła¬ 
dniowej). 

Wcisnąć częściowo wałek główny skrzyni przekładniowej 
za pomocą przyrządów. D ISA, D 15/2A. 

Uwaga. 

Zwrócić uwagę, aby igły łożyska nie wysunęły się z czo¬ 
pa wałka głównego. Grozi to ich złamaniem lub wypad¬ 
nięciem. 

Zdjąć zabezpieczenie igieł łożyska. 

Wcisnąć wałek główny do oporu i założyć pierścień 
osadczy sprężynujący w rowek wałka. 

Wykonać czynności 1 + 3 w kolejności odwrotnej. 
Sprawdzić, czy koła zębate pierwszego i drugiego biegu 
przesuwają się bez zacięć na wałku głównym skrzyni 
przekładniowej. 














































































































































































































































































t* H 


, imwwi**** ... 

w*l, T*!"./. • * • '■•'• ! " ,,/ 


m 



A t** 



^ ^ • > 

W ' ' • 

‘ CA*/ r 

fcjfe M**« / »* 1 
...» ,*». #v./, - '' 

t> * u*«V"« ' ^ 

***»/**< 

iij M* #<< 

’ 7 /*» .. # y^4/ ^ ^ 

1/ \iĄ:r*:fcy. * / ** f 
4 3 ’ «; ł 1 /ł 1 ^ / r/‘Z K -$1 Q 


r 

V 

A 

e 

7 

# 

S 



/ * * i 

C/jY*MV2 



7 / 




T 



Wf«VV»afc9«W**» 

/f 44A"-T • -aiMjQf*śj‘j \*t++*m*y*JA+Z‘ 

'fi^ti^d ^ • / y hi -*/& '■ ♦ • • i 14 

lii — r r Ar . f m* • * mi.L*m.+A 4 iyu.i^n^ ^4 11 ‘*. I / V* i J. 


Hd* H*U*& 


Ifc 


} 


//y n > ,* Witia* Maih * > t*i » *■' • foA *!»• f - 

tuźia / » J> 

4 <*,»** i/,*,* ••.*■# >y. . . :r///M; \fWakt*ttUtf*łłtĄ 

*ĄMh»tj* th 10 <V/OfV/4* 5 / 

t lSMlha>Ntą /a\Ji/fitt: ~.dhy^fĄ 

h (p1+im*< . V* *». »»Jt* fi*// rfili^/ 





J 



fl 


4 .y 





z* 


✓: 


7 ’ 

I 




•V 


Z* 

z» 

24 


2* 

3* 

ZT 

*» 




/ ///• »««y 1 ••■' #/«.' ;.*,&.%•!•. •**! ip\\ /a \.‘A1*S .1 |,| t /1 1*4 * • A 

/ I / 04// / *«4AI / b4 3/ • / 04 fi/! 

A *j«Ayw fpsłkj/pJk4f /aCto/f/U^/^ja 1 a 

•j ' .ąj»>i *.<< - «•#•<!•- #•/«! I /.‘ImW |.‘J»|M.,>« /.»•••.* 

*'< /«%H7 ł‘,/falU4 te/ I fJ i U// |.**i V* M.l <:. ł'///C*tf 

/ «»!•/ 4a \****0.tĄ > /6 //<)4> 

<-/ / ^6 / 3 

fi 

fcMf/ 't^Csta /asqłjtbf«ltf . • 

Mlf|S <*■*« kirfd /t}l,nit.{ji, sidłano da/rf[ t \tiu\a 

lvAtj 4q\i*\m i|i | iriąlayti 1/łt.yu « 

•flMM 

/i^l;ate H*4V\ t u i Lt kai\t><J<i f/iuyŁ< •..»«—« •».!• u 

\uf /ołirt 

Wi \t,ł /irfd 

* NdU «^4rdU »(MlUltMN 

1/ »J4fa * 4 r ►♦. ijgijjIi /t, < t.<r i> >.r/ 

•A<AjrOi 

I i "/!«• 4( mUjH\ |/ł/cHiłłl)pl</»y*ij 

*•«.*» »*. #• / {^/ CA/ y/ tt 

l*ł ii#l0|> |.oi r '<jf.ol/< li iBtHifrMtt 

11* t7y^Hi*C* 41 l«hr 





























Skrzynia przekładniowa 






:amontow*nl« 

Wcisną*'- dwie tuleje pary k.M sęhnlyi l< rwUiklom w kni. 

bało roduklorn za pomocy pr/yrnjdOw 7. ?'i GAM 25 . 

Iwfl9^ 

loiwierclć tuleje na wymiar 0 51.3 H7 

In Założyć na czop wołu pośredniego trzy plerścienm opo¬ 
rowe łożyska i wcisną łożysko 6? 10 m pomocą przy¬ 
rządów Z 25, Z 25 0. GAZ 25 23 
Założyć no czop wału pośredniego podkładkę zahezpm 
czającą i nakręcić nakrętkę dociskową 
ip Włożyć w obudowę skrzyni przekładniowe j pierścień os ort 
czy sprężynujący (w otwór łożyska wału pośredniego) 

1 Wbić w obudowę skrzyni przekładni owo i łożysko 6209 
za pomocą przyrządów Z 97, CAZ 97 B 

2 Włożyć pierścień osadczy spręż ynuląoy. 

3 Włożyć w obudowę skrzyni przekładniowej koło zębato 
stałego zazębienia napędzano 

Włożyć do obudowy skrzyni przekładniowej wal pośredni 
nasuwając jednocześnie na niego koło zębało. redukto¬ 
ra, pierścień oporowy łożyska, tuleję odległościową łoży¬ 
ska. koło zębate wstecznego biegu napędzające, koło 
zębate pierwszego i czwartego biegu napędzające, pier¬ 
ścień, koło zębate drugiego i piątego biegu napędzające, 
tuleję odległościową koła zębatego stałego zazębienia 
i koło zębate stałego zazębienia napędzane. 

Wcisnąć wał pośredni w łożysko 6209 za pomocą przy¬ 
rządów: 1 94/2, Z 94/4, Z 94-3/1, CCM-15/2. CAM 94-26. 
'6 Założyć na czop wału pośredniego podkładkę zabezpie¬ 
czającą i nakręcić nakrętkę dociskową 
Zagiąć podkładkę zabezpieczającą 
Wykonać czynności 1* 4 w kolejności odwrotnej 
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KOŁO ZĘBATE POŚREDNIE 


8A 12 

11 ornz przyrządy 


WYMONTOWANIE zamontowanie 

Przyrządy specjalne: patrz operacja PA 
podane poniżej. 

1 prasa Z 25 

2 Ściągacz łożysk ^ 25-b. 

3 TrzpieA CAM 25-25 

Wymontowanie 

1 . wymontować watek pośredni skrzyni • operacja 6 A ■ 11, 
czynności 1 + 7. 11 <Q 

2 Odgiąć podkładkę i wykręcić śrubę M8. 

3 Wybić wałek koła zębatego wstecznego biegu. 

4. Wyjąć koło zębate wstecznego biegu z obudowy skrzyń 

przekładniowej. 

5. Wyjąć tuleję koła zębatego wstecznego biegu 
6 Umyć części i osuszyć. 

7. Wymienić uszkodzone części. 


Zamontowanie 

8 Wcisnąć tuleję w koło zębate pośrednie wstecznego biegu 
za pomocą przyrządów: Z 25, Z 25-6, CAM 25-25 


Uwaga. 

a. Wywiercić w tulei otwory smarujące. 

b. Tuleję rozwiercać. 

9. Wykonać czynności 1+4w kolejności odwrotnej. 


WSTECZNEGO BIEGU 
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SKRZYNIA PRZEKŁADNIOWA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Przyrządy specjalne: patrz operacja 3A - 03, 5A- 02, 
8A-01, 9A- 11 , 11A-04. 

Wymontowanie 

1 Rozłączyć ciągnik między skrzynią przekładniową a tyl¬ 
nym mostem - operacja 3A - 03. 

2 Podeprzeć ciągnik przyrządem Z 43A pod silnikiem. 

3. Otworzyć i podnieść maskę 

4 Poluzować trzy wkręty M5 i odłączyć przewody elektry¬ 
czne od złącza płytkowego trzyzaciskowego na masce. 

5 Wyjąć przewody elektryczne ze wspornika 

6 Odłączyć przewody elektryczne od prądnicy. 

7 Odłączyć przewody elektryczne od włącznika rozrusznika 

8 Odłączyć przewód elektryczny od czujnika ciśnienia oleju 

9 Odłączyć przewody elektryczne od czujnika ciśnienia po¬ 
wietrza 

10 Odłączyć przewód elektryczny od sygnału dźwiękowego 

11 Odłączyć przewód elektryczny od świec żarowych. 

12 Wymontować czujnik temperatury wody. 


6 A -13 







































^ Skrzynia prz©Wadniowa 






13 


14 


15 


Odkrędć nakrętkę M6 od szelki zbiornika i zdjąć uchwyt 
kapilarny z przewodem czujnika temperatury 
Odłączyć przewód wskaźnika ciśnienia powietrza przy 
przewodzie regulator ciśnienia - zbiornik powietrza 
Wykręcić trzy śruby i wkręt M6. zdjąć gniazdo i odchylić 
tablicę rozdzielczą 

Wykręcić dwa wkręty M5 i zdjąć skrzynkę bezpieczników 
Wykręcić trzy wkręty M6 i zdjąć regulator prądnicy. 

^ plombę i drut z Imki wałka giętkiego licznika moto- 
9°dz ,n przy rinzynt przekładniowej Odkręcić nakrętkę 






ifca pętkiego z koła zębatego napędzane¬ 
go licznika 

Zdjąć tabłioę rozdzielczą wrn z przewodów 

Odtoędć nakrętkę mocującą regulator ciśnie m i do prze- 
*°du na kolanku z gwintem zewnętrznym przy^^^^H 
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5 Zabe*!***'-^ U'*;* l* *edni*» l'* :ed ^miWY"'^ 11 ' ** * 


Ci»(5N*»T1 Wf 

V\W\X'»v‘ łfwawiw Śrub M V vvh *tfntk re ***rv 

Oł^ fw;**JUn«inro«Kj 

2 ~ Zó}ĄC wspk^nik pr.-em\Ux> i»l*Mi wvn yt*’ 7 l«*wi»| strony 
o$gn»ka 

% '{i %\N^*yv'ob<tfK'*v tylne i skr;vm przekładnio 

wtx CM«H'bat'' przedmą cz*$cm oegnikd nn M*<*b pr rv 
dn»cb ■ prr\i^1,-ff * 43A podstawionym {xx1 młskę oleju 

29 Zd^ąO vwnx»n|ow.m^ skr.*yrvę pi?rMrtdninwą / pi/yiv.|du 
Z 43A 

X 1 Umvć skrzynię przekładniowy t osuszyć 


Zamontowanie 

3f Wy konać ezynnośa 1 •* 28 w kofe/ności odw^łnej 

Uwaga. 

Dokręcić śmby łączące obudowę tylną silnika * obudową 
skrzyni przekładniowej momentem 30 ♦ 32 Nm 

32 Wyregulować sprzęgło - operacja SA - 02. 

M Wyregulować zbieżność kot przednich. operacja 9A -11 





MT. ff.*f 4 



Nr nparncf 

liA OtM 
OA 02M 

BA fi.lM 
li A 04 M 
6 A 0 *iM 
fi A OfiM 



6 A 07M 
6 A OHM 
6 A OOM 
6 A IOM 
6 A HM 
6 A 1JM 
6 A 13M 




















CZĘŚĆ 6 ROZDZIAŁ A/M 


Skrzynia przekładniowa (zmodernizowana) 


SPIS TREŚCI 

Nr operacji 

D« WIGNIA ZMIANY BIEGÓW 
A 01M Wymontowanie i zamontowanie 
’ POKRYWA GÓRNA SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 

ca - 02M Wymontowanie i zamontowanie 

Wymiana uszczelki pokrywy górnej 
WAŁKI WIDEŁEK 

aa 03M Wymontowanie i zamontowanie 

POKRYWA ŁOŻYSKA WALKA NAPĘDOWEGO 
ra * 04M Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK NAPĘDOWY WOM 
RA 05M Wymontowanie i zamontowanie 

KOŁO ZĘBATE NAPĘDZANE LICZNIKA MOTOGODZIN 
RA - 06M Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK ODBIORU MOCY 
6 A - 07M Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK SPRZĘGŁOWY SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 
&A • OflM Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK REDUKTORA 
6 A - 09M Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK GŁÓWNY 

6 A • 10M Wymontowanie i zamontowanie 

WAŁEK POŚREDNI SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 
SA -11M Wymontowanie i zamontowanie 

KOŁO zębate WSTECZNEGO BIEGU 
SA • 12M Wymontowanie i zamontowanie 

SKRZYNIA PRZEKŁADNIOWA 
6 A - 13M Wymontowanie i zamontowanie 




mumrWcjg n« pr , w 
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WlGNIA ZMIANY BIEGÓW 



WM 0 NtoW .N,E - W**"** 

w*.**.; w»*»o >■**'**' ” A 0 ' 


6 A 01M 


«A ** 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymlanln u*łc»IM poArywy 8*”” 1 

Wykom* ww#«8 W - (V 


. CKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 

POKRYWA GÓRNA SKRZ^n. 

6 A • 03M 


W*a»ontow< 

pff 

~ -mm 


WAŁKI WIDEŁEK 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


6A-03M 


Wymontowanie 


.1 


9 

10 
11 
12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 


RofMrztf ciągnik między skrzynia przekładniowa a fył- 

nvm mostem - operacja 3A - 03 
Ustawić dźwignię zmianv biegów w pozycji neutralnej 
Wymontować DOknwę gćma skrzyni przekładnio we | 
operacja 6 A - 02 

Odbezpieczyć i wyjąc druty zabezpieczające ze śrub 
ustalających widełki 2 3.5 ♦ bezpośredniego biegu 
oraz zaczep wodzika 2 5 i bezpośredniego biegu 
Wykręcić Sort* ustalającą widełki 2.35 i bezpośred¬ 
niego biegu 

Wykręć* śrubę ustalająca zaczep wodzika 2.51 bez 
pośredniego biegu 

Wyjąć wałek widełek 2.3.5 «bezpośredniego biegu, 
wtdefci 2 3 5 : bezpośredniego biegu < zaczep wodzika 
2 .5 » bezpośredniego biegu 

Wyjąć kulkę : sprężynę zatrzasku widełek wałka widełek 
2.3 5 i bezpośredniego biegu 
Czynności 4*7 wykonać dła wałka widełek reduktora 
Wyjąć kułkę zatrzasku widełek wałka widełek reduktora, 
Wyiąć kołek ryglowania biegów 

Wyjąć sprężynę zatrzasku widełek z wałka widełek redu¬ 
ktora 

Odbezpieczyć i wyjąć drut zabezpieczający śrubę usta- 
>a»ącą widełek 1 4 i wstecznego biegu 

Wykręać śrubę ustalającą widełki 1 4 i wstecznego 
b*egu 

Wyjąć wałek widełek < widełki 1 4 i wstecznego biegu 
Wyjąć kulkę i sprężynę zatrzasku widełek watka 1 , 4 
»wstecznego twegu 
Umyć częśct < osuszyć 
Wym«en*>ć uszkodzone częśo 


Zamontowanie 

f n 


Wykonać czynność 1 * 16 w kolejności odwrotnej 


Uwaga 


B 


Dokręcłc śruby ustalające widełki I zaczepy wałków 
widełek momentem 18.5 * 24.5 Nm 
Sprawdzić działanie zatrzasków i rygla biegów przed 2 
montowaniem pokrywy górnej skrzyni przekładniowej 
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Umyć c. 
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10 
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mocą 0 

NdOTf 

bd*9° 

HałoZr 

WOM 


12 

\y 


WtsćP 



Zanurzyć t 
wobju 9n 

%4 wykoć 

Uwaga 
UetewkC tu 

byty MB 




POKRYWA ŁOŻYSKA WAŁKA 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE SA - 04M 

SA - &4 



WYTAONTl 


















Skrzyń* pra‘<* ł « <,n,ow * 5 










1 r%- 


- >V« 


V 4 
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^montowanie i zamontowanie 

L*«k* *mmt- 

2Si z “ <■ 

2S?ĆSm ŚW* 

S«»cz »a** w S*-^ 

S^040D94^ 

2 przetyczką 2 ^4 4 


gontów*"* 

wvrm y 1 tować pokrywę kryska wałka napadowego 
1 operacja ^ 

iw'tao nąc wałek napędowy WOM pomocą przyrzą- 
*' *» 0 94-10. D 94-1(V3* 2 94^4 

yyy,^ pierścień uszczelniający kompletny. 

4 Zdjąć pierścień osadczy sp ! <*żynuj»> ;y ; wałka napędo- 
^^000 WOM. 

zdwC dwa łożyska 6206. tuleję ustalającą łożyska i tuleję 

5 ustalającą ża pomocą przyrządów Z 25 i Z 25-6 

6 Umyć części t osuszyć 

7 Wymienić uszkodzone części 

Zamontowanie 

a Wcisnąć łożysko 6208 na wałek napędowy WOM za po¬ 
mocą przyrządów Z 25 i Z 25-6 
g Nałożyć tuleję ustalającą (kołnierzem w stronę koła zę¬ 
batego) na wałek napędowy WOM. 

Nałożyć tuleję ustalającą łożysko na wałek napędowy 

WOM. 

11 Wcisnąć łożysko 6208 na wałek napędowy WOM za po¬ 
mocą przyrządów Z 25 i Z 25-6. 

Założyć pierścień osadczy sprężynujący. 

WPic pierścień uszczelniający w wałek WOM za pomocą 
przyrządów Z 69 i Z 69-4. 

Uwaga. 

Zanurzyć pierścień uszczelniający (przed montażem) 
w oleju przekładniowym. 

14 Wykonać czynności 1 + 2 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Ustawić tuleję ustalającą tak, aby jej otwory położone 
byty pionowo. 


-K NAPĘDOWY WOM 

6 A - 03M 
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KOŁO ZĘBATE NAPĘDZANE LICZNIKA MOTOGODZIN 


WYMONTOWANIE i zamontowanie 

Wykonać według operacji 6 A - 06. 


6 A - 06M 
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WyHOWTOWAWi .***«0WIOW*rn» 

PfIy a,dr »•*"* "•** opaec0 
podane poniżej 

i Wkładka 0 15-3/2A. 

2. Prasa Z 25, 

3 ściągacz łożysk Z 25-6 

4 oprawka kompletna Z 25- 11 n 

5 Wkładka CAM 25-24. 

6 Betka nośna Z 94/1- 

7 Pokrętło z łożyskiem Z 94/Z 

8 śruba z przetyczką Z 94/4 
g Ucbwyt CAO 94-25 

10 Rękojeść 2 Z 97 

11 Tarczka CAZ 97-8 




WAŁEK ODBIORU MOCY 


13 oraz przyrządy 
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|T ** 
Z* 

18 U* 


2 0 Wo 

« K 

22 

21 

ikr 

22 ** 

wy* 

CA 


Wymontowanie 

1 . wymontować skrzynię przekładniową - operacja 6 A -' 

2 Wymontować koło zębate napędzane licznika motogo- 

Pzin - operacja 6 A - 06, czynności 5*7 
3. Odkręcić cztery nakrętki M 8 i zdjąć cztery podkładki 


Rorwie 

» V" 

24 *■ 

C2» 

25 Z* 


sprężyste 

4 . Zdjąć pokrywę napędu łiczmka motogodzin. 













' djąć uszczelkę pokrywy lic; 
Odgiąć podkładkę odginaną 

MH| M24 Zab 
niocy przed obracaniem się 
Zdjąć podkładkę odginaną 

Wyjąć watek ootKru mocy z 
dniowej 
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Uwaga 
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Skrzynia przekładniowa ( zmodernizowana) 







6 A/M 


WAŁEK GŁÓWNY 

WTłV , Vł ,_ 6 A- 10 M 

p _ vr2 ądy specjalne: patrz operacja 6A-03M. 6A-09M 
^przyrządy dodane poniżej 


wymontowanie I ZAMONTOWANIE 


1. 

o 


a 

7 

a 

9 

10 


Ściągacz dwu śrubowy D ISA. 
śruba D 15/2A. 

Tulejka CMZ 23-1/2 
Belka, nośna Z 94/1 
Pokrętło z łożyskiem Z 94/2. 

Śruba z przetyczkąZ 94/4 
Nakrętka centrująca CCM 94-15/2 
Tuleja zaciskowa CAD 94-22 
Rękojeść 2 Z 97. 

Tarczka CAZ 97-8. 


Wymontowanie 

I 1 wymontować walki widełek - operacja 6A-03M, czyn- 

i rości 1+16. 

2 Wymontować watek reduktora - operacja 6A - 09M. 

czynności 2 8 i 13 

3 Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z rowka pierście¬ 
niowego wałka głównego i przesunąć go do koła zęba¬ 
tego 1 . 4. i wstecznego biegu - przesuwnego. 

4 Wyciągnąć wałek główny za pomocą przyrządów: CMZ 
23-1/2 : Z 94/1. Z 94/2. Z 94/4, CAD 94-22 zdejmując 
jednocześnie koło zębate przesuwne 2.. 3., 5. i bezpo¬ 
średniego biegu oraz 1 , 4. i wstecznego biegu 

5. Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący z wałka głównego. 

6. Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej. 

7. Wybić łożysko 6209 z obudowy skrzyni przekładniowej 
za pomocą przyrządów Z 97 i CAZ 97-8. 

8. Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący z obudowy skrzy¬ 
ni przekładniowej 

9. Umyć części i osuszyć. 

10. Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

11. Wykonać czynności 1 * 8 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

a. Włożyć łożysko 6209 w obudowę skrzyni przekładnio¬ 
wej za pomocą przyrządów. Z 94/1, Z 94/2. Z 94/4. 

CCM 94-15/2. CAZ 97-8. 

b. Montować koła zębate rowkami widełek w stronę 
sprzęgła 

c. Wcisnąć watek główny za pomocą przyrządów D 15A 
i D 15/2D. 

D. Sprawdzić, czy koła zębate przesuwają się bez zacięć 
na wałku głównym. 
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WAŁEK POŚREDNI SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ 



|ri*tnik( ja nnpmw UKUUS 


WYMONTOWANI! I zamontowaną ^ ( A wM 


6A 11 W 


* 




* 

9 

10 
II 
17 

13 

14 


Prasa / 2b ^ ^ 

Ścu^m-z ło/ysk * 

Korrk CA/ 76-33 

TeplPń GAM 35 *6 

Bolka nośna Z i 14 ’ 1 

Pokrętło z łożyskiem 7 94,2 

Śruba : przetyczką 7 94/4 

Śruba 7 94-3/1 

Nakrętka specjalna 7 94 6*3 

Nakiętka centrująca CCM 94 15/2 

Tuleja CAM 94-26 

Pierścień CAM 94 76/2 

Rękojosć 2 Z 97 

Tarczka CA? 97-11 



„ Kin i T 
t° i juM’ 

cM 

z.»‘ oi 

4 ri0 C»* 
psn rf 

•i 

r.y P* 

., Wiol 
*. Wiol 


Wymontowani* 

1 Wymontować watek sprzęgłowy - operacja 6A - 08M, 
czynności 1* 9. 

2 Wymontować wałki widełek operach SA - 03M. czyn 
nosci 4*16 

3. Wymontować watek reduktora - operacja 6A - 09M, 
czynności 2+6 

4 Wymontować wałek główny - operacja 6A - 10M, czyn¬ 
ności 3+4. 

5. Odgiąć podkładkę zabezpieczającą. 

6 Odkręcić nakrętkę dociskową i zdjąć podkładkę zabez¬ 
pieczającą 

7. Wyciągnąć wal pośredni skrzyni przekładniowej za 
pomocą przyrządów: Z 94/1, Z 94/2, Z 94/4, Z 94-3/1, 

Z 94-6/3 

8 Odgiąć podkładkę zabezpieczającą. 

9 Odkręcić nakrętkę dociskową i zdjąć podkładkę zabez¬ 
pieczającą 

10 Zdjąć łożysko walcowe NUP 2210 za pomocą przyrzą¬ 
dów Z 25. Z 25-6. CAZ 25-23 

11 Zdjąć tuleję dystansową łożyska walcowego 

12 Zdjąć pierścień oporowy 

13 Wyjąć: 

- koło zębate reduktora komplelne, 

- pierścień oporowy łożyska. 

- tulejkę odległościową łożyska rolkowego. 

- koło zębate wstecznego biegu napędzające. 

- koło zębate 1. 1 4 biegu napędzające, 

-1 tuleję dystansową 2 i 5. biegu. 

- koło zębate 2 i 5 biegu napędzające. 

- H tuleję dystansową koła 2 I 5 biegu, 

- kolo zębate stałego zazębienia 

14. Wyjąć dwa pierścienie sprężynujące z obudowy skrzyni 
przekładniowej ustalające łożysko 6210 

15 Wybić łożysko 6210 z obudowy skrzyni przekładniowej 
za pomocą przyrządów Z 97 i CAZ 97-11 

16 Wyjąc tuleję z koła zębatego reduktora 

7 Umyć części i osuszyć 

8 Wymienić uszkodzone C2ęści 

•montowanie 

9 Wcisnąć tuleję w koło zębate reduktora za pomocą przy¬ 
rządów Z 25 i CAM 25-25 

tf»Qi 

ri# łf 'ozwlercać na wymiar 0 51.3 H7 


<P 
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CZĘŚĆ 7 ROZDZIAŁ A 
Tylny most i zwolnice 


SPIS I KE$CI 

Ni operacji 

UWAGI OGÓl NE 
ŚRUBA MOCUJĄCA KOŁU 
1 a ul Wymontowanie i zamontowanie 

ZWOLNICA 

’/ a 02 Wymontowanie i zamontowani# 

ZWOI NICA 

7A-03 Demontaż i montaż 

POCHWA ZE ZWOLNICA 
7A-04 Wymontowanie i zamontowanie 

WIDEŁKI MECHANIZMU BLOKUJĄCEGO 
7A-06 Wymontowanie i zamontowanie 

POCHWA PRAWA 
7A-06 Demontaż i montaż 

POCHWA LEWA 
7A-07 Demontaż i montaż 

OBUDOWA ŁOŻYSKA WALKA ATAKUJĄCEGO 
7A-08 Wymontowanie i zamontowanie 

OBUDOWA ŁOŻYSKA WALKA ATAKUJĄCEGO 
7A-G9 Demontaż i montaż 

MECHANIZM RÓŻNICOWY 
7A-10 Wymontowanie (zamontowanie 

mechanizm różnicowy 

7A-11 Demontaż i montaż 

WAL ODBIORU MOCY 
7A 12 Wymontowanie i zamontowanie 

Os D* WIGIENKI WOM I UB NAPĘDU POMPY 
7AU3 Wymontowanie i zamontowanie 

KORPUS TYLNEGO MOSTU (cu^nik C-330) 
7A-14 Wymontowanie i zamontowanie 

KORPUS TYLNEGO MOSTU (ui^nik C-33S) 
7A 16 Wymontowanie i zamontowanie 
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Instrukcja napraw 


wymontowanie i zamontowanie 

r m Corl^^opera r ,0A„3 

wykazują oznak uszkodzenia 


TA 01 


r< 


ŚRUBA MOCUJĄCA KOŁO 

Zamontowania 

4 Wkręci nową ŚM - c ; 
c Zapunktować sruu^. «v 

równomiernie cc ’> r ^ -^ 1Qa „ 

nicy) ^ 

6 . Zamontować koto tvSr•' op* ■" i* %0 a ,. 



knło 

‘Punktach f, 
' śruby i 



ZWOLNICA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


7A-02 


przyrządy specjalne 

Płytka oporowa O 15A 
Śruba D 15/2A. 
śruba D 15-2A. 
Rękojeść 2 Z 97, 
Tarcza czołowa Z 97-1 


1 

2 

3 

4 

5 


t 


Wymontowanie 

Wymontować koło tylne * operacja 10A-03, 

Spuścić olej z korpusu zwolnicy - operacja 16A-06. 
Wykręcić trzy śruby Ml2, zdjąć podkładki 'sprężyste 
i zdjąć blachę wspornika. 

Wykręcić pozostałych pięć śrub Ml2 i zdjąć podkładki 
sprężyste 

Obrócić zwolnicę kompletną w dolne położenie, 


O* 


prfY 


*0*7 


AZ«* 





t 




10 


W* 

pcA*4*° * 

T<*c**c 


2 


W/tt*** 
wykręć* 

ZdtaćP* 

CW* 
Wy* r « c 
!<*<** 
Wymor 
CAD3I 


4 

5 


Uwag* 

S> wal* " c 
*cteft usze 


Uwaga. 

Zwolnica może obrócić się sama po wyjęciu ostatniej 

śruby M12, 

* Wykręcić cztery śruby M8, zdjąć podkładki .sprężyste, 
pokrywę dociskową i podkładkę pokrywki. 

7 Odgiąć podkładkę odginaną 

8 Odkręcić nakrętkę M33 i zdjąć podkładkę odginaną. 

9 Wyjąć cztery wkładki zabezpieczające. 

Hi Wymontować zwolnicę kompletną z półosi za pomocą 
przyrządów: O ISA. D 15/2A, D 15*2A. 

Zamontowanie 

11. Pokryć wargę pierścienia uszczelniającego i tulejkę dys¬ 
tansową wazeliną techniczną. 

12 Nasunąć zwolnicę kompletną na półoś. 

13. Dosunąć korpus zwolnicy do pochwy wbijając dwa łoży¬ 
ska 6208 na półoś za pomocą przyrządów Z 97 i Z 97-1. 

Uwaga. 

Dosuwać ostrożnie korpus zwolnicy, by nie uszkodzić 

pierścienia uszczelniającego na półosi. 



7 Wyc^ 

ppmo« 

& Wyp* 

9 Wyoa 
porno 

10 Wy)* 

11 Wykn 

12 Zdf* 
czełn 

13 Wy jap 

14 WyCli 
po mc 

15 Wyją 

16 Wyją 

17 Wyją 

18 Wyd 
pom 

19 Wyjć 

20 Urny 
21. Wyn 


14 Wykonać czynności 1 + 8w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Wymienić na nową podkładkę pokrywki, przed montażem 
pokryć Ją cienką warstwą oleju przekładniowego, 



Montaż 

22. 

Zan 

2$ 

Wd 


porr 

24 

Prr, 

25 

W!O 

26 

Wt> 



27 

Pt* 


zek 


cyc 

28 


29 

w* 

30 

. Za# 


za 






























































niósł i zwolnice 


7A Tylny 


DEMONTAŻ i montaż 


ZWOLNICA 

Dfciwv/i- TA - 03 

PfZyrł ądy specjalne: patrz operacja 7A - 02 oraz przyrządy 
podane poniżej 

Rękojeść wybijaka Z 69 
Tarcza do nabijania łożysk Z 69-10 

Tarcza do nabijania łożysk i pierścieni uszczelniających 
Z 69-15 

a e lka nośna Z 94/1. 

Pokrętło z łożyskiem Z 94/2 
Śruba z przetyczką Z 94/3. 

Trójrarmenny wyciągacz pierścieni D 94-2 
Rękojeść 2 2 97. 

Tarcza czołowa Z 97-1 
Wypychacz watka koła tylnego CAD 309. 

Demontaż 

1 wymontować zwolnicę - operacja 7A - 02. 

2 Wykręcić sześć śrub M8 i zdjąć podkładki sprężyste 

3 Zdjąć pokrywę wewnętrzną zwolnicy i podkładkę • 

czelniającą. 

4 Odgiąć podkładkę odginaną 


usz- 


J - ^ 

Wykręcić dwie śruby M 12. zdjąć podkładkę odginaną 
i płytkę dociskową łożysk wałka tylnego koła. 
Wymontować wałek koła tylnego za pomocą przyrządu 
CAD 309. 


Uwaga. 

Nb wal® koła może 

ścień uszczelniający. 


łożysko kulkowe 6215 i pier- 


Wyciągnąć łożysko kulkowe 6212 z korpusu zwolnicy za 
pomocą przyrządów: Z 94/1, Z 94/2. Z 94/3. D 94-2. 
Wyjąć pierścień uszczelniający. 

Wyciągnąć łożysko kulkowe 6215 z korpusu zwolnicy za 
pomocą przyrządów: Z 94/1. Z 94/2. Z 94/3, D 94-2. 
Wyjąć tuleję dystansową. 

Wykręcić dwanaście śrub M6, zdjąć podkładki sprężyste. 
Zdjąć pokrywę dolną obudowy zwolnicy i podkładkę usz¬ 
czelniającą. 

Wyjąć koło napędzane zwolnicy. 

Wyciągnąć łożysko kulkowe 6208 z korpusu zwolnicy za 
pomocą przyrządów Z 94/1. Z 94/2. Z 94/3. D 94-2 
Wyjąć pierścień sprężynujący. 

Wyjąć koło napędzające zwolnicy. 

Wyjąć pierścień uszczelniający 

Wyciągnąć łożysko kulkowe 6208 z korpusu zwolnicy za 
pomocą przyrządów: Z 94/1. Z 94/2. Z 94/3. D 94-2. 
Wyjąć pierścień osadczy sprężynujący. 

Umyć części i osuszyć. 

Wymienić uszkodzone C 2 ęści. 


Montaż 

22 Zamontować pierścień osadczy sprężynujący. 

23. Wcisnąć łożysko kulkowe 6208 w korpus zwolnicy za 
pomocą przyrządów Z 97 i Z 97-1. 

24 Przymocować dwoma śrubami pokrywę dociskową 

25 Włożyć koło napędzające zwolnicy do korpusu zwolnicy. 

26 Wbić łożysko kulkowe 6208 w korpus zwolnicy za pomo¬ 
cą przyrządów Z 97 i Z 97*1. 

27 Pokryć wargę nowego pierścienia uszczelniającego wa¬ 
zeliną techniczną i wcisnąć pierścień do korpusu zwolni- 

cy do poziomu powierzchni korpusu 

28 Wykrsęać dwie śruby MS i 2 djąć pokrywę dociskową 

? Wttyć pwrftoen osadczy sprężynujący 
40 Zamontować łożysko kulkowe 6212 do korpusu zwolnicy 

4* pomocą preyrófi|dów Z 69 i Z 69-15. 


































































Ił 


ł/ 


II 


H 


M 


- - ♦ »** 

** , “.; , |r „M^łr^nr* 1 * " * 

-•* ; T.1* . V -* 1 »•*• •" * l,ł ' " H '’ 1 

/ fl łłłnni'*w«« • # f?oi aa IM 

; 'n yr -U n I »* ,*-! •* •/ 

Pi |L r '* . , j — l, p» L . iflił i •>» 

..—' - •••• . • ' 

,-r—^.‘7'"f 

»' • ♦ 

n 1 '*"'V . . , rJfMlWMlnni 






yy T •*>»*♦» n« W*w* P ,,r 




wf*Cl n 




POCHWA ZE ZWOLNICĄ 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 7A - 04 

Wymontowanie 

1 Spuścić ulej ze skrzyni przekładniowej I lyłneyo mostu 
operacja 10A 05 

Wymontować koło lylne operacja I0A-M3 

1 Wymontować błotnik tylny, lewy operacja ?A 00 dla 
pochwy lewe] lub prawy • operacja ZA 00 fila pochwy 
prawa) 

4 Wymontować purnosl lewy operacja ZA 10 dla po 
r hwy lewej lub prawy operacja ?A 1? dla pochwy 
prawej 

5 Wyja< zacisk załyczkl. wyjajć sworzen I odłączyć łańcuch 
huczny 

H Wyjąć zacisk, wybić sworzen I rozłączyć dęyla dolne 
od wspornika dolnego zer zepu (wykonać dla cląynl- 
ków r. 330) 

7 Wyjąć zawlnr zkp i sworzen d^wiynl (hanuilcowB)) 



•>we 

n*i 

prm 

12 





























Tv lny mo*« I 


► iwie*'' pochwę ze zwolnicę na dźwigniku wnnurtnio- 

* pozostałych jedenaście imkręlnk Ml?, zd|ąć 

9 SŁtodW spttfy** , 

Kamczvć pochwę ze zwolnic* od korpusu tylnego mostu 

10 i cwijechac dźwignikiem na żądaną odległość 


h lvać »xczeghlnę ostrożnoiC przy oduczaniu I prze- 
Za rtlu oochwy z® względu na duży ciężar mechanizmu 
pogodno** dostępu. 

,, Zdjęć uszczelkę pochwy tylnego mostu. 

^montowanie 

Założyć nowę uszczelkę pochwy tylnego mostu, przed 
12 rnontaźem pokryć Ją cienko warstwą oleju przekładnio- 

, 3 wykonać czynności 1 * 10 w kolejności odwrotnej. 

UTkmcic nakrętki M12 mocujące pochwę do korpusu tyl¬ 
nego mostu momentem 65 + 75 Nm. 






WIDEŁKI MECHANIZMU BLOKUJĄCEGO 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


7A * 05 


Wymontowanie 

1 Wykręcić cztery śruby M6, zdjąć podkładki sprężyste. 

2 Zdjąć pokrywę mechanizmu blokującego i podkładkę 
uszczelniającą. 

3. Zdjąć drut zabezpieczający. 

4 Wykręcić śrubę mocującą widełki 
5. Zdjąć sprężynę mechanizmu blokującego. 

6 Wybić dźwigienkę widełek blokujących do położenia 
umożliwiającego wyjęcie wpustu pryzmatycznego 

7. Wyjąć wpust pryzmatyczny. 

8. Zdjąć pierścień uszczelniający z czopa dźwigienki. 

9. Wyjąć dźwigienkę widełek blokujących 

10. Wyjąć widełki mechanizmu blokującego. 

11 Wybić z widełek dwa czopy dźwigienek. 

Uwaga. 

Nie demontować widełek, o He nie przewiduje się ich na> 
prawy. 

12 Zd|ąć pierścień uszczelniający z dźwigienki widełek blo¬ 
kujących 

13 Umyć części i osuszyć. 

14 Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

15 Wykonać czynności 1*12 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga 

* Wymienić pierścienie uszczelniające na nowe. 
Przetmarować otwory w korpusie pochwy przed za¬ 
montowaniem dźwigienki widełek blokujących wazeli 
oą techniczne. 
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* 

2 

i 

4 

5 

6 
7 

e 


DEMOWTAŻ f MOMTAZ 
> rzyf24dy specjalne 

wyto^afca Z 69 

Tarcza do nat^ama łożysk Z 69*11 

Bef^a nośna Z 94*1 

PorręOo z toźysk-em Z 94/2 

Sorba z przetyczka Z 94/3 

Tr^ramtenny wyaągacz p^śa en. 

uszczełmerna GAM 86- 7 
Nasadka GAM 88*7/? 


7A - 06 


Demontaż 

- ^/montować poenwe z^ zwołnica - ooeraaa 7A fiz 

2 ^ 0^r 3 

3 Zsunąć z i»os r^ęgio kłowe przesuwne 

Uwaga 

JS7^» m ^ hanizmu . 

^nCto^o*/ ^ wymontow y wa n»u sprzęgła kłowe- 


5 

6 
7 


*> *> 

a m??^ ».ssxa^r~ 

fiaeń zaoe&eczajao/ z p<w>* 

«& ^ **£SZT«. 

'oo^amtA en*** na ' r * 4co *'* 1 ***e*- / kutafciem - 
^TT ** ’ 02. czyno^o 9 * 15 

OcSgiąć pod^/adkę odgsnana 
***** c** *«7 1 prawy 

5£££ £*2 :.;* l^ u - rab ^c, 

r * jw nc 4m*£ •rr*arpwn»czkj 

^ »mafna w pochwie 
-«lt«tone czf*a. 

Montaż 


9 

W 

11 

12 

U 

U 
















































7A 


Tv łnv mon! i /w)lnl«:o 


T0?o*c\t rwolnlr, rto pochwy „ u , nM , h 

£ « ♦ 75 Mm 

p (r rA«.l"A tiHZ<v«*Hiia|ąf v l**»v. "lejem pr z n ki; ■dniowym 
* j nflinty "" przyi/ąd (:AM 1 11 l>t'incx ą pr/yt,-,|,łu 
ć'AM Młl f! ‘ 

H /„montowni 4 - plniśrinrt n*./« /olniN|»,«.y ,|.» ąn|,,/r|n 
' 1 t hwvy /n pomni « pi/yrządu CAM HH / 

7 włożyć ptotAi (ort znhnzploi • ajncy na pot,,?. 

‘‘ Wsunąć kfowo pr/'?»uwn<i i Hpnwnir się,. /y 

*' nlorAcłnń ,*ohi-/|>(o« V r r»n|dił)n się w rowku 
?4 /nmontowni'. widełki mi-Jnml/mii hłnku|ą«:og<, („ ,|„ , )(1 
montowano) 

„ 7nmontowni 4 pochwę prnwą /o /wolnlu, npnm.ijH 
‘ 7A 04 

pe SprHWit/K'I wyroipitowiiA humuk,- oporni ,jn HA (Ki 



GD 


POCHWA LEWA 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 7A 07 

prz yriądy specjalne 

1 Rękojeść wybljaka • •>** 

2 Tarcza do n«t)l|Hnin łożysk 2 W) 10 

3 Nabijrtk uszczolnioni.i CAM HU / 

4 NftMidku CAM RB 7/2 

5 Bftlka nośna Z 94/1 
6 . Pokrętło / łożyskiem V. 94/2 

śruba z przetyczką / 94/3 
8 TrójrnrnJonny wyciągnę/ pierśoionl I ) 94 1 . 

Demontaż 

1 Wymontować pochwę Iową /o zwolnicą - opornej a /A 04 

2 Wykręcić ostem śrub M 12 mocujących zwolnicę do po 
chwy I zdjąć bluchy wspornika 
Odłączyć pochwę od zwolnicy kompletnej / półosią 
Wyciągnąć pierścień zewnętrzny łożyska stożkowego 
30214 7 korpusu pochwy za pomocą przyrządów: Z 94/1, 
Z 94/2. Z 94/3, D 94 1 

Wymontować s/.e/ęki hamulcowe I w.ilok z kulakiom 
operacja 8 A - 02 czynności 9*19 
Odgiąć podkładkę odginaną. 

Wykręcić czop Iowy I prawy 
Wyjąć pierścień us/c/olnlujący 
Wykręcić dwie smarowiliczki. 

Oczyścić kanały smarne w pochwie. 

11 . Wymienić uszkodzono części. 

Montaż 

Wkręcić dwie ernarownlczki 
Wykonać czynności 5 > 7 w kołojnoścl odwrotno] 

Wtłoczyć przez nm 11 równi oz kl smar t T 42 
Wcisnąć plorścioh zewnętrzny łożyska stożkowego 
JU214 w korpus pochwy za pomocą przyrządów Z 99 
* Z H9-1 (J 

,a Wykonać czynności 2 1 3 w kolejności odwrotnej. 



Dokręcić śruby mocująco zwolnicę do pochwy momen* 
••m *5 *75*1*1. 

' 1 ^°kryć nowy pierścień u »/<:/* Imający plo|(irn przekła¬ 
dniowym 1 ostrożnie nałożyć n« przyrząd GAM HH-7 /u 
, przyrządu CAM BB 7/2 

* nnu) nlować pierścień uszca u Imającą/ do korpusu po 
( hwy ia pomocą przyrządu CAM Bti*7 
ćamuntować pochwę lawą • upiracji 04 
Sprawdzić , wyagijlować hamtlloa • oparJBja 8A-03 
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OBUDOWA ŁOŻYSKA 


117 


I «*ONTtó 

- ..•"< p*'ti owicia ?A-C*B > 


WAŁKA 


?A -0* 




1 




s * 


25 

łożysk Z 25-6 

t Cc* 1 *** 

* M&itka Z 2s -' 

; vvs«irvk obciąłef' CM>< 8! 
t c£sc*»i CAK 85-1 
« nośna Z c 

' o?K~ęte z łożyskiem Z 94 '2 
&uba z pcretycrKa Z 94 3 

.i' Troearr**ennv wyciągać* p-e 


1 


iem D 94-1 


Demontaż 

\W<^c^tować obudowę łożyska wałka atakującego - 
(jęipnacła 7 A * 06 . 

- Z&af t»e r 5 oen osadczy sprężynujący 
Zd& *o*o żębałe napędu WDń? 

Oc^jiąć pod^adkę odginaną 
Odkręcić nakrętkę M45. 

j 3f ąc podkładkę odginaną i podvadkę nakrętki łożyska 
*-atka atakującego. 

Wvjąc wałek z kołem atakującym i p»ersc»eń wewnętrzny 
cnska sioz^owegc 32309 za pomocą przyrządów Z 25 


% 

4 


10 . 
# « 


Z%ąt pie^cien wewnętrzny ioż>ska stożkowego 32309 
2 * 3 lka z kołem atakującym za pomocą przyrządów 
Z 25 Z 25-11 1 Z 25-11 7 

Wyjąc prerśoeme zewnętrzne łożysk stożkowych 32309 
z oouOow\ łożyska wałka a ta Kującego za pomocą przy¬ 
gada* Z 94 • Z 94 2. Z 94 3. D 94-1 
Um>ć częsc. iosuszyć 
Wymienić częsc uszkodzone. 


Montaż 
12 


U 


8 C 


Nawilżyć łożyska przeć montażem olejem przekład no¬ 
wym. 

m 

Wosnąć pierścienie zewnętrzne łożysk stożkowych 
32309 do obudowy łożyska za pomocą przyrządów 
Z 25, Z 25-1M iZ25-1VlO 

ftcsnać pierścień wewnętrzny łożyska stożkowego 
32309 na wałek z kołem atakującym za pomocą przyrzą- 
nów Z 25. Z 25-11 Z 25-11 10. 

Nałożyć obudowę łożyska na watek z kołem atakującym, 


^©60*0 
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MECHANIZM RÓŻNICOWY 

A *11 m 

?A • fH mi 



n * sa 

m \/* 4 ** Z 4* 

<9^ * 






; ~netfyvv*«| 







KM T* 

I-' Kf *C« > *- <WJ> 
pr:v'-rr t AHv O -SA. **4 « 

r> 3ie .i7 


10 


O#**-*** 

. ^ jn ’~ 

* ^.. v- V TW* C*~ ~ 

I>ch 30214** 
p ^»*i.CAD3'W 

iJ^Jo^dku koo*ecznosc* 

7A - 06. 

nc*< * 

s - 4 ^ pod *'^^ 1 nakrętek 

' odginane 

L \iuęc»ć Ów* nakrętk; tażvsk w.f.rcmu różnicowego 

, mechanizmu rożr. nowego 

5 Od^ac podkładki zabezpiecz ające 
k OJcęoc osiem nakrętek M 10 ■ ?cl«o cztery podkładki 


♦ i 


i»sc śrub Mlu • dwe śruby mechanizmu różni- 
cowegc pasowane Zdjąć cztery podkładki zabezpiecza- 

*» 

j^ąć koło talerzowe 

Roztoczyć obudowy mechanizmu różnicowego 
Wyyąc dwie koronki mechanizmu różnicowego dwie pod¬ 
kładu cierne koronki i dwa sworznie satelitów 2 satelitami 
, codktadkami ©emymi satelitów 
Zdiąc podkładki creme sa tentów satelity mechanizmu 
nozncowegc ze sworzni satelitów 


Montaż 

W Wykonać czynności 3 +11 w kolejności odwrotnei 

Uwagi 

i Dobrać tak podkładki cierne aby luz międzyzębny wy 
nosił 0.15 + 0.30 mm. 

B Dokręcić nakrętki M10 momentem 42 + 49 Mm w kolej 
nosci przedstawionej na schemacie. 
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13. Wasnąc pierścienie wewnętrzne łożysk stożkowych 
302U za pomocą przyrządów 2 69 i 2 69-10. 

14 Zamontować mechanizm różnicowy - operaqa 7A-10. 





























WAŁ ODBIORU MOCY 


^WMONTOWANIE - ZAMONTOWANIE 

Pnymdr .l*c(Mn. polrr op«rW« ™ 
podane pontće! 


7A - ia 

flfl ora/ przyrządy 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

8 

o 

10 

11 


Prasa Z 25 

Oprawka komorne Z 25-n 

Wkładka Z 25-11/6 

Rękojeść wyNaka Z 69 . ,. 

Nab»jak pierścieni .Simmera --6* • 

Belka nośną ZW«ł 
Pokrętło z łożyskiem Z Sffii 

Sn/ba z prretvcxM 2 94/3 , 

fróiramienny wyciagac/ Piciem U * . 
Rękojeść 2 i 97 
Tarczka c/ok7WB Z 97-3 


Wymontowanie 

1 Wymontować obudowę łożysk wałka atakującego - 
operacja 7A - 06 

2 Wviać dwie zatyczki i zdjąć pokrywkę wa»ka 

3 Wykręcie cztery śruby MB i zdjąć podkładki płaskie 
i sprężyste 

4 Zdjąć korpus osłony wału odbioru mocy. 

5 Wyknecć sześć śrub MB i zdjąć podkładki sprężyste 

6 Zdjąć pokrywkę wału odbioru mocy i uszczelkę pokrywki 
W OM 

7 Wyjąc pierścień uszczelniający z pokrywki WOM 

8 Zdjąć pierścień osadczy sprężynujący 

9 WytHć wał w kierunku przodu ciągnika 

10. Wyciągnąć łożysko kulkowe 6207 z korpusu pośredniego 
ib pomocą przyrządów Z 94/1. D 94-2. Z 94/2 i Z 94/3. 

11 Zdjąć dwa pierścienie osadcze sprężynujące z wału od¬ 
poru mocy. 

12 Zdjąć łożysko kulkowe 6207 z czopa wału odbioru mocy 

13 Umyć części i osuszyć. 

14 Wymienić uszkodzone części 

Zamontowanie 

15 Wasnac łożysko kulkowe 6207 na wał odbioru mocy 
używając przyrządów Z 97 i Z 97-3 

16 Wcisnąć łożysko kulkowe 6207 na czop wału odbioru 
mocy używając przyrządów Z 25. Z25-11M IZ 25-11/6 

17 Założyć dwa pierścienie osadcze 

1 8 Włożyć wał w korpus tylnego mostu. 

1 9 Zamontować łożysko kulkowe 6207 za pomocą przyrzą¬ 
dów Z 97 r Z 97-3 



20 Założyć pierścień osadczy sprężynujący. 

2 1 Zamontować nowy pierścień uszczelniający w pokrywę 
* 0 lu odbioru mocy używając przyrządów Z 69 i Z 69-18 
pierścień przesmarować wazeliną techniczną 

22 Wykonać czynności 1 - 6 w kolejności odwrotnej 

Uwaga 

Montować tak pokrywkę WOM. 

•by korpus osłony WOM był 
zamontowany jak pokazano 
na rysunku 





rfmOMTOMMI 

Pr *r*ądy tpci 
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Ty* 1 ' 


^TOWANIE i ZAMONTOWANIE 


OŚ D WIGIENKI WOM LUB NAPĘDU POMPY 

OWA NIP 


7A-13 



cccjrtosł' * TTyv- K op^T»c«a * JA-03 

• Mfc HB-01 (oygrt* C-3551. 

drut «iNsrP*»cza«c> 

: yv»cwo$ 

p#r«ci®rt oszczędzający z cs drwięieniu 
- <£**3**°*^ 

f . sC< cz cc dr**?** 1 * o <*e rac^odr taVa ^-ecznosc 
_* czynność* *-7 a*a dżwyjienk, WOM 

jjmontow*"*® 

AMonać cryrwso ' * B * * ■*e< r 'oscj odwrotne, 


„nie pierścienie uszcxelrwa>*ce 

pierścienie przed 
rnon tare<ri w^reUną techniczny. 



KORPUS TYLNEGO MOSTU (ciągnik C-330) 


#>M0NT0W ANE I ZAMONTOWANIE 

zady specjalne: patrz operacja "A - 10 


7A-14 


odbcru mocy - opeoąa "*A -12 
1 różnicowy - operacja T A 


T A - 10 


,V 


Ai-wrA^ać os dzwg«?“* ~iapęo~ pompy - 
~A-\3 zzyroasc 2-6 

■*■ .”onio»ac irr.cx-"*. uwao ra» esze"« - o 
'Se-I* '58-v3 czynności • * 3 
•yimontdNac po-, zaczec transportowi -operaąa 
•SA^t 

’*• “orto<»ac oom zaczso eanspono*% - 

L operacja ISA - 05 


tb »rcyyO poc^.ock 


"**C 




£ 
<T 



« £ 
I 




























korpus m nfoo 


MOŚtU (ełMCł ''** 1 f - ’ 


WYMONtriWANIf I /AMONtOWAMII 


7 A 1$ 



Wymnnłf iMMifll" 

5 WyłWiflfcfW*' W* V '<{*>'«'^ 

? Wymfrn<*» rA/ołMfAy ; 'f' 

t Ił* 

, W/ftrt.l-n**' "I-"'* l» 

/A n ' yynwAfjl ? ' d , , 

4 Wyfrinriw**' ftwiwiil/m r 

„ r ,pł«r |B /n ni , .*i * i ł 

r, Wyrr^Mrfw*' łtrri '*►<*»! 

- jc 100 Ol j tOft f|'i i/ymir^t 1 f 1 
r. Wynvtf>i"Wfl/. g^oy /«' /*o lr»n<aj»orłfrwy 

10A 01 

t Wyrtioołorwn*’ Oolhy /a* /°i< IfwfiftpoMowy fipofn' jn 


i oa rn 

• WyftMwtmy**' fwr**\\ in\ł)\f /y 'r|>Pirfv.jq I^A 0*5 
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C/1;J»C 7 HO/O/tAI A/M 


Tylny most l /.wolnu (zmodernizowane) 



Ni CM^*** 11 


a l»‘M 
'A l'-M 
-A iMM 

'ą (UM 
OSKI 
Ut>M 
A D*/M 
'A OftM 
A 0‘JM 
7A H>M 
.'A 11M 
■A U*M 
?A l.iM 
■'A 14M 


41 VV Avd x KA H N" 

-,VV\ 'K : l NK‘ k ł A 

Wymontowanie * mmonlnwoni*' 

Nit A I‘KAWA 

Wymontowania i fłHUMtU»Wrtnlo 

j\\'i H Nit A 11 W A 

Wymontowani* i zamontowani* 

'VVol NK A (l‘KAY\A l Ult 1 i WAt 

IkimonUti i montai 
hHMWA t -'WOtNIiA 

VV\ molltow ant* I ' «rłl MOdłoW dnie 

W im t.MMtVMANL'MUHIOMMAt I t 4 (» 
WymonłOWdhl* \ .'rttlHMlU WallłO 

|*0i MW A (UKAWA l Uh U WA) 

DamontaJ t monta: 

i »KlIUOWA I SKAWA! KA A lAKlUĄt l Ut ) 
Wymontowani* i zamontowani* 
om»OOWAitW?Y«KAWAl KAAlAKUJĄt I U> 

l>*monlać l montai 
MK HANI/M K<VNK‘OWY 
Wymodli Wetule I ;a mon Iow aule 
Ml t MANI/M ł<iVNIUOWY 


U* mant a i i mon tai 
W Al ODBIORU MOI > 

Wy montowani w i iawontowahia 

0$ U» WIGIhNKI WOM l Uh lVWIGII NKI 

Wyiminiowanie i :ainnntuwdhw 
KOKUUS IYIMI OU MOSIU 
Wymontowani* i idinontiwaiue 


NAfH.UU 1‘OMI‘Y 
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UWAGI OGÓLNE 


!rwrtnjV 








, * łartf >wł zmodernoo***" 
Oprany w tym WBto^e^ * ł ^ 

v^ufząd/^ a Z rozd/M^J™ <jołycza /wo>n*cy 

£££*.*"• ** 

Zmiana uk*g»o Wprowadzone zmiany m.M) 

^ rZ ymato^P^ot^'^ t V qiuktaduprzem***™ 3 ra ^‘ 

S S££rS£S5£2**» <«— 

zwołnłcy) 


w __ 
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vl 


W 






ii-- 


Opł* do rysunku 

1 - beOen hamulca 

2 - pók>ś prawa 

3 - koto napędzane zwolnicy, 

4 - wał ko»a tylnego 
5. korpus zwolnicy. 

6 - sworzeń koła 


i i 


'////, 


77 ///. 


oo 


SWORZEN KOŁA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


7 A-O IM 


Wymontowanie 

1 Wymontować koło tylne - operacja 10A - 03. 

2 Wybić uszkodzony sworzeń. 

3 Sprawdzić stan otworu w kołnierzu walu kola. czy nie wy¬ 
kazuje oznak uszkodzenia 


Zamontowanie 

4. Włożyć nowy sworzeń koła do otworu w kołnierzu walu 
koła 

5. Nakręcić nakrętkę M20x1,5 na sworzeń przeciągając 
w ten sposób sworzeń koła w jego prawidłowe połote^. 

6. Odkręcić nakrętkę. 

7. Zamontować koło tylne - operacja 10A - 03 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 

1 Spuścić olej z korpusu zwolnicy - operacja 16A - 06. 

2 Pod koło tylne lewe podstawić kliny i zwolnić hamulec 
postojowy. 

3 Wymontować koło tylne prawe - operacja 10A - 03. 

4 Wymontować widełki mechanizmu blokującego - opera- 
qa 7A - 05. czynności U10 

5 Wykręcić trzy śruby M 12, zdjąć podkładki sprężyste i bla¬ 
chę wspornika 

6 Wykręcić pozostałe pięć śrub Ml2 i zdjąć podkładki 
sprężyste 

7 Wymontować zwolnicę kompletną z półosią i bębnem 
hamulcowym. 

Uwaga 

Przy wysuwaniu pótosi prawej zsuwać z niej sprzęgło 

kłowe i tuleję ograniczającą tak, aby nie uszkodzić pier¬ 
ścienia uszczelniającego w pochwie. 


ZWOLNICA PRAWA 

7 A - 02M 


2amontow 
6 Pokry* 

wa z&h 

9 W suw 
wym e 
rze ko 
i0 Włoży 



WY MONT 

WymonWr 

1. 

Spuść 

2 

Podsl 

postoj 

3. 

Wymc 

4 

Wykrę 

zdjąć 

5. 

Wykrę 

spręży 

6. 

Wymc 

hamul 


0EMONTI 

Przyrządy 


1, 

2 

W 

4 

4 

i 

t. 

% 



pi 


































^montowanie 

Pokryć wielowypusł półosi oraz pierścień uszczelniający 
’ wazeliną techniczną 

o Wsuwać ostrożnie półoś ze zwolnicą i bębnem hamulco- 
* W ym do pochwy do chwili pojawienia się półosi w otwo¬ 
rze korpusu pochwy prawej. 

10 Włożyć tuleję ograniczającą i sprzęgło kłowe na półoś 


mechanizmu różnicowego. 

12 Uslawić tak korpus zwolnicy, aby był on pochylony pod 
Kątem 45 do poziomu. 

13 Wykonać czynności 1>6w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić śruby Ml2 mocujące korpus zwolnicy do po¬ 
chwy momentem 64 -f 74 Nm 






w kołnierzy^ 

przeciągają; 

widłowe polożafe 
-03. 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 

1 . Spuścić olej z korpusu zwolnicy * operacja 16A - 06. 

2. Podstawie pod koło tylne prawe kliny i zwolnić hamulec 
postojowy 

3 Wymontować koło tylne lewe - operacja 10A - 03. 

4 Wykręcić trzy śruby Ml 2 mocujące blachę wspornika, 
zdjąć podkładki sprężyste i blachę wspornika. 

5 Wykręcić pozostałe pięć śrub M12 i zdjąć podkładki 
sprężyste 

6 Wymontować zwolnicę kompletną z półosią i bębnem 
hamulcowym. 


ZWOLNICA LEWA 

7A - 03M Zamontowanie 


Pokryć wielowypust półosi oraz pierścień uszczelniający 
wazeliną techniczną. 

8 . Wsuwać ostrożnie półoś ze zwolnicą I bębnem hamulco¬ 
wym do mechanizmu różnicowego. 

9. Ustawić tak korpus zwolnicy, aby byl on pochylony pod 
kątem 45° do poziomu. 

10. Wykonać czynności 1 + 5 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić śruby M12 mocujące korpus zwolnicy do po¬ 
chwy momentem 64 + 74 Nm. 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 

Pr *yrządy specjalne 

l ściągacz dwuśrubowy D 1 ;6A. 

* Prasa Z 25 

. Saągacz łożysk Z 25-6. 

' S? rawka kom Pletna Z 25-11/1. 

; Wkładka Z 25-11/4 

. Okładka Z 25-11/8. 

e pojeść wybijaka Z 69. 

arcza d <> nabijania łożysk Z 69-10. 


ZWOLNICA (PRAWA LUB LEWA) 


7A - 04M 


9. Nabijak pierścieni „Simmera" Z 69-19 

10. Tarcza CAM 69-23. 

Rękojeść 2 Z 97. 

Tarcza czołowa Z 97-2 

Wvovchacz watka koła tylnego CAD 309 . 

Zestaw do demontażu pierścieni wewnętrznych łożysk 

30214 z obudowy mechanizmu różnicowego CAD 3 6 

15. Śruba z przetyczką Z 94/4 

16 . Śruba specjalna D 305/1. 








































OsmontM 

; b*b*jr kamicowy op«»c*c$a rJA 02M 

'./}!<?<*A/z 1 •• 'i 

* Wykracz. *zJłrfZ trub Młj. /djfcC pOdkJadki sprężyste. PO- 
r/ywc wewnętrzna f+aMw^ j » podkładką uszczelniająca 

3 podkładką /jfas ta 

4 f />v /. riKk/łytKij łożyskowa, /djąt podkładkę zębata 

'Zlk-rucj'. Ort>g* nafc/ętk* łożyskową 

h W/WomC ęftotry tryby Md i /.djać. podkładki sprężyste 

b fiyntsM/rtitf. wał h/a tylrwjt; z# pomocą przyrządu 
CATJ.309 

t UftĄl p<«rf tenjf wwwrtę»r/ri/ łożyska '52211, pKiftoe/) 

ubUsIajacy podkładkę i Sprężynę 

*3 ZdjaC usz/,zelke pokrywkj przedniej 

9 /dj*C pujrtoun osadc/y / wału Ma 

10 Zdjąć. pajrtoięn wewnętrzny łożyska 30214 z walu kola 
k/yripUriMi-^o /* pomocą przyrządów O 16A. CAD 318-3, 
/ 04/4, D 306/1 

tl /dpy | /okrywę pr/od ni a / wału Ma 

12 //yju<C pięrtcięó iis/c/włn lajacy / pokrywki pr/odniuj 

13 //ykręcrC d wariatem trub MO i zdjąć prKJkładki sprężyste 

14 Zdjać j>okrywę dolna obudowy zwolnicy i podkładkę utz 
c/wlr iia/sca 

10 l /Vyjj|C kolo napędowa zwolnicy 

10 //yrnont/ywaC piortcmnię zewnętrzne łożysk stożkowych 
32211 i 30214 z korpusu zwolnicy 

1 1 ///kręcić cztery truby Md, zdjąć podkładki c pręży sto, 
pokrywę doatkowa i pedkladky pokrywki 

115 Wybić nu Z-owiiiilrz zwolnicy fjołot 7 łożyskiurn zownę 
b/riyrn f/J 200 i piortcumiorn wewnęlr/nym łożyska wu- 
wnęliznouo WJ 200 

10 Wymontować pierScton wewnętrzny łożyska zewnętrzne 
'jo l<J 200 / jrółotl zh pomocą przyrządów Z 25 i Z 25-8 

20 Zbić pierteren wewnętrzny łożyska wewnętrznego NJ 200 
/ |/ółOSI 

21 U&umiC piur^.iuń uszczelniający / korpusu zwolnicy 

22 Wymordować pieftolurt zewnętrzny łożyska NJ 209 
/ obudowy zwolnicy 

23 WyjnC pieif6<Wł oswjr/y / korpusu zwolnicy 
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Instrukcjo napraw 


POCHWA (PRAWA LUB LEWA) 



7 A 07M 


DEMONTAŻ t MONTAŻ 
Przyrządy sp*c|alne 

1 Rękol*^' WYbijnkn 7 . OM 

2 Tanc/a CAM 69 21 

Demontaż (11 

1 Spuścić olej z* skt/ym prznkl;i<tmowa| I tylnec,o most 

? Wymontować t£in* tylny 0 P «mcjn M 2A 

3 Wymontować zwolnifp opnrm.ja 7 . , 

4 Wymontować szczęki hamulcowe i wołek z kułakiem 

operacie 6A 02, czynności 9 * 15, 

5 Wymontować, pomost operacja 2A 12. czynność 
2 1 4 lub 2A 10. czynności 2 * 11 

6. Odkręcić pozostałych ledenoście nakrętek MU/ pod¬ 
kładkami sprężystymi I zdjąć poc hwę 

UWfiyd 

Zachować szczególną ostrożność przy odłączaniu i prze¬ 
suwaniu pochwy ze względu na duży ciężar mechanizmu 
I niedogodność dostępu 

7 Zdiąć uszczelkę pochwy tylnego mostu 

8 Wyjąć pierścień uszczelniający 

9 Odkręcić cztery nakrętki M16. zdjąć podkładki sprężyste 
i wspornik dolny zaczepu 

10 Wykręcić cztery śruby dwustronne mocujące wspornik 
dolny zaczepu 





WY 


k0<* 


O* 


MC 





wy* 


Montaż 

11 Wkręcić cztery śruby dwustronne mocujące wspornik 
dolnego zaczepu 

12. Włożyć nowy pierścień uszczelniający za pomocą przy¬ 
rządów Z 69 i CAM 69-23. 

13 Założyć nową uszczelkę pochwy tylnego mostu. 

Uwaga. 

Pokryć uszczelkę cienką warstwą oleju przekładniowego 
przed montażem. 

14 Wykonać czynności 1 + 8 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić nakrętki M12 mocujące pochwę do korpusu tyl¬ 
nego mostu momentem 64 + 74 Nm. 





OBUDOWA ŁOŻYSKA WAŁKA ATAKUJĄCEGO 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 7A - 08M 

Wykonać według operacji 7A - 08 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 


OBUDOWA ŁOŻYSKA WAŁKA ATAKUJĄCEGO 

7A - 09M 


Wykonać według operacji 7A - 09. 


























X Iny most i zwolnice (zmodernizowane) 


I ^montowanie i zamontowanie 

według operacj, TA - 10 

mechanizm różnicowy 

7A - 10M 

pemontaż i montaż 

^onać według operacji 7A -11 

mechanizm różnicowy 

7A - 11M 


wymontowanie i ZAMONTOWANIE 

WAŁ ODBIORU MOCY 

7A-12M 

Wykonać według operacji 7A 12, 



OŚD WIGIENKI WOM LUB D WIGIENKI NAPĘDU POMPY 


WYMONTOWANIE 1 ZAMONTOWANIE 

7A- 13M 

Wykonać według operacji 7A - 13. 



WYMONTOWANIE 1 ZAMONTOWANIE 

KORPUS TYLNEGO MOSTU 

7A - 14M 


Wykonać według operacji 7A -14. 






















CZĘŚĆ 7. ROZDZIAŁ B 

Mechanizm regulacji dolnozaczepowej 




«**» 


MECHANIZM REGULACJI DOLNOZACZfcPOWE J 

WTn\AIANIF -*n UTUJ 


?B Ol 


, nT0 WAN.E . ZAMONTOWANIE 

'"'"'Z n,ral**M z *“* 

: I'!'** C .*!^owa CAP V ■ 

; r.** d 'J, ,|„» CAO 3.'.- J (3 ■'! V 

^.X^ ,s "' vy CA0 - w 4 

w wr 

TV iniowej I tylnego mr.stu 


\ ' ^ 1 b) ‘ **» ** ^ ^ 

14 Wyt.^. , *. y* 

wM^W||ąr«» 

!;; ?-»->•*/%* «** ; 

VVy|v, swor -^i »#y pr»*y 

ii, ,(l1 * l”«V^iMtilir 
'« . r 

>0 Wyjąć twTorroA 4oy> 

20 Oclg> * ;vviA '«a]k|k 


Mr»ntf [g-^n 


>ł Oli 


4r^» 


* 

ł 

* 

i 


16 A CS 

jperw*' ^ oefKę za^epową operacja 15A 06 

^ ^esZfiK Iowy i prawy operacja 15R ną 
t yynx*™ * t flbili 2 ałor lewy i prawy operac 


’ -“A- podktjirjfeę 

-'I Ortkr-i- Ml.* v,/>M': 

__ _ yj 

c staNizator lewy I prawy operacja 15B 06 h 

__W .*,..,-Un rlnfno leu,r- »• . ; . .* ^ ‘ - * ♦' '■ * *>!> : «<f* i 

łh , .i*;- *krywę » i, .» * 

Wyją^ i -A.fi. Mli*) UA/LJ^Irs^y y ■' .jn* -|,-*> * .'. Jk* t f<4|( 

usz<. nikt lypu _Onnq“ 

26 Wymontować obudowy r^Ąsi* ; «iri ■:*+- 

mem uszczelniającym 

27 Powtórzyć czynności Zł * 25 dl:-, prawr. i;-ony korpusu 

tylnego mostu 

28 Zdjąć pierścień osadczy sprężynują"* 7 wału « *:-qi«! 
dolnych 

29 . Wymontować obudowę łożyska i łożyAkiem i pierscifr- 
niem uszczelniającym 

30. Zdjąć z dwu obudów łożysk pierścienie u$ czelniaif,.:* 
i wyjąć łożyska w razie konieczności 


«** dolne lewe z# sworznia 

, ^JJJ C ( Loia dolnego 

przetyczkę, zdiąc cięgło dolne prawe .-e sworznia 

f *^ L **jła dolnego 

nodnośmk hudrauliczny i regulacją aulo 

’ - operacja 14B • 01. czynności V 11 bez 

^^jć śnjhę M6 zdjąć podkładkę spręźyslą i stopk v 
^'z^eczkę ' zdjąć podkładkę okrągłą 

'. n wybić sworzeń lewy. 

° w pierścień uszczelniający ze sworznia lewego. 
jJŁ zawleczkę i zdjąć podkładkę okrągłą. 













132 


31 


32 

33. 

34. 

35 

36 

“»7 


, . rmnady CAD 332. GAO 332/3 - 3 szt 

tylnego mostu, e 

nn 1 SJ /2 •prawej strony 

Wypchnąć wal c/ęgiei dolnych praeż wkręcenie prayrzą- 

4., 7 04*4 

Wyjąć ostrożnie i odłożyć wal. wyjąć ramię siłowe i ramię 

z Korpusu tylnego mostu, 

Zdjąć z watu pierścieó ustalający i wpust. 

Wymontować przyrządy. 

Umyć części i osuszyć. 

ti^kodzone C 28 Ści 


Zamontowanie 

38 Wykonać czynności 33 + 34 w kolejności odwrotnej 

39 Zamontować przyrządy CAD 332, CAD 332/3 * 3 szt., 

Z 94/4 z prawej strony korpusu tylnego mostu, a przy¬ 
rząd CAD 332/2 i CAD 332/4 - z lewej strony. 

40. Wcisnąć wat cięgiel dolnych przez wkręcenie przyrządu 
Z 94/4 i wymontować przyrząd. 

41 Wykonać czynności 8 + 30 w kolejności odwrotnej 

42. Wyregulować mechanizm regulacji dolnozaczepowej - 
operacja 7B - 03. 

34. Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej. 



Instrukcja napraw URsu<ł ~ 

-—C-33o 



PODZESPÓŁ POMIAROWY 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 7B - 02 

Przyrządy specjalne: patrz operacja 7B - 01. 

Demontaż 

1. Wymontować podzespół pomiarowy - operacja 7B - 01, 
czynności 2+*9 

2. Wyjąć zawleczkę z ucha długiego 

3. Zamontować ucho krótkie w imadle. 

4. Odkręcić ucho długie. 

5. Zdjąć podkładki sprężyny, podkładki, sprężynę i spręży* 
nę II ze śruby podzespołu pomiarowego. 

6. Wyjąć śrubę podzespołu pomiarowego. 

7 Wybić tuleję z ucha krótkiego 

8. Wymienić uszkodzone części. 

Montaż 

9. Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

a. Dobrać ilość podkładek tak, aby ugięcie wstępne 

sprężyny (ściśnięcie od stanu swobodnego) wynosiło 
1.0 + 1,5 mm. 

B. Sprawdzić sprężynę. Przy sile 2480 ±175 N ugięcie 
sprężyny powinno wynosić 45 mm. 



mechanizm regulacji 

RECULACJA 7B . 03 

Przyrządy specjalne 

1 Sprawdzian regulacji dolnozaczepowej CAK 330 
2. Śruba specjalna CAK 330/1. 

Regulacja 


1 

2 

3. 

4 

5 

6 

7 

8 


Wymontować podnośnik - operacja 14B * 01 
Odkręcić nakrętkę zabezpieczającą; wkręcić śrubę kulista 
Założyć przyrządy: CAK 330 i CAK 330/1 na kołek ustala 
jący. znajdujący się w tylne, części korpusu tylnego mostu 
"W ręką dźwignię impulsów w celu wykasowania 


Wykręcić śrubę kulistą do momentu styku śruby kulk!*, 
z płytką przyrządu 7 

Dokręcić nakrętkę zabezpieczającą 
Zdjąć przyrząd CAK 330. 
amonlować podnośnik - operacja 14B - 01 


DOLNOZACZEPOWEJ 



WWW 



























CZĘŚĆ 8 


8A. Układ hamulcowy 
8A/M. Układ hamulcowy 
(zmodernizowany) 




CZĘŚĆ 8. ROZDZIAŁ A 

Układ hamulcowy 


SPIS TREŚCI 
Nr operacji: 

PEDAŁY HAMULCA I CIĘGŁA 
8A - 01 Demontaż i montaż 

HAMULCE NOŻNE (HAMULEC ROBOCZY) 

8A - 02 Demontaż i montaż 

HAMULEC RĘCZNY (HAMULEC POSTOJOWY) 
8A - 03 Demontaż i montaż 

8A - 04 REGULACJA HAMULCÓW 






hamulcowy 


8A -01 


me' 


PEDAŁY HAMULCA 

,**»»*' 11 “°"" 2 

kliny pod koła tylne ciągnika. 

1 P°^5hamułec r ^ czn y ( h3mu,ec Postojowy). 

2 wwie sprężyny pedałów i sprężynę wyłącznika 

3 śnieżnego światła stop - 
<**•' X dw ,e zawleczki i zdjąć podkładki ze sworzni 

4 *^5- ^ sworznie i odłączyć widełki dęgieł hamuła 

5 pedału hamulca prawego 

nakrętkę M10 i wyjąć śrubę M10 wykręconą 

6 od 9 ,naną 

- 7 diać dżwigienkę odginaną 
’ wJkrecić smarowniczkę 
l Wvłać watek z pedałami hamulca 
; 2 diać pierścień sprężynujący i podkładkę. 

Zdać pedał hamulca prawy, 
o Zdać pedał hamulca lewy 

*3 Wykręcić smarowniczkę 

” W^jać dwie zawleczki i zdjąć podkładki ze sworznia. 

*5 Wyjąć sworzeń i sworzen dźwigni, wyjąć cięgło, 
ig Wyjąć dwie zawleczki, zdjąć podkładki i wyjąć dwa cię 

17. Umyć części i osuszyć. 

<g Wymienić uszkodzone części. 


I 


CIĘGŁA 





Montaż 


Wykonać czynności 1 + 16 w kolejności odwrotnej. 
Wtoczyć poprzez smarowniczki smar ŁT 43. 
Wyregulować hamulce - operacja 8A - 03. 
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HAMULCE NOŻNE (HAMULEC ROBOCZY) 
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8A-04 








koto tytoe 


kliny. 


r- koło tylne (regulowanego hamulca). 

I Podjeść nakrętkl M10 na cięgle. 

potoZO wac ^rk,ęcać cięgło w widełki tak, aby uzyskać 
1 hamulca równy 8+12 mm mierzony 

skok jakWM£ poziomej na powierzchni pomostu. Po 
w płaszczy* jałowego pedału hamulca powinno 

zak0f1 S się światło „stop" 

Z3ŚV vSzić hamowanie koła naciskając na pedał regulo- 
$ hamulca 

aaonik i wyjąc kliny. 

. opu ośó 2+7 dla drugiego hamulca. 

‘ nakrętki M 10 do widełek. 

; Srlw oedały hamulców 

Spędzić jednoczesność hamowania obu kół. 
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CZĘŚĆ 8. ROZDZIAŁ A/M 


Układ hamulcowy (zmodernizowany) 


SPIS TREŚCI 

Nr operacji: 

PEDAŁY HAMULCA I CIĘGLA 
8A-01M Demontaż i montaż 

HAMULCE NOŻNE (HAMULCE ROBOCZE) 

8A - 02M Demontaż i montaż 

HAMULEC RĘCZNY (HAMULEC POSTOJOWY) 
8A - 03M Demontaż i montaż 

8A - 04M REGULACJA HAMULCÓW 



|*H| I 





*» 


iN» 


Ą > I Mi*N1A- 


,M ,,A ' mamułc a ich.,., A 


»tA ihm 






fil* 


M 


r**'*""- 




HAMUIC, NO/N, „ 

«A o; M 





..^». •••••'-V 'M 11 *'* a* v “-‘M luli *\ iUM 

; M* ^ łv ^/rthr.‘ł'lo« •* » V 

j ;.*♦' 1 k( o4,' f .Nv'i^ luinnik o» opni* p, 

> ^ x 

* rtf * ^ , u in,‘nf I 1 * ?* W Ki'l»)tU‘rt» i Oilwinl0n| 

* ' 

l J^ l ,uv.ality I**I ittititirt. ... eki 

. luiyl* *>KI<*«łJln«| {i< 0 |iu«f( :a »|ę okla 

urny <» i<hi^W 0O,lł nłlrt ‘ ,łt,, ł 4 ° l1 powit»i*i»hhi 
‘^tiiny th*N v * »%U 1,5 mm), 

i uhvtK<m«» I p*kol*t:łanil oMmitłny. 

i moWH*! okłrttlilim 

^saltnH bbi’I^M hamulcowa papierem *( lurnym 

90-1» 

MjitayiiMln* *iB»(lnfCA wawiiętmia bytom hamulca po 
pH#hKJ*OlM 193* 

MłUymaln© bida byboa hamulca 0,1 topi 
WymlBtiiC no nowa pi»i*( łeni» mm *»lnlajqca 


) 




HAMULEC RĘCZNY (HAMULEC POSTOJOWY) 


MMONTAŻI MONIA* 


8A - 03M 


KNiOtlaC WrKttuy Optfl aojt 8A 00 


* 04M 


' Vk ° l w *' HW W o)x*t rt ql 8A 04 


REGULACJA HAMULCÓW 





































CZĘŚĆ 9. ROZDZIAŁ 

Oś przednia 


$PlS 


TREŚCI 


Nr operacji ^ 0G ÓLNE 

PIASTA KOŁA PRZEDNIEGO 
Wymontowanie i zamontowanie 
CZOP ZWROTNICY KOMPLETNY 
Wymontowanie i zamontowanie 
PÓŁOŚ KOMPLETNA ZE SWORZNIEM ZWROTNICY 

Wymontowanie i zamontowanie 
POŁOŚ KOMPLETNA ZE SWORZNIEM ZWROTNICY 
Demontaż i montaż 
OBCIĄŻNIKI DODATKOWE 
Wymontowanie i zamontowanie 
HAK PRZEDNI SPAWANY 
Wymontowanie i zamontowanie 
OS PRZEDNIA (BELKA OSI) 

Wymontowanie i zamontowanie 
OS PRZEDNIA KOMPLETNA 
Wymontowanie i zamontowanie 
WSPORNIK 

Wymontowanie i zamontowanie 
WSPORNIK 
Demontaż i montaż 

REGULACJA ZBIEŻNOŚCI KÓŁ PRZEDNICH 


9A-01 

9A-02 

9A-03 

9A-04 

9A-05 

9A-06 

9A-07 

9A-08 

9A-09 

9A-10 

9A-11 







UWAGI OGÓLNE 


- ^-330. C-335 po*** sztywną „« p, J<Mn 
M pomocą »v*n<™a we wspom*,, 

'~^*' A £s£*o** na 1 °* ,a P^edru/| osgntir^ U«S(JS 





r ~&0 

*v°'- r ?? ta ' ,TW 

M * ' «*"«» »***. » vv 



- st* r s~ m 


^ N T0WANIE i ZAMONTOWANIE 


PIASTA KOŁA PRZEDNIEGO 


9A .01 





i 

5 

Ł 

7 

t 

5 

tó 


94-2 


dwu****** o 15 

* 

• SI nosna 2 94/1 , ń „ 

z to ^ sk f m ,i ? 4/2 

US z przetyczką 2 94/4 
rLrarmenny wyciągacz pierścień, O 
Rękojeść 2 Z 97 
Tarcza czołowa Z 97-3 
Tarcza czołowa CCM 97-6 
■2 śfut>a specjalna D 305/1. 

•j 0p f 3'*^®* ^ 305-2. 

^rnorrtowanie 

■ Wymontować koto przednie - operacja 10A-01. 

Wyfcręać nakrętkę z piasty koła. 

Wyjąć zawleczkę i odkręcić nakrętkę koronową. 

Zdjąć podkładkę 

Zdjąć piastę koła przedniego i wyjąć pierścień wewnętrz 
ny łożyska stożkowego 30206 
Saągnąć pierścień wewnętrzny łożyska stożkowego 
30307 z czopa zwrotnicy za pomocą przyrządów: 

0 305-2, D ISA, Z 94/4, D 305/1. 

Zdjąć uszczelniacz i pierścień. 

Wybić sześć śrub koła przedniego. 

Wyciągnąć pierścień zewnętrzny łożyska stożkowego 
30307 za pomocą przyrządów: D 94-2, Z 94/1, Z 94/2, 

Z 94/3 

Wyciągnąć pierścień zewnętrzny łożyska stożkowego 
30206 za pomocą przyrządów D 94-2, Z 94/1, Z 94/2, 

Z 94/3. 

Umyć częśa i osuszyć 
Wymienić uszkodzone częśa 

Zamontowanie 


2 

3 

i 

5 

6 


7 

« 

5 


10 


II 

'2 


r ^ asn ąć pierścień zewnętrzny łożyska stożkowego 
L za pomocą przyrządów Z 25 i CAM 25-22 
posnąć pierśaeń zewnętrzny łożyska stożkowego 
I AJ307 za pomocą przyrządów Z 25 i CAM 25-22 

I P rzednie 9° 

~ 0Ż V Ć pierśaeń ora 2 wcisnąć uszczelniacz na czop 

1/ J " rotn,c y za pomocą przyrządów CCM 97-6 i Z 97 

iii?* ^* er ^ ae ^ wewnętrzny łożyska stożkowego 

■ Z 97 03 zwrotnicy za pomocą przyrządów Z 97-3 

. ^ et/vafQw ać łożyska i napełnić piastę koła przedniego 

‘I J^**IT43. 

koia na czop zwrotnicy i włożyć pierścień 

taźyrfta stożkowego 30206 


* 



i nakręcić nakręcę ko cuinU 








































fct*» V** 


ab. 


a» « "*W«W ** 

* &^***-«~****' 





CZOP ZWROTNICY KOMPLETNY 


««no-^' ^- 0MT0V ^' E 


9 A • 02 


nodkladk. odginane dwuotworowe 

i °££KSr*»« > <*** zwm,raC¥ ** 

i** podkładki odginane dwuotworowe 

4 Zdjąć strzemię i czop zwrotnicy 

5 umyć części i osuszyć 

6 Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

7 Wykonać czynności 2 - 4 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Dokręcić śruby M14 momentem 80-100 Nm. 

8 Zamontować piastę koła przedniego - operacja 9A - 01. 
czynności 16 + 25. 



9A-03 


PÓŁOŚ KOMPLETNA ZE 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
Wymontowani* 

vVymonir,*a/_ koło przednie - operacja lOA-Oi 

- operacja 2A d 5 

Yiytreoc viłO^WM° Cłg,naną ** uo!w °rową 

MSinaaą ^otwo^, 0 ** ** ,Dln,CV /<3|ą ' 

£ Ut2 t ^^ C "'" cv * Kola F ■ 

•• dM b nak/^ 2wf0,nic V 

^uby M16 m nrakw^ .^ 6 ^ POdkładk. , 

W ^ąfinąćpc, . JJ^ompletną do os , p 

z osi przedniej - ^ze sworzniem zw 

Zmontowanie 

10 mS, n0ŚCI 0dwotl 

11 


SWORZNIEM ZWROTNICY 


1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 


wyjąć dwie 

















0 * 


Mi* 


p6ŁOS kompletna^ze SWOWwm 2wBoTwcł 


f n/1 

i Ęj0*r 

1 ^ 

1 ^aM 94-20 

i ŁsSSU* cAM 94 20/2 

. ruie* 3C * 

■K* 

* oółoś kompletną ze sworzniem zwrotnicy 

rtS^SflA- 03 - 

•op^ncf 2 e sworznia zwrotnicy 
^eń zwrotnicy 

; vVv^c s ^ or 2 n j a zwrotnicy łożysko 51108 i pierścień 

• Z< ?itóeniem uszczelniającym. 

1 ^r&nc dwie smarowniczki. 

• yvył 2 ^ dwie tuleje (zwijane z brązu) z półosi komplet- 

• ^Teomocą przyrządów; CAD 94-18. CAD 94-18/2. 

83. z 34/3 

fZr części i osuszyć. 

uszkodzone częsc. 

Uontaz 

ustawić odpowiednio otwory smarne i wbić dwie tuleje 
y lniane z brązu) w półoś kompletną za pomocą przyrzą- 
^ CAM 94-20. CAM 94-29/2, Z 94/2. CAZ 94-19. 

CAZ 94-19/2- 

, n etom ple to wać przyrząd do rozwiercania tulei (zwijanych 
' z brązu); CAU 38-3, CMU 38. CMU 38-1/2. 

1t Rozwierać obydwie tuleje (zwijane z brązu). 

12 Zdemontować przyrząd i oczyścić. 

13. Oczyścić tuleje (zwijane z brązu). 

■i Sprawdzić drożność kanałów smarnych - oczyścić. 

15 . Wykonać czynności 1+ 5 w kolejności odwrotnej. 

16 Przesmarować sworzeń zwrotnicy smarem ŁT 43. 

17. Sprawdzić zbieżność kół przednich - operacja 9A -11. 


/ 


? 




€/J 


OBCBĄŻNSKI DODATKOWE 

wmontowanie i zamontowanie 9A - 05 

Wymonto wanie 

Wykręcić dwie śruby M16 mocujące obciążniki do wspo- 

podkładki i podkładki sprężyste. 

' Zd Mc obciążniki. 

^montowanie 

• Siw?* ^^bnośd 1 ♦ 3 w kolejności odwrotnej. 


ęcic **by M16 momentem 100- 120 Nm 

























































m ijj 


hak przedni spawany 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE »A W 




ERSSiwS? 5 « ** prOTdn ' ** 


\ <*<*> 4™by M12 ~."** h * k 



wany <Jo wspornika 

3 Zćfąć hak przedni spawany 


Zamontowani* 




OŚ PRZEDNIA (BELKA OSI) 


9A - OT 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


Przyrządy specjalna 


* B^tóka nośna Z 94- ^ 

2 Poknęao z *oźy$Aiem Z 942 

3 Snj&a z przetyczką Z 94.3 

4 Tiaeya Z 94-3-4 

6 SnaoaCAZ 94-19 

6 PYzedruZfca CAZ 94-i»2 



Wymontowania 

* Podeprzeć caągrwA poa miską o»ejy skawa 
2 Wymontować po*o$ Kompletną iewą prawą ze sworz¬ 

niem zvwr*n»cy - operacja SA - 03. 

Wymontować obctązmu dodatkowe « operacja 9A - 05 
Wymontować hak przedni spawany - operacja 9A - 06 
Odbezpieczyć * wyciągnąć zawleczką zabezpieczającą 




>y tąpnąć sworzon os za pomocą przyrzaoo* 



9 iVtazyc oś przedmą Dekę os 
* c Wo®nąc sworzer o® za pomocą przyrzaoow 
CAZ 94 19. CAZ 94-122 Z 941 Z 942 
A /'konać czynności 1 * 5 w Koieinoso odwrotne; 














ZAMONTOWANIA 


O* 4 * przedmą fcompiHną a *,i 


rmęd/y 
3A 01 

^askę - operne,« 

£i ^ cfiłodmc* opemqr, 4A 01 , cłynno4a 
® v » • 


; JVfinołp;i 


^•monłowiihi# 

• : Sfcs yąrjM... 

9A - ii ^ * ** 7 l ^>»V/ir.i 


tc ^"— ■ • — w 

"* 

5 i*5 ' 7+0 «.' blotmki przednie op*jaqa ?A - 06 


r0VVA NlE 1 ZAMONTOWANIE 


WSPORNIK 


r*° M 

**»***" 


9A - 09 



2 

J 

i 

$ 


_ / 94/t 

l teżyskiem Z 94/2 

i 04^ 

A A,OZM 19 

p 5 ^ CAZ 94-19/2 



2 


^nonU^ać oś przedmą kompletną - operaq9 9A - 08 

I 

TZ&iwat obciążniki dodatkowe - operaqa 9A - 05. 
Jjjnonuwrać hak przedni spawany - operaqa 9A - 06 
odbezpieczyć i wyciągnąć zawleczkę zabezpieczającą 
owrzeh, wyjąć sworzeó 

wionąć sworzeó osi za pomocą przyrządów CAZ 94-19 
yH 94-19/2, Z 94/2, Z 94-3/4 
2Ąąć wspornik 

^jmontowarw® 

* ZścTft wspornik 

: Wahnąć sworzeó osi za pomocą przyrządów: CAZ 94-19 
CAZ 94-19/2, Z 94/1,2 94/2 
3 Wykonać czynności 1+4w kolejności odwrotnej 



5 


i 



I 



<L 


**0*1*21 MONTAŻ 

•cst*-"* p 


WSPORNIK 


9A-10 

- 09 oraz przyrządy 


i f bżwiertaka C 
£ lała *IICMU 38-2/2 
£**»* CAU 38-4 


f««tyczką z 94/4 


6 

7 

8 

9 

10 
11 
12 


Śruba Z 94-3/1 

Wkładka oporowa CAZ 94-2i 

Nasika specjalna CAZ 94-ziiż 

Prasa Z 25 

Oprawka kompletna Z 25- •' 
Korek GAM 24-21 
Wkładka CAM 25-21 /2 

















d 


c vł ^XV^' V 

iw"****^.* M*i*'*• 
łWET^i CAZ- 


SA - <# 

0P#* q *„- r* OC 




\0fKl At 

a? 04 21 /?' 


-SflSK* BW 


brązowe 




6 

7 
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REGULACJA ZBIEŻNOŚCI KÓŁ PRZEDNICH 

9A-11 


woluffa: 1 ^JT** *ua Swi tOw^U, 

2 Sprawdzić luz kota kierowniczego 

1 Pod^^esc przód ciągniKa - sprawdzić i wyregulować r a 
pieae wstępne łożysk kot przedrocfi. 

4 Sprawdzić luzy. 

- sworznia os* przedniej 

' SW0r2ru zwrotmcy prawego i lewego 

• na sworzniach kul.slych drążków kierowniczych. 


» przypadku nadmiernych luzów „„„i. 


przedmę 
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0^/iOć przóc oagnma 

' UZ W w ogumieni 

< W5te P^edn,e do w 

^ wew^dr^°* r 


^orznierri zwrotnicy 

SSrT^ k!an 

dam, ^ ***gfc*t wykonały 
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„ l ł ł - &MhlXłjL/ w , 

,/S 4 *■> 10 rr^-, ,/ * Pinich któr* r 
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^W/ór," "*"«*• Mle f( 
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CZĘŚĆ 10 

lOA.Koła i ogumienie 




CZĘŚĆ 10. ROZDZIAŁ A 

Koła i ogumienie 


SPIS TREŚCI 


Nr operacji' 

USTERKI I ICH USUWANIE 

kola przednie 

Wymontowanie i zamontowanie 
OBCIĄŻNIKI KOLA TYLNEGO 
Wymontowanie i zamontowanie 
KOŁA TYLNE 


10A - 01 
10A - 02 


10A-03 
10A - 04 


Wymontowanie i zamontowanie 
DĘTKA 

Wymontowanie i zamontowanie 




10A - 05 Wymontowanie i zamontowanie 

TARP.7A KCit A TYI 

• • • mm • m~ • ir ■ w 

10 A -06 Wymontowanie i zamontowanie 

OBRĘCZ KOŁA TYLNEGO 
10A - 07 Wymontowanie i zamontowanie 

KOŁA BLI- NIAC2E 

10A - 08 Wymontowanie i zamontowanie 



USTERKI I ICH USUWANIE 




Możliwa przyczyn* 

Zbył niski hteq 

Nadmień-- ' łni^nle w oponach 
NieiHHKT^ylednte ciśnienie w oponach 
Niedostateczne obciąieme tyły ciągnika 



Nieodpowiednie obciążenie przodu 

ciącr.ika 

Opony o zbyt małym przekroju dia 
obciążoh przenoszonych prze? ty! 
ciągnika 



1 Zamontować opony o ',z*fs/ym po. 

2 Zmniejszyć obciągnie ^ ciągnika 


rC tW3 

sodtf * S drtjoa) Ciągn |k 

~ir.*w^ nynadru9ą 


m rtJ*" 0 
*0**' 



rrttfT# zużywanie 

pony W **■" 
nad ragach 


eme zużywanie się 


Pxur* Opon po obręczy 


itararstwienie się ścianek 
MGPytf> opon 


Opona (aluje z powodu zbyt niskiego 
ciśnienia 


1 Zbyt niskie ciśnienie. 

2 Przeciążenie 


Podnieść ciśnienie w oponach Usterka u-- 
moźe spowodować szybkie zużyć,e ścianki 
opony, a w wyniku lego jej pękniecie 

Zwiększyć ciśnienie 


Nadmierne ciśnienie w oponach 


Poosiowe bicie kól 


__ _._ 

Zbyt niskie ciśnienie w oponie 


Uderzane o ostre przedmioty 
medopompowaną oponą 


Wyregulować ciśnienie <Jo zalecanego przez 
producenta. Na niedomaganie to wskazuje 
zużywanie się tylko środkowej części bieżnika 

1 . Podnieść oś celem odciążenia kół. po 
czym zluzować! dokręcić ponownie 
nakrętki koła 

2. Sprawdzić, czy opona jest osadzona 
dokładnie na obręczy 


1. Zwiększyć ciśnienie w oponie 

2. Skontrolować stan zarówno obręczy, iak 
i obrzeża opony, w razie konieczności - 
wymienić. 

Małe pęknięcia można naprawić W przy¬ 
padku poważnego uszkodzenia oponę 
należy wymienić 


KOLA PRZEDNIE 


10A - 01 


"KONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

kontowanie 

P( *towić kliny pod koła tylne ciągnika i zaciągnąć ha- 

. JJjtec postojowy, 

^ cztery śruby Ml 2 , wyjąć podkładki i zdjąć dwa 
kola przedniego, 
i nakrętek M14. 

ciągnik tak, aby zdejmowane koło nie stykało 

* o5£ ***•"» 



^ Mars 

kolo przednie 


nakrętek M14 





- 1 + 6 w kolejności odwrotnej 

Skrętki M 4 momentem 86*100 Nm. 
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• Wykonać czynnoSct I '6w kolejności odwrc^ 
Uwaga 

, Koto zakładać tak. aby otwory tarczy kołat*- 
, otwory wałka tylnego pokrywały «lę 
Dokręcić nakrętki M20 momentem 190+220Hm 


t* 0 * TC 


onto’' 

.mi*' 1 

Spraw 




W- 


itiy 


s 

Uwafl* 
Oponę k6 

ntka miał 

Jiym < 1 ° ** 

bliinlaczy 


g Żarno 


DĘTKA 


WYMONTOWANIE l ZAMONTOWANIE 


10A -04 


Wymontowanie 

■ WymontewaC kolo ■ opecacia 10A-01 lub 10A-03. 

2 Potowe kok' na podłożu zaworem ku gór że 

3 Wykręofc za worek i wypusoć powietrze 

- Odrnęoć nakrętkę mocującą zawór dętki do obręczy koli 
5 Wcisnąć przyrząd do zwalniania obrzeia pomiędzy ob¬ 
ręcz ko*a a oponę obrzeZe opony zsunąć w Środkowe 
z* 9 łęb»en,e obrccz\ zwracając uwagę, aby nie uszkodzi 
obręczy opony lub dętki 
Zwiiyć wodą obrzeże opony i obręczy 
PodwaZic obrzeze opony w okolicy zaworu 2 a pomocą 
•vzek do opon naciskając stronę przeciwległą opony. 

^71° S ' ę * ‘^glębreitiu Środkowym obręczy. 

następne partie obrzeza ai do ratko 
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“PO"V od obn^jy , s|opni(> 

V od stmnv prcoc<wtegb>| 




WYMON 1 

Wymontc 
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Wym 
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Odko 


żyste 
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Wyią 


piecz 
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Zdjąć 
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^*NlEł ZAMONTOWNIE 


-o 




; j^n<? operach •’-'A W 
• -X*ęca --’^> 


OPONA 


10A-05 



re^ opony na obręcz kola 


L _^ ri y jyłrtych montować taK. aby siad rzezby biei- 
mwj^owty strzałek skierowane w kierunku przeciw* 
v uc tawunfcu jazdy. Zasada ta dotyczy również kół 
joac^cł* 

» >mv«ae oetkę - operacia 10A-04 




TARCZA KOŁA 

•'HOHTOWANłE I ZAMONTOWANIE 10A-06 

*T»ntowani« 

rT>^.Ytt 0wac jy łr ^ . operaqa 10A-03 
'A r ęoc szesć nakrętek M16. zdjąć podkładki sprę- 

uSoB 

_/**■ $njb podsadzanych z podkładkami z a bez- 

M^ra^c)Tn> 

^ koła tylnego 


TYLNEGO 












154 


^montowanie 


^montowanie 


obr^ cz 

10 A O 7 


opon? - ^iflo 0 ' S*** 10A06 ’ 

' rr.^^ ko,3ty 9 

2 $ssr^ 

Z ,montow"'* ^ odwrotnej 

3 wywnaCczynno??. U* w 


kołabli niacze 


wmontowanie i zamontowanie 1 oa - 08 


Wymontowanie 

, Podstawić dwa kliny pod me zdejmowane kola tylne 1 za- 

cią gnąć hamulec postojowy 

2 Poluzować osiem nakrętek M 20 

3 Podnieść koła zdejmowane tak, aby nie stykały się 

z podłożem 

4 Odkryć osiem nakrętek M20 i zdjąć podkładki sprężyste 

5 Zdjąć dwa koła tylne. 


Zamontowanie 

6 Wykonać czynności 1 + 5 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

a Kola zakładać tak, aby ślad rzeźby bieżnika miał grotv 
wTutT 0 ™* " ' <,Brunku Pewnym do kie- ' 
B Dokręcić nakrętki M20 momentem 190+220 Nm. 







CZĘŚĆ 11 ROZDZIAŁA 

Mechanizm kierowniczy 


SPIS THŁ-SCI 

Nr operacji: 

UWAGI OGÓL NI 
KOI.O KIE RÓWNICY 

ha 01 Wymontowaniu I/amontownnio 

KOI UMNA KII RÓWNICY 
11A 02 Wymontowaniu I żnmontowanlo 

KOI UMNA KII RÓWNICY 
1 ia - 03 Dnmontnż i montaż 

Rogulac)a napięcia wstępnego łożysk 
PRZE KEADNIA ZĘBATA MECHANIZMU KIEROWNICZI <50 
11A 04 Wymontowania I zamontowaniu 

PRZEKt ADNIA ZĘBATA MECHANIZMU KIEROWNICZEGO 
11A 05 Demontaż I montaż 

11A - 06 REGULACJA PRZEKŁADNI ZĘBATf J MECHANIZMU KIEROWNICZE GO 

DRĄŻEK KIEROWNICZY 
1 1 A 07 Wymontowanie i żamontownnlo 

DRĄŻEK KIEROWNICZY 

>1A OB Demontaż I montaż 





UWAGI OGÓLNE 


0*ęf 


c ' C- v *r(rr*n> nr* 


gssw • 

rt^** 

»yy< <*> 'Y» ,,rlr,, 


i# m 


r 


ą%V$1rry4t* 

'r/flrjr. 

rv H 



***** ; s 

,8**** M«ł < • S ■•“>* 
«*■**/« »omrow=' M M • 





******* meriwnzr <. ' 
^3Vr*tka " 

*rre* *v**o*r/ 
podkiadk* regMacy*** 

pOdlrfcW^A we^/łts* % > 
śrubę V8 

nr/umra >oerowr»c/ 

jrott werflMrtcy 
yMfftrt «V» łotrowi if,y 





•akr *tka ^y^-cwa V'z 
skrętka M2* x - f> 
podkładka odginana 24 
podkładka 

*>*ysfco stożkowe 30?fó 

» 3 telr t&ytinKy 

wycinek zębaty z 
ftit. 

"ar-te mecnanizr-u kierowniczego prawe 
głowica prawa 
śruba M8, 

podkłada sprężysta 8 2 
tulejka 

śruba M 1 2 z nakrętka podkładka sprężysta i2 2 

uszczelka korpusu 

tulejka 

pierśce!*! uszczetntajacy. 

ramie mechanizmu kierowniczego lewe. 

osłona 



^ a 




KOŁO KIEROWNICY 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 11A - 01 

Przyrządy specjalne 

1 ściągacz koła kierownicy D 42A 

2 Śruba z przetyczką Z 94/4 

W/montowanie 

* Zdjąć pokr/we koła kierownicy 

1 Wyjąć zawleczką 

1 Odkręcić nakrętkę koronową Ml2 i zd>ąć podkładkę 
4 Smagnąć kolo kierownicy za pomocą przyrządów D 42A 
Z 94/4 

^ Wyjęć wpust czółenkowy 

^ Wymienić uszkodzone części 

Wmontowanie 

7 Wykonać czynności 1 *5w kolejności odwrotnej, 

Uwag* 

Doh rfcić nakrętkę M12 momentem 32 ♦ 39 Nm. 
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(y / piasta 

Powtórzyć c/yoności 6 * % dla drogio^o wnł$f na n**c#ia 
rwzrou kie r^zwruc/jogc 

Wyjąć dwa pi«rśo<#rii« utt£czalni8)80* / obudowy 
chanizmu kierowniczego 
11 Poluzować dwie nak/ętki Ml6/. 1.5 
i/ Wykiwać dw* wkręty dociskowe 

H W^I?yM|IIIC6^VMy«lo- 

pomocą przyrządów CAD 94 24 / 97 7/4 2 94/2. C4Z 94 19 
!4 Wymwuć u$zkodzone c/ęźo 
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ra- 

ip- 


niecie wstępne łożysk w kolumnie ki e 
^ulo* ać Z 1 1 A - 03. czynności 19+24 

, <• Regulacyjne. 

' fcoK fau K( „ f nwnicy 

l^no lun’ 1 ’! me chani 2 mu kierowniczego tak. aby 

Stykały się z kotem zębatym walka kie- 

kierownicy naciskając jednocześnie 
znu 1 kierowniczego w kierunku zazęb 
; *bi.tyrh 

£s* „ , 

/przekładnię zębatą mechanizmu kierowni- 

.1 SS^m^ltA-Oe. czynności 4-10 
*• nrzekładnię zębatą mechanizmu kierowni- 

^o^rtcia 11 A-05. 

4 Ziego ’ razie potrzeby wyregulować zbieżność koi 

operacja 9A -11 ■ 

^ 'czv maksymalny kąt skrętu w jedną i w drugs 




regulacja przekładni zębatej mechanizmu kierowniczego 


Przyrządy sP«i aln * 

***:<» 310 




montowanie 

Wyjąć zawleczkę i odkręcić nakrętkę koronową M 14. 
i w«ac sworzeń kulisty z ramienia mechanizmu kierowni- 

" ^ za pomocą przyrządu CD 310. 

• Powtórzyć czynności 1, 2 dla drugiego drążka. 

\ poluzować dwie nakrętki kontrujące M 16 na wkrętach 




dociskowych. 

: Zblokować ramię mechanizmu kierowniczego. 

8 Regulować luz międzyzębny wkrętem znajdującym się 
nad unieruchomionym ramieniem tak, aby koło kierowni- 
cymiało 2.5 + 5 mm luzu na obwodzie (10°). 

?. Powtórzyć czynności 5 i 6 regulując luz drugiego ramie¬ 
nia mechanizmu kierowniczego. 

5 W przypadku, gdy niemożliwe jest dalsze dokręcenie 
akrętów dociskowych, odkręcić cztery śruby M8, pod¬ 
nieść kolumnę kierownicy i wyjąć odpowiednią liczbę 
podkładek regulacyjnych. 

: W przypadku, gdy niemożliwe jest dalsze wykręcanie 
krętów dociskowych, odkręcić cztery śruby M8, pod¬ 
nieść kolumnę kierownicy i dodać odpowiednią liczbę 
podkładek regulacyjnych. 

Dokręcić śruby M8 momentem 19,6+26,1 Mm i spraw- 
•ć zabezpieczenie wkrętów dociskowych. 
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drążek kierownic/y 

11A 07 
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DRĄŻEK kierowniczy 

DEMONTAŻ I MONTAŻ 11A - 08 

Przyrząd specjalne: palrż operacja 11A - 07 

Demontaż 




wymontować drążek kierownicy 

- p oiiizowac nakrętkę Ml6 x 1,5 
Wykręcie gtowtoę prawą 

• ZZ^TSS' 

o Kanał V smarne. 

^ uszkodzone części 

Zamontowanie 
11 W ** M **^ 

W W ^eantch - opera qa 














CZĘŚĆ 12. ROZDZIAŁ A 

Instalacja pneumatyczna 


12A-02 


SPIS TREŚCI 
Nr operacji. 

i IWAGI OGÓLNE _ 

KL.NOWEGO, JEGO WYMIANA 

sprężarka HS 114 

Wymontowanie i zamontowanie 
SPRĘŻARKA HS 11.4 
12A - 03 Demontaż i montaż 

ODOLEJACZ POWIETRZA 
12A - 04 Wymontowanie i zamontowanie 

ODOLEJACZ POWIETRZA 
12A - 05 Demontaż i montaż 

REGULATOR CIŚNIENIA 
12A - 06 Wymontowanie i zamontowanie 

ZBIORNIK POWIETRZA 

12A-07 Wymontowanie i zamontowanie 

ZAWÓR HAMULCOWY 
12A - 08 Wymontowanie i zamontowanie 

ZŁĄCZE PRZEWODÓW POWIETRZNYCH i 
Wymontowanie i zamontowanie 


12A-09 


ZAWOREM 






tycz* 3 






ciągników Ursus C -330 i C -335 iKi 
przyczepy Składa f' ?e sprę 
*1*1 ora ciśnienia. zbiornika powietrza 
^ ^ U (Ztq cza przewodów powietrznych. po- 


UWAGI OGÓLNE 


» Dr 9*eri,n Hs 11 4 

D^ 17 - * 10*1 |s.* *•• m ' ^ 

Ww. !V,o , ^ kl '* < >wyfn ł /j 

m. 

prawczy 




Mi ^ 


ij *bii 




« ♦ 


USTERKI I ICH USUWANIE 





Podstawowe możliwe przyczyny uszkodzenia 

Złe przyleganie płytki zaworu ssącego lub 
tłoczącego, pękmęae płytki zaworu, 
pęknięcie sprężyny zaworu 

Nieszczelność pomiędzy cylindrem a głowicą 


Uszkodzone lub napieczone" pierścienie 
tłokowe 

Zużycie gładzi cylmdra i Uoka 


Nieszczelne złącza przewodu tłocznego 


Duży poślizg paska klinowego (pasek mocno 
się nagrzewa) 


Zanieczyszczony filtr powietrza 


Zacieranie się sprężarki-ułożyskowania iub 
tłoka (występuje mocne nagrzewanie się 
paska klinowego) 


3£7=z2fKa naarmemie 

* wzewa 

Zabrudzone nadmiernie użebrowanie głowicy 


Opory na drodze tłoczonego powietrza 

Star* pocą 

Nadmierne luzy w łożyskach głównych lub 
korbowodowych wału „Wypracowany" otwór 
w główce korbowodu. Wykruszenie się płytek 
lub sprężyn zaworu ssącego lub tłoczącego 

tKar ^ powietrze 
zaolejone. 

wydmuchu 

ciśnienia 

Złamanie lub zużycie pierścieni tłokowych 
-zapieczone' pierścienie tłokowe w kanałkach 
Uszkodzenie lub zużycie tłoka 1 gładzi 
cylindra 

' oo^cieft 

Uszkodzenia uszczelek, obluzowanie śrub 


Napraw.- 


flfHfe 


j. ”* &Y 4 ' r Orh-l7d3 -• r ■» — , . 

PM*«. wymienić spr^yny 


Ookręa łr^ry mocujące głowicę 
wymienić uszczelkę głowK.7 



Oczyśac pierścienie 1 kanałki w a^ku 
wymienić pwioame 


Szlifować cylinder na następny naOwym,ar 
naprawczy i wymienić tłok 

Uszczelnić lub wymienić ztącza lub przewód - 
tłoczny, naprawić lub wymienić głowicę 


Naciągnąć pasek (jeżeli jest zaoliwiony 
należy umyć go w cieplej wodzie 
z dodatkiem środków piorących) 

• • ’ * • • 

Oczyścić i przemyć filtr 


Po całkowitym ostygnięciu sprężarki 
próbować ją uruchomić, sprawdzając 
uprzednio poziom oleju lub zawór dławiący 
dopływ oleju, sprawdzić odpowietrznik 
(stan membranki, szczelność na obwodzie 
w miejscu klejenia). 

W przypadku dalszej niewłaściwej pracy 
należy sprężarkę rozmontować 1 naprawić 


Umyć naftą lub czystą benzyną 1 wytrzeć 
do sucha 


Sprawdzić 1 ewentualnie oczyścić zawór 
tłoczący, wylot 1 przewody powietrza 


Wymienić łożyska, korbowód 1 sworzen 
tłokowy Naprawić zawory Oczysoc tłok 
głowicę i cylinder (dokładnie usunąć 
pozostałości elementów zaworowych) 

W razie potrzeby wymienić zuzyte elementy 


>mć pierśoenie zgarniające 
źelniające. Oczyścić kanaku 
cienie ewentualne szMować 

nariwvmiar naprawczy lub 


uSZ czelk,.******* 
nowłsrztfi™* tączcoe 
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7 Opuścić sprężarkę 

i K5>«»y' ■*"* czynności 3-6 
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SPRĘŻARKA HS 11.4 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


12A-02 


1 


3 


Wymontowanie 

Odkręcić nakrętki mocując© przewód sprężarki do ko 

sów łączników jednodrożnych przy sprężarce i odolej 

czu powietra. Wyjąć przewód sprężarki, wyjąć uszezt 
fibrowe 

Poluzować trzy śruby M10, opuścić sprężarkę ze wsc 
mikiem sprężarki i zdjąć pasek klinowy 

' SSSPCSH' 25 S 

Zamontowanie 

• ssSSjj **'”" 1 ' 

i '"*' p.i^Ok klinowy 


r 

e 


dokręcać 


wykiiM^ 


9 aynnoici 3-5 ^nowogo. opo, 

• ssssts*.«~L 

| 5^^3S£K , S«' 

1 ące P®«wód spręi iłrkj J0C2U - dokręci* 



13 

14 

15 

16 

17 


10 . 

19 

20 . 

21 . 

22 . 

23. 

24. 

25. 

26. 

27. 

28. 

29. 

30. 

31 

32. 

33. 
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tzLc cztery naKretk M6 zdjąć podkładki sprężyste 
'**zz&y śruoy M6 łączące obudowy 

cwe nakrętk; M€ zdjąć dwie podsadź: spręż; 
3w+ srutry dwustronne łączące obudowy’ 

* z w ahs korbowego tylna cześć obudowy za p< 
yzyrządów Z 94 3 . CAD 333 Wyjąć tulejki usta- 


c^ysko klikowe 6305 
^erśae^ osadczy 



v,a: cncwoć wraz z bieżnia zewnętrzna *oz/s*a 



| _ *-,; 2 C »0ft)CW/y Z ObudCMry piętru' 'Sj. 

" lią; cż**stó *uncowe 6305 
<c persoen osadczy. 
i «/2C oersoe" uszczet^jący 
I Ząac z »aro torbowego o e'śae" wnętrzny foźyska 


- fr*raocz?o«-: 
| * , **a: za*rteczkę 

•: k 



duża 

ry zawór ssąc/ : zawór boczący, 
odkreoć rar‘e**e ■ oroncwą 

:. pc/*.<ę, sprężynę zaworu 


30- 


1 


•' **3: gniazdo 



zaworu ssącego. >szcze 'ą d* e 
' poc^radkę sprężyn. 
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50. 


na 


., b^weco tłoków i cyiinu.«- 

S^dz* *\mi*iy w^u ^.g C y 2 oraz dwa pier- 
; aMżyr •» ** p^rścteń zgarniający 2 monto 

wten* usicre^^ p, e rśaerie uszczelniające 1 

**?*££ S 2 £*> *» w kierunku denk 

S w ne »mku P^aeni ttokowych) PjJ" 
^ o 2 ♦ 0 4 mm Maksymalny wy™ 3 ' S może wy 
mm l* M i tó » rowku tłoka powinien wyno 

S,c 0 02-0.05 mm 

Maksymalny luż może wynosić 0.09 mm. 

Nałożyć na czop korbowy wału korbowego tarczę usta¬ 
lającą dużą 

Podgrzać i* oleju, do temperatury 80X) pierścień 
*nętrznv łożyska igiełkowego Na 4907 i wsunąć g 
czop komowY wału kortowego 
Podgrzać korbowod (w oleju, do temperatury 80*C) i wł 
żyć w otwór w stopie korbowodu pierścień zewnętrzny 
tomska igiełkowego Na 4907. Średnica stopy korboww 
powinna wynosi 55' ~. jeśli wymiar ten nie jest utrzy¬ 
many. kofbowod należy wymienić na nowy. 

Założyć na pierścień wewnętrzny łożyska igiełkowego 
koszyczek z igłami łożyskowymi. 

Zamontować korbowod na wał korbowy 
-ałożyć tarczę ustalającą małą Tarczę montować po- 
* lerzchnią me zużytą do czoła łożyska 
pwsoeń osadczy 

w Pędniączfić obudowy. 

dowy ***** ku!k0we 6305 w P^ednią część obu- 

"¥?**■* *■!■*•> »:v* M : ^ 

iTosnąe pmam »«»- —■— 

5 sxsai^KS“-“’ 




ro*^!T >G| ' śa obiidowC 1 — ,w ^ nn,e Sty- 

ssisr 0SUSiyc 1 “ e 
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czałne 


52 . Zmierzyć po skręceniu obu obudów odległość 
powierzchnią uszczelniającą pod pokrywą a 
na pierścień osadczy Odległość ;a powinna 
118^3 mm. 

W przypadku wymiaru mniejszego należy 

- rozłączyć obudowy i wykonać czynności 

- założyć podkładkę z papieru oiejowanegoogas: 
do 0,2 mm. 

- wykonać czynności 50 + 52 . 

53 Odtłuścić spirytusem denaturowanympoweedw* 
kół otworow na cylinder, osuszyć » praesmaw**-' 
liwem. 

Nałożyć nową uszczelkę cylindra 

54 Podgrzać tłok do temperatury 80 X i nałoży'• *■' 

korbowodu. ... 

55. Wsunąć w otwory w tłoku w główce korboww 

tłokowy. 


WYMONTOW/ 

Wymontowani 

« Poluzować 

wód spręż 

sprężarce 

2 Odkręcić r 
su łączniki 

3 Odsunąć ę 

4 Odkręcić r 
kolanka z < 
boową 

5 Wykręcić C 
odolejacz 

6 Wyrmerwc 

Zamontowani* 

Wykonać c 


Kolor 

Biały 

Czarny 


Średnica otworu średrwoa 

w piaście tłoka sworzma 

[mm} l mm l 

. c -oo» 15 

'" *O.OOi 

jg 15 .,v? 









Uwaga. 

Tłok ze sworzniem należy kojarzyć 

kolorów. 
















... f .nei ,rT,a,yc7na 


■JE— 

w f F . , między sworzniem tłokowym a olwo- 

***** k oreowodu wynosi 0,05 mm 

•" ^ ^ *Wm silnikowym pierś, .eni* tłokowe ora 
\ i ^ -t/W^ ra 

M tłokowe tak, aby ich zamki były roz- 
CO 1*°* 

^ nakręcić wstępnie nakrętki 

śrub łączących przednią i tylną część 

^ -i śrub dwustronnych w pierwszej kolej- 
nak^ 

~ f wał korbowy swobodnie obraca się w to* 
* Ł ' cZ y tłok przesuwa się bez zacięć w cy- 




1 ^oraz 

Jud** kolejności .po przekątnej' 1 nakrętki śrub mo- 

wirusem denaturowanym powierzchnię przy 
^^1'krywki na tylnej części obudowy, osuszyć 
Larować szczelinę szczeliwem płynnym. 

1? > nnwa uszczelkę odpowietrznika, pokrywkę 

■■ 5$wV* 

zawory w głowrcę 

* A rfzii W gniazdach zaworowych stan powierzchni 
i pracującej z płytkami; rysy i wybicia są niedopusz- 
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/\ 
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czałne. 


t ' °okrfOć /»worv_. 

I* PłTtd i 

"<**>*•< " 

69 £& na cyttnCe,. 

m * P0*ta& ° mPte,ną 1 wkr ^ «ery śrub , M8 

16A-03. 6 ° leiem sprężark ? Powietrza - operacja 

72 Sprawdzić prawidłowe działanie som?**, r 

niema zbiornika 40 dcm’ (n f7v nJS!^ Czas napeł ‘ 
od ciśnienia 392 kPa do 785 kp \ ksymaln y ch obrotach 
niż 65 sekund. 3) n ‘ e moze być większy 
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ODOLEJACZ POWIETRZA 

12A - 04 




0 IONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

montowanie 

■ pauzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód sprężarki do korpusu łącznika jednodrożnego przy 
sprężarce. 

i Odkręcić nakrętkę mocującą przewód sprężarki do korpu¬ 
su łącznika jednodrożnego przy odolejaczu. 

3. Odsunąć przewód sprężarki, wyjąć uszczelkę fibrową. 

i. Odkręcić nakrętkę mocującą przewód odolejacza do 
kolanka z gwintem zewnętrznym - wyjąć uszczelkę fi¬ 
brową, 

3 Wykręcić dwie śruby M8 i zdjąć podkładki sprężyste, zdjąć 
odolejacz. 

c Wymienić uszczelki fibrowe na nowe. 

Wmontowanie 

Wykonać czynności 1+5w kolejności odwrotnej. 
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12A-06 
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WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 

Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód wskaźnika ciśnienia powietrza do przewodu' reguła 

tor ciśnienia - zbiornik powietrza. 

2 Odłączyć przewody i wykręcić czujnik ciśnienia powie¬ 
trza 

3. Poluzować o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód regulator ciśnienia - zbiornik powietrza przy zbior¬ 
niku powietrza na kolanku z gwintem zewnętrznym, 

4 Odkręcić nakrętkę mocującą przewód: regulator ciśnie¬ 
nia - zbiornik powietrza przy łączniku jednodrożnym; wy 
jąć uszczelkę fibrową. 

5. Odkręcić nakrętkę mocującą przewód: odolejacz powie¬ 
trza - regulator ciśnienia przy kolanku z gwintem zewne 
trznym 

6 W J| jąć < re ? ulator ciśnienia wraz z kolankiem i łącznikiem 
ednodrożnym. Wyjąć uszczelkę fibrową 

Wymontować kolanko z gwintem zewnętrznym 
Wymontować łącznik z gwintem * V 
Wymienić uszczelki fibrowe na nowe. 

Zamontowanie 

10 Wyk ° nat 1 * 6 * kolejności odwrotne,. 
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ZBIORNIK POWIETRZ 

12A -0? 


A 


» H‘łn« obroty nakrętką mocujmy pr/e> 

/T . o lM ;; n)<łrt lłł powietrza do prawnej u rnguln 

' h ,„k powiel'*** 

r* .^no obroty nakrętkę mocującą przo 
* enia zbiornik powietrza nrt łączniku 

\ r „ mgiiłatoi/* cenienia 

wowiUCH pi/ewód rngulntor clśmenla 
*•**?!, na kolanku / gwintom zewnętrznym 
P 1 ,Jwratr7«. odchylić pr ?owód I wyjąć usz 

l '2w W 0 *** , ^łn* obroty nakrętkę mocującą pizo 
‘ tv***MM /«^ r hamulcowy przy ?awo . 

3.. mocującą przewód biormk powietrza 

M i,. oWV na kolanku z gwintem zewnętrznym 

odchylić przewód, wyjąć usz- 

nakrętki kontrujące M 22 x 1.5 pr ry kolankach 

^^zewnętrznym 

kolanka z gwintem zewnętrznym ze zbiornika 
vVy;ać uszczelki fibrowe 

^*"^*10 nakrętki Mfl szelek zbiornika » zdjąć podkładki 
1 cztery nakiętki M8. zdjąć podkładki sprężyste i wy 

. iW*' ^jy mb minujące wspornik I szelki do pomostu 

J+t I wyjąć zbiornik 
Z uS zcz«lki fibrowe na nowe 








. ww*C crynności 1 ♦ 10 w kolejności odwrotnej 


mocujic* przewody Instalacji pneumatycznej 
'Jliłtklkontrujące króćców wkręcić wstępnie Nakrętki 
**JcicMtatecznle po połączeniu I prawidłowym ułożę- 

if/nwodow 
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ZAWÓR HAMULCOWY 


MONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


12A-08 


ł 


Hymofttowinle 

1 Muzowec o dwa pełne obroty nakrętkę mocującą prze- 
•odrtiomik powietrza zawói hamulcowy, na kolanku 
.'ijwmtem zewnętrznym przy zbrorniku powietrza 
torfoc nakrętkę mocującą przewód zbiornik powietrza 
hamulcowy na kolanku z gwintem zewnętrznym 
W)f iiworze hamulcowym Odchylić przewód i wyjąć 
| ^ze^f fibrową 

-Hbjac nakrętkę mocującą przewód zawór hamulcowy - 
^•0* kolanku z gwintem zewnętrznym przy zaworze ha 
^cr*yn Odchylić pr/ewód i wyjąć uszczelkę fibrową 
«ąc iflwiiKzkę zdjąć podkładkę wyjąć sworzaó i odlą 

z końcówką od łącznika 

V* z zaworu hamulcowego dwa kolanka z gwintem 
^fłznym i wyjąć uszczelki fibrowe 

L ^*‘* rc *k»ętki zdjąć podkładki i wyjąc śruby M10 
ł*»o» hamułcowy do pomostu prawego, zdjąć 

ńZ^!™**** 

u w. ^ełki kanwa ne ivowe 


w kołejiKUU.s odwrotnej 




rt °heć Wjr.noAcj i 



przewody instalacji pneumatycznej 

wkręcić wstępnie Dotrę 
I B»*ci0k>wym utoiantu 













ZŁĄCZE PRZEWODÓW POWIETRZNYCH 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


12A - 09 


Wymontowanie 

1 Poluzować o dwa pełno obroty nakrętkę mocującą prze¬ 
wód zawór hamulcowy - złącze na kolanku z gwintem 
zewnętrznym przy zaworze hamulcowym. 

2. Odkręcić nakrętkę mocującą przewód zawór hamulcowy 
. złącze na kolanku z gwintem zewnętrznym przy złączu 

3 Przewód odchylić, wyjąć uszczelkę fibrową. 

4 Wykręcić dwie śruby M 1 2 mocujące wspornik siedzenia 
do korpusu podnośnika. 

5. Wyjąć złącze przewodów powietrznych z zaworem wraz 
ze wspornikiem złącza. 

6 Odkręcić nakrętkę M8, zdjąć podkładkę, wyjąć śrubę 
i wyjąć złącze przewodów powietrznych z zaworem 

7 Wykręcić łącznik jednodrożny ze złącza. 

8. Wymienić uszczelki fibrowe na nowe. 

Zamontowanie 


Dokręcić śruby M 12 

mentem 35+42 Nm 


mocujące 


mo- 




CZĘŚĆ 13. ROZDZIAŁ A 

Instalacja elektryczna 


13A 01 
13A - 02 


SPIS TREŚCI 

'&£**** 

AKU onlow»’"' 1 wonlowanf 

JSSmuWTOR 3 SE ’6* |u Kur ,|rola stopnia naładowania akumulatora 

0 . n * ii/un*fn*eoie 

3A * AKUMULATOK i , t j,^i.tOwyvwnie .ihm •fc*ilontowany C * 

Uruchamianie nowyam" 

pradnicazamknii TA P 20 c 
13A - 05 C 

13A . 06 to™*f;g£iETNY PRĄDMICY 
13A • 07 


13A *04 


13A-08 

13A-09 


Demontaż1 moniaż 

Rfł.t/LATOftPRAHNICYRgl! 
Wymontowanie i /amonlOW®nN' 
KONTROLA DZIAŁANIA pr^pt 


13A- 10 

13A-11 

13A • 12 

13A - 13 

ISA - 14 

13A -15 
13A-16 

13A -17 

13A-18 

13A - 19 

13A • 20 

13A-21 

13A-22 

13A-23 

13A-24 

13A-25 

I3A-26 

3A - 27 
3A-28 
3A- 29 


*• 30 
*-31 

A-32 
A 33 

A - 34 


ROZRUSZNIK « 11 n 
Wymontowanie * Mimoolcwanw 
WYŁĄCZNIK KOMPLETNY ROZRUSZNIKA 
Wymontowanie i zamontowanie 
ROZRUSZNIK R 11 n 
Demontaż I montaż 

KORPUS KOMPLETNY ROZRUSZNIKA 
Demontaż i montaż 
REFLEKTOR PRZEDNI 
Wymontowanie i zamontowanie 
REFLEKTOR PRZEDNI 
Demontaż i montaż 

USTAWIANIE ŚWIATEŁ PRZEDNICH 
REFLEKTOR TYLNY KOMPLETNY 
Wymontowanie i zamontowanie 
REFLEKTOR TYLNY KOMPLETNY 
Demontaż i montaż 
LAMPA TYLNA .STOP" 

Wymontowanie i zamontowanie 
LAMPA TYLNA „STOP" 

Demontaż I montaż 

gniazdo przyczepy siedmiobiegunowe 

Wymontowanie i zamontowanie 
LAMPA KIERUNKOWSKAZÓW 

i^m A nt ^ an,e 1 kontowanie 

LAMPA KIERUNKOWSKAZÓW 
Demontaż i montaż 

S = ' s ^r cM 

WSKAŹNIK PODWÓJNY 

igSHS-o 

ssarS 2 * KL ““ VK “ 

^ELACZMiłr k .^ mont0w anie 

™ ,'^ u . Nk °wskazOw 



KONTR^T'?* 3 " 1 
^ymomowanw 

BS“ 2 r££SS 

K 5 SsS^ 

iwoZ? 1 " 0 ™ 0 * 8 ™* 

W > rn ontowan»e 

anię 


CH tub HAMULCÓW PRZYCZEPY 



i;A 



I 




Schewiet im 

1 - 

2 fenekloł 

) zUcctf 

* - staj mu L 

5 - Pędnia 

• fucrut/i 
‘ ■ r*QuL)tc 
- * *Arrprm 


11. 

12. 

11 . 

14. 


ctLjnik i 

pr/efyw 




H. 

1?. 

II. 


«**•ido 

















< ora* 

tg 

20 c < 12 W150W ' 

•^55w*«'« A) 


c .3« jest stos-o^r:.v» dwuna»tf^yoi- 
C-3^^ instalacja nleklrr i> * 7 .plusem" n* 


UWAGI OGÓLNE 


! „raz odbiorranow p.™ 

laiacych stanów 4. 

z3 ’ « akumulatory typu * SE 165 połą- ;. 


Gr, W '»*«*»*^ 

«V<i n aT^vąjET??* « 

na.^** 1 * żarrs** w 
"atrzacyjr,^! 

Odbiorniki pradi; 

mi 8 A mm 





«** 





Schemat instalacji elektrycznej 
' ■ reflektor przedni lewy, 

* - r eflektor przedni prawy, 

; zl 3ae płytkowe przewodów trójzaciskowe, 

' ■■akumulator rozruchowy 3 SE 165, 

: ‘Prądnica zamknięta P 20 c, 

J -roznjsznik R 1 1 n, 

’ regulator prądnicy Rg 15 c, 
o bezpiecznikowa sześciokrotna, 

.sygnał dźwiękowy 12 v, 

U !*' ec ? zar owa SM-8 (300 W) jednobiegunowa 
12 ./J lkd śnienia oleju, 

1 3*S WaC2 k,erun kowskazów DLB-3, 
k -D 06 ^ eC2nik to P‘ k °wy cylindryczny 8 A, 
l5 S CZ L nik śwlec Arowych, 

^• kzmk a , mp y P^enośnej i wycieraczki, 
'E.^^togodzm, 

°ntrolna świec żarowych z żarówką 12 V/2 W 


19 - przycisk sygnału. 

20 - stacyjka samochodowa z kluczykiem. 

21 - przełącznik kierunkowskazów. 

22 - włącznik mechaniczny światła .stop . 

23 - lampka kierunkowskazów kompletna lewa, 

24 - lampka kierunkowskazów kompletna prawa 

25 - złącze płytkowe przewodów czterozaciskowe, 

26 - gniazdo przyczepy siedmtobiegunowe. 

27 - lampka kontrolna ciśnienia powietrza. 

28 - czujnik ciśnienia powietrza, 

29 • lampa tylna lewa. 

30 - reflektor tylny kompletny. 

31 - lampa tylna prawa 

Oznaczenie koloru przewodów 

c - czarny 
k - czerwony 
n - niebieski 
t -zielony 

z - żółty 
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■& f £SZ**~*~ 

**w 

**Zo*e" 0 ' t » W** 33 * 

wft3Zka ^ . Ttanze przednie. 

eq»» ~ — reflektory przede - **“* p 

:'gpS»SS--'•■*»*•* 

- przewód ^S^lk^lwieca żarowa 

:™*i- orziHaczn'* swi«vo 


Wica rozdzielcza ^ . 

- przełącznik świec żarowych. 

- *5kaB*K podany k| 

. gn azdo lampy przenośne, j wycieraczki. 

. arzyosfc sygnału. 

. stacyjka samochodowa z kluczykiem. 

■ przełącznik kierunkowskazów. 

. licznik motogodzin. 
lampka kontrolna świec żarowych, 
lamoka kontrolna ciśnienia powietrza 






U ste^ a 

0 r** pradU 






Mały. <" ert 

przerywa n 












Wirnik roz 





Wirnik roz 
ecz nie n; 
korboweg 



Wirnik roz 
stale 



^ośna pr, 
^czast 


Sw 
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13A - 01 

. mMONTOV**£ 

ANI* f Ą 

W> WON M m /dl^ V *'*' 

^ t » , .•**■ M ,»*.*«« Izoluj 

♦ <* 
pn*r^l|g ■ • 

•<• ■— MW i*umu"W Iowy 

jy | 

« '-oj % 

po tYrtNjii'W 1 . _ 4!W jAwtthiMU *f* 

* . 

z .mo»to»»"* 1fa , kofW .wki przewodów «*u- 

* ^o^^^Tw^otinoAc. odwrotne) 


AKUMULATOR prawy 



AKUMULATOR PRAWY 


i 


2 


5 

6 


WYMONTOWANIE (ZAMONTOWANE 13A ’ 02 

Wymontowanie 

Odłączyć przewód akumulator - masa, operacja 13A-01, 
czynności 1+2. 

Odkryć dwie nakrętki skrzydełkowe M6, zdjąć ściągacze 
pokrywy, pokrywę akumulatora górną i podkładkę izolującą. 
Odłączyć przewód, akumulator prawy - akumulator lewy 
od bieguna dodatniego akumulatora. 

Odrączyc przewód, akumulator - rozrusznik od bieguna 
ujemnego akumulatora 
Wyjąc akumulator 

Oczyścic akumulator i końcówki przewodów akumulatora 


Zamontowanie 

7 m°i? C bie 9 un > akumulatora i końcówki przewodów aku¬ 
mulatora wazeliną techniczną N 


6 


Wykonać uynnośor 1 * 5 w kolejności odwrotne, 



SiR o u s r o^N A, E L E K T «<*- 1 t u 

AKUMULATORA NMV naład °vwnia 


AKUMULATOR 3SE 165 

13A-03 


' Vł> ' ł *>’ ‘Pecjalnt 







W. • 




J 

























































, P*^ 1 IM1IV M 

V " i „ I i iiilihn la rlrjiii n >L . - I> 


PUK’ takiMTtulitląif«i 


1.?« 1*1 5 1 " 1. »M i I M ! } Hi 



100 «0 ,ł(1 ■ I A) . 0 


JtWa i niuimulntor w miaro potrzeby Wkręcić korki 
podkładkę Izulujgcii, pokrywy akumulatora g6fng, 
’• I nakręcić rJwro nakrętki skrzydełkowe 

futura efoklrofltu w czaale pomiaru powinna wyno- 
,'w Innym przypadku naleiy uwzględnić zmianę 
*10 40,01 0 /cm przy zmianie temperatury 

Sfl5'Cł 

domiar napięcia akumulatora pod obclążonlem. 

u Odkręcić dwm nakrętki skrzydełkowe M6, zdjęć ńciriga- 
ab pokrywy, pokrywę akumulatora gćrną I podkładkę 

\k usiawić zakres woltomierza (o Ił© woltomierz jest wie 
fozakresowy) 

" Zamocować w wollomlc*r/u opornik bocznikowy ustalając 
*flO wartość tak, aby w trakcie pomiaru byt pobierany 
pąd obciążenia I 150 A 

U Dokonać pomiaru napięcia akumulatora pod obciążę 
ntóni Czas pomiaru nie może przekraczać 5 s, 

‘f Ocenić stopień naładowania wg tabeli 


WłeJknić 




Napięciu jednemu ogniwu |Vj 


WCZtthif, 

pointaru 


kwiności 
100 Ah 


4 A p/y 





100 


00 2 fi 


0 


*kiin U iłai 0r V 

U.*!7 ‘^nola 


# ** urn otator w miarę poU/ęby - operacja 
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KUMULATOR 3 SE 165 


""nr** 


•£00* 


13A . 04 Uwaga 


*u< 


Radowanego 


4 

C 


uRt/C * H nOVin<WAN | E 

ł D °ifnATO v ^ NYCH 
£K $P l0A tranowego 

^ sun *ć podkładki 

1 i nczys^ 1 1 2fl *0.01 g/cm 

* ?? ^ ł ^g SMijg a tt h ;.; — r 

“ V,/ +'****^\A\a aku! , *^ KK0 , 

N :: ****** 

wwt w •a^' 1 

20-30 D C 

do akumulatora za- 

Uw«t* elektrolit I “""filować środki ochro- 
Sporr^c * |ną ostf0 iność- Sio ((artuch( . 

£S& •*£&#£*.* "* dyodwro,n,e 

Wlew’ 4 kw’ s sl 13A . 03. czynność 4 

sprawdzić Pćz^^^iaprądu slalego (biegun .♦■ 
P^czyć ?'£' J > 

6 s:ra^-p^ mM6 ' 5Aw 

5 ♦ 7 godz/n. 

Uwag* ^hn/adowany był przechowyywany 

nie dłużej niż 60 dm. u ‘J d elektrolitem użyć do ciąg- 

tfpSsarKS&r- *■«“* «« 

(minimum 5 godzin). 

7 Przerwać ładowanie (lub obniżyć o połowę prąd ładowania) 
ody temperatura elektrolitu osiągnie wartość 50 C. 

Ładowanie wznowić, gdy temperatura elektrolitu spadnie 

poniżej 30'C. 

6 Sprawdzić i wyrównać gęstość elektrolitu we wszystkich 
celach pod koniec ładowania akumulatora nie przerywa¬ 
jąc dopływu prądu 

9. Odłączyć akumulator od źródła prądu stałego, 
ftj Wkręcić korki. 

11 . Wytrzeć górną powiezchnię akumulatora, a jego biegu- 
ry pokryć wazeliną techniczną N wg PN-69/C-96120. 

Uruchamianie akumulatorów w wykonaniu normalnym 

12 Oczyścić akumulator z brudu»pyłu. 

ł3 W^n§oć i ecłytot korki akumulator* 

4 Na- akumulator <**t/ol,lem o gęstości 1 26+0 ni 
i temperaturze 20 + 30 C. 1 .^*0,01 


16 


Sporządzając elektrolit J w|a „ 
chować szczególną Ostro*S oh 
ny osoblstoj (okulary, r « ka ^ 

Wlewać kwas siarkowy do b Uty?> tN* 

dy ' a * 

15 Odstawić akurmi| a t or 

ktrolilu nowiom, -ł Paść d ‘ 4 A, 

Sprawdzić I uzupełnić ry. ' c ) V V 
13A-03, czynność 4 ° m *1ek lf 

17 Podłączyć akumuiaio, ^ . * 

.• akumulnlora tą, ?iĄC . r( * ,ł s pr^ 

18 Ładować akumulator 

75 godzin ° enn l*R ^ 

Prze rwa, ładowanie (lub , * V 

ma) gdy temper an,r a olekir^ 0 P**. 
Ładowani,: wznowić. qd v ,« * U 08l ąflr,r ft T H 
poniżej 30"C ^ 
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Uwaga 

Nie wlecą się przerywnio la d0wanl 
W cz.*sre pierwszych 48 godzin * n a 


uruc 


20, Sprawdzić i wyrównać oestn^ 
celach pod koniec ładowań,a 
ni a dopływu prądu uniula toa^*s 


Odłączyć akumulator od źródła 
22. Wkręcić korki. ^ront a p rąd(J 


stał ^ 




23. Wytrzeć górną powierzchnie ak„ m , 

ny pokryć wazeliną techniczną N JJjSjJgj. 

Doładowywanie akumulatorów *k,^ 

24. Sprawdzić j uzupełnić poziom eipi *°* an M 

13A-03, czynności 1 +4 el * rol,tu • 

25. Podłączyć akumulator do źródła nr.n 

PR ; + a "d akU T L *' 3ra ! ączyi z “2?* 

napięaa 7 2 V na biegunach akumulaiM®'* 

27. Przerwać ładowanie na i + 2 podżirw 

28. Ładować akumulator prądem I = 825Aa>*. 
nia oznak pełnego naładowania (we «SS5 
wach występuje silne gazowanie, a dwal^! * 
napięcia na biegunach akumulatora i po*Z? 

wykazują różnic) 3 " 6 W 0<3sl ^ acl ' ^łłOdWHarti 

Odłączyć akumulator od źródła prądu stałego 
Wkręcić korki. 

Bieguny akumulatora pokryć wazeliną techniczna 
N wg PN-69/C-96120. K 
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” J~.c częsc osusza 
"2. Wi-ienc uszkodzone częsc. 
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13. Wykonać czynności 1 +10 * noiejnośa odwrotnej 
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ROZRUSZNIK R 11 n 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


13 A -10 


Wymontowanie 

1. Odłączyć przewód: akumulator - masa - operacja 
13A-01, czynności 1-2 

2 Zsunąć osłonę gumową z zacisków przewodów rozrusznika. 

3 Odłączyć przewody elektryczne od wyłącznika komplet¬ 
nego rozrusznika 



Odkręcić trzy nakrętki M10 i zdjąć podkładki sprężyste. 
Wyjąć rozrusznik 2 obudowy tylnej silnika. 

Oczyścić rozrusznik. 


•Vyrr;,Mv<i Zużytą osłonę g umową zac j s |<ó w 

rozrusznika 


przewodów 


Zamontowanie 

8- Wykonać czynności 1 


* 5 w kolejności odwrotnej 




WYŁĄCZNIK kompletny rozrusznika 


Wymontowanie 1 3A -11 

i s , “ , “- 
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*t*om 


Przewodów 


"Wanta t * 


^otejnai 


od “fWnej 








































ROZRUSZNIK R i, 

13A-12 





rozrusznik - operacja '3A- 10 
r.-o^ 3C wyłącznik kompletny - operacja 13A - t 
-,nx<$£ 2*4 

yna: Owe oaKrętki M6. zdjąć podkładki - pokrywę 
teina: spłynę spiralną i wyjąc szczotkę komple 


szczotkę kompletną z roznj- 


ukręt M5 i 



wd*Bd*ę zabezpieczającą ; zdjąć podkładki, 
tylną Kompletną 
*v=cn»»ac sprężynę spiralną 
•98: Lieme fcż>skO¥ką z tarcz> tylnej 
j*‘ opus Kompletny 
ja: vfc caacype ze szptek 

orne szpJki ściągające z głowicy kompletnej 
^*‘toc -8*-ęfoę M8 zdjąć podkładkę • wyjąć śruoę 
[*** *aoowym 

komp*etn> 

Kompletną 

sprężysty i oporow> zębnika 

:ssooł sprzęgnąć) tarczę pośrednią kompletną 

‘ w, *a 

2 * ^jj^J 0 ** 5 ***^ z tarczy pośredniej kompłetnej 

1 podkaadki z tarczy pośredniej kom- 
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•dyskową z zespoli sprzęgającego kom- 

•^^yskową z głowicy kompletnej 
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■' ‘’2SS?£SEŁc W z łącz- o ce-e* 
5 ^J^cLe*. a*'z ™ego p.ec podWadek izo- 

iacv.irrvcf5 podkładkę 

fi a v’--»c iLietfce izctecv]ną z tuiei korpusu 
- *** czten. «kręty z foem stożkowy m . wyjąc uzwo- 

ene nauczenia nompietne. 

5. _-*cczęsc osuszyć. 

9 rtv rżenie jszKcazcre części 

Montaż 

T ] Wtooracczynrosa 1 - 7 w KOiejnosa odwrotnej. 
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REFLEKTOR PRZEDNI 
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^ywęoc Mręi M6 z rędedorą 
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rc5so 1 v 

8 *»°leirosQ 
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Ze nzgiedu n a 
swiaffił d*a 
czyrtncsc na st 
ćo« diagnostyt 
inie w następu 


< zgodnie z 

Z 3onawgz< 

rerty cc*y 
nośc. 2-3 

3 Wykonać € 
saarrie z<~z 
A-rCĆS&n 

3 - wyso*c 

4 U 
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Aioo ćwiaJ<7WĄ z ^ 

^ ^ rarry k refle*!0'3 : wwać element 


wo praewodćM 



fppośa 1 


6 w kołejnosa odwrotu 



w dwuświatłową tak. aby występ jej 

:^ f _ 








Hł€ - 


13A- 16. 



USTAWIANIE ŚWIATEŁ PRZEDNICH 

13A-16 


M ^użeznaczen.e pra* dłowego ustawienia 
'■^Soeneasńs twa ruchu za'eca się wykonywać tę 
^ obsługi przy użyciu specja-nych przyrzą- 
Doraźnie można ustawić światła prze¬ 
je i -asecMSPy spo^ 


uzupemić ciśnienie powietrza w ogumieniu 
gxne z nstrukcją obsługi). 

w r azie potrzeby oczyśdć lub wymienić ele- 

yr*i optyczne reflektorów - operacja 13A-14. czyn- 
xc 2-3.5 t7 i 9. 

. frAonac ewan kontrolny na prostopadłej do podłoża 


eane przyynując: 

L ■ xzstaw osi reflektorów. 

w/scpćość osi reflektorów nad powierzchnią ziemi. 

• .^a» c aągnik w odległości 5 m od ekranu. Reflektory 
być jednakowo odległe od ekranu i symetryczne 
łzwoen jego osj . 
ttacz/c śwtate mijania 
^rystanić jeden z reflektorów. 

' j -2:*ac nakrętkę mocującą drugi reflektor. 

•V3«ć położenie reflektora tak. aby granica światła 
^ Pokiwała s«ę z limą poziomą na ekranie, a punkt 
£zagęaa Pokf>4 się punktem P na ekranie 
nakrętkę mocująca reflektor. 

Wkazenie granicy światła i cienia, a w razie 
Powtórzyć czyn nosa 7-^9 
^ -2ynnośa 6+10 dla drugiego reflektora. 

_ drogowe. 

*a t*r^j ^ piam y świetlne pokrywają się z krzyżami 
Jeżeli me, to sprawdzić i poprawić położenie 

* ^^swieanych. 
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13A - 20 


LAMPA TYLNA "STOP 


189 







tfONTAŹ 




X* ’ * 4 

rV*L i$a ,F 

.4 _„,L 


, ^Ipktrycrne w 'ampie tylnej „stop' 


• #V 


:* 4 M0S za z ramki lampy 




r«* 


U**«> lampy 






ności i + 5 w kolejności odwrotnej 


^ eW ody zgodnie ze schematem instalacji 


J&P' 

fi” _ 







tOWANlE 


GNIAZDO PRZYCZEPY ŚREDNIOB1EGUNOWE 

I ZAMONTOWANIE 13A-21 


i wan* 


Drzew ód: akumulator - masa - operacja 

•• rzvnnosci 

^rędć trzy nakrętki M5. zdjąć podkładki sprężyste 
^fpSwody elektryczne od gniazda i zdjąć 

. jlyjąt przelotkę z błotnika. 

^towanie 

r wionąc czynności 1- 4 w kolejności odwrotnej. 

,*ir?ga. 

rwtaayćprzewody elektryczne zgodnie ze schematem 
■ftalacji elektrycznej. 
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LAMPA KIERUNKOWSKAZÓW 


KONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


13A-22 


■'montowanie 

baczyć przewód: akumulator - masa - operacja 
t3A-C1, czynności 1+2. 

^czyc przewód elektryczny lampy kierunkowskazów 

. ^instalacjiciągnika. 

:;%ić nakrętkę Ml8 x1,5 zdjąć podkładkę sprężystą, 
'a^pę ż błotnika. 

Ratowanie 

onat czynności 1 + 4 w kolejności odwrotnej. 
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wymontowane i zamontowanie 


1 JA • 24 


Wymontowani# 

i o^oczyc o^zwocf akumulator * nvssa - oper&cfa 
•3A-0* cnnnośa I * 2 

: Od^crYc po?*oc?v elektryczne od wyłączne* mecna 

KjuTK^C SWidKfi .StOp’ 

3 COącjyC sprężynę »vtącżn**a od pedału hamu*ca 

4 Odkręoc d*ie nakrętki M4 zcfrąć podkJadk; sprężyste 

5 Z&ącw)iączr* 

6 iSV«ąc dwa wkręt)' M4 

T wyrienie uszkodzone częso 

Zamontowanie 

S Wykonać crynnoso 1* 6 w ko*ejno$o odwrotnej 
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WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
Wymontowanie 


PRZEŁĄCZNIK ŚWIEC ŻAROWYCH 


ISA - 25 
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operacja 
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^montowanie 


WSKA NIK 

13A-26 


ł*" ,rłW ah akumulator - masa - operacja 

jo**;pa*# 00 1+ 2 

e t e klrycinę od wskaźnika podwój- 

^ '' ‘ . -..jnik temperatury wody z bloku cytin- 


1 M8 z szelki Zbiornika i zdjąć uchwyt 
^^ krę ^.*wodem elektrycznym czujnika tem- 

*+' : r * 

Ć* d wS kaźnika ciśnienia powietrza od 

^ j?|_gQQ 

• '%**■ p0 ^k etki M5 i Zdjąć trzy wsporniki mocując, 
’> £&ny do tablicy rozdzielczej. 

W#* ^ 

^^ynności 1 ♦ 8 w kolejności odwrotnej. 


podwójny 



iq) c ^ 0( jy elektryczne zgodnie ze schematem 

■^le!trV«nej- 



ŻARÓWKA WSKA NIKA PODWÓJNEGO 


LUTOWANIE I ZAMONTOWANIE 13A * 27 


# nOflt0^ an *® 

mt oprawkę wraz z żarówką ze wskaźnika podwój- 


Sąc żarówkę do wnętrza oprawki, obrócić w lewo 
,*Y)ąć z oprawki. 

rtynfenić uszkodzone części, 
kwitowanie 

. ’AVkonać czynności 1 + 2 w kolejności odwrotnej. 



XD 


STACYJKA SAMOCHODOWA Z KLUCZYKIEM 


Lutowanie i zamontowanie 


kowanie 

toffi prz ewód akumulator- 
^czynności 1+2 


13A-28 


masa - operacja 


^6) 


skrętkę mocującą stacyjkę do tablicy roz- 


fcĘSjJJ* * «toną stacyjki. 
P^^wody elektryczne od stacyjki 





C *^ nnoSc * 1 ♦ 5 w kolejności odwrotni 
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przeła czn,k 
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Zamomwrante 

6 Wykonać czynności 


1+4 w kolejności odwrotnej. 


kierunkowskazów 
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LAMPKA KONTROLNA ŚWIEC ŻAROWYCH LUB HAMULCÓW PRZYCZEP 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 

Wymontowanie 


13A-31 



. iy c f* 2 ** 00 a»umuiator - masa - operaaa 

czynności+ 2 . 



• j£rr. m "■ '*** zi **> <* * korpus- lampy 
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roiryca lampkę kontrolną świec za 
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Ry». 14A • i. Budowa podnośnika 


hydrauliczny ciągnika Ursus C-330 służy do pod- 

^ .wsrczama narzędzi lub maszyn zawieszonych 

układzie zawieszenia 

>d’.*i?sown» zaworu dociążającego pozwala na 
«r>ar* masy narzędzia lub maszyny do likwidacji po- 
^ ron? mogą wystąpić w czasie pracy ciągnika (docią- 

tfWA PODNOŚNIKA {rys. 14A . 1) 

»»:axincsnika hydraulicznego wchodzi; 

TfcMruzm podnoszenia. 

.ww tok. 

'.OMKna pompa zębata. 


oznaczone na labliw^p^' 0 ^^ 1asl ^« 
- PODNOSZENIE P V dŻW9n ' steru Rcej 

-STOP 


odpowiednio 


~Z T?r SWada s,ę 2 wa,u 7 - osadzone, n 

6 oraz ramion podnośnika. 

7 28 P° średnj clwem tłoczyska 5 

^ pooim Z t ° nym W cy,łndrze podnośnika 3 
: \ a 1 jest zestawem pary kół zę- 

• wanymi czopami i osadzonymi w kor- 


mGch anizmem zamontowa- 

• 1 fc* suwak^^ $CI Kor P^su podnośnika i za- 

1 7 0 zwa * a WCy na sterowanie olejem ora2 

&***uaJJ** ° 9rantcza W suw tłoka, za- 
^'^ląa yjL , or P° s Podnośnika 8 przed uszko- 
^ lunkcje ogranicznika podnoszenia 

^ P ° c ^O$nika 


-STOP 

~ OPUSZCZANIE 

- dociążanie 

-CYL.2EWN 

Na schematach położenia te 
a podnoszenie - P 

b. stop - S 

c. opuszczanie - o 

d. dociążanie - D 

e cylindry zewnętrzne - C.Z 

PODNOSZENIE (P) (rys. 14A - 2) 


Ustawieniem dźwigni sterującej rozdzielacza w położeniu 
PODNOSZENIE (P) przesuwamy suwak 6 w prawo i podłuż¬ 
ne wyjęcie 7 łączy komorę 8 z kanałem 25 Olej ze zbiornika 
1 przez filtr ssawny 2 jest pobierany przez pompę 3 1 tłoczony 
do komory 8 w rozdzielaczu oraz dociera do zaworu prze¬ 
ciążeniowego pompy 4. Z komory 8 przez wyjęcie 7 w suwa¬ 
ku 6 olej dostaje się do kanału 25 połączonego z cylindrem 
podnośnika 5. tłok przemieszcza się. a ramiona podnośnika 
unoszą się. Po uniesieniu ramion na maksymalną wysokosc 
następuje ograniczenie ruchu tłoka na skutek odsłonięcia 
dwu otworow przelewowych w cylindrze. prze2 które olej wy¬ 
dostanie się na zewnątrz cylindra Sprężyna 29 powoduje 
samoczynny jX>wrót suwaka 6 do poteiema S po 
meniu dźwigni sterującej. 


zwo»- 



tJttonośnikiftm 

^ prz«z przestawiani* 

^ pfzk 0 izastaw»me $u- 



STOP (S) (rys. 14A-3) 

W pottanh. 

JTŁl 3/ ■ 
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Rys 14A 


, ., „ 4jMad/ł , podnoiniK* pny u.t-w,oo.u roidłfciaca* 

<>*>•• °*i“ " u 



fly* 


y 

at obiegu oleju w układzie podnośnika przy ustawieniu dźwigni rozdzielacza na STOP 

Olej z cylindra 5 przez kanał 25 otwór 23 ■***!*" 



K"55S85S3|Ł 5 , ,ównoczeSn ^ jest zasio- 

we 9°24. a więcde^me maS ^ ° d 0twom P^elewo- 

'‘ndrj^ )e6t porąa ołeiu ^'*°* c ' ^Y^ęcia Wcy- 

ia< " eJU ' ja ^ u ^P^pr,esterowar,!em 

P°toZeniu 

C*U«cza*, E , n ZCian ' a ' Ut ' 

(O) {ryt. 14 ą . 4 j 
Ustawisnip H4,j ń - 



iami 
me 
w au- 



Olej z cylindra 5 przez kanał 25, otwór 23, kanał 28. 

10 i kanał 24 wydostaje się do korpusu tylnego mo 

DOCIĄŻANIE (D) (rys. 14A - 5) 

tCG &* 9 

Ustawienie dźwigni sterującej rozdzielacza 
ŻANIE podłużne wyjęcia 7 łączy komorę 9 z , .^cd 
Obwód hydrauliki zewnętrznej jest wówczas 

zasilania, gdyż suwak 6 oddziela swą P ow ' e ^ 
czną komorę 8 od komory 9. Olej z p°mpy P' ^ T s ,^ tjo 

towy 12. komorę 8. a następnie wyjęcia Y \ceg°Y!l 
kanału 13 prowadzącego do zaworu docią* kor p,jsu^ 
przez komorę 22 wypływa na zewnątrz i 

mostu 



Rys. 































































N°S*|;N|| 


C 



o P 
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o moafu 


p< >/***•» DOCiA 
AmMann 13* H 
ri*cH>oy 
chfiMi 

az ai«tó r 

UP 

10*00. 
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n< * OPUfłZCZANlf 



^ 14A.J Schamal oblogu olajo m podnośnika przy u*l*wionlu •liwigni roi<Ui*U» i* mb DOCiĄŻANIt 


Vl *pr/*Z wyjęua / olej dubluje bię do kundlu 
•^aS*® 0 W*' 1 *™* * cylindrem podnośniku 6 

ą, ^Vftnbót w ^ kf ^ Cdn,b pokf<^lłij /Jiworu u/yaku 
■% t**#**™* ^ ,r ^y f, y i atohowne dłu- 

■luj f ^ u< H lyni f.ijfnym określone aimenit 

Id lady ciftfHoriMj oleju wytwor/y 


otworkiem 15 w tłoc/ku zu 


młe które przekroczy wartość siły napięcia sprężyny 1A 
„ a &i v ,, U )« otwarciu zaworu kultowy' udprowad/.nt<> 
oleiu / komory t 8 do kanalku 211 i do komory 8 skąd 

ur /04 otwór 26 przewodam do otworu V oraz komory 10 
dostaw sto do korpusu (ylnoyo mostu JudnocMkmu »P<* 

ssrr. . = ;:ssrssr 

WU i karlało 13 do komury 22 I d.il#| do korpus 
moatu 

















































1AA .6 Schemat o6*gu 


W 


ukrtdii* podnośnika przy ustawianiu dźwigni roitteailacia na cyl^ 





jS ISA . 7. Schemat obiegu oleju w 

CYLINDRYZEWNĘTRZNE fr 7 1.. 



ZEWN 




z którym 

*orx> 

orzą- 

Powióto^ 



Irauiiki zewnętrzne] z rozdzielaczem cylindrów 

* k * 

Powyższe połączenie można stosować nie-® 
saźenia ciągnika w układ hydrauliki zewnętrz^ 

HYDRAULIKA ZEWNĘTRZNA (rys. 14A- 71 

Ustawienie dźwigni rozdzielacza podn°$ r K \ **zt& : * 
STOP (S) powoduje takie ustaw*enie > ■ *{ 

m Py dopływa do komory 8 i wyięaamt • 
sl ^pnie przez otwor wylotowy 26 i P°°<^ 
staje się do rozdzielacza cylindrów zewr*?- ^ >>* 
Gdy hydraulika zewnętrzna me w> konui* 
przewodem ootacjnnvm z rozdzn^ł^cze K inA \’ 





Rys. HA - 

p o*ożeme sl 

^■oraujika 2e 



1 *ce <Pj 
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HA» 


obtogu oteju w u k ładzi# hydrauliki 


** m ** nn 1 **otąnią łifw ,^ NEUTRALNE 




ktemał ofriaau oleju * ukladzl# hydrauliki zewnętrznej 



*»*a NEUTRALNE fNj (rys, 14A - 8) 

nr*fin r c) me wykonuje pracy gdy suwak roz- 

r Or</R ze#r*i\rzny<jh znajduje w położeniu 
Mjtrj**, y, o*?; od pompy przez przewód 1 do- 
v> > ż < r OurtfsjjbinHi Kanałem 3 do szczeliny 
3 y 4z r^f*aierr. 4 do zaworu ferującego 10 

tłoczenia kpiKa zaworu zostaje ode 
** gcnazda Szczeka 5 jest popaczona *a 
’ 0 -eł rr/*>p mi^ nł/ru*ć da lei odsłońmy™ 



4 j' tbmołibyrj i do rozdzielacza pod 

_ _ "'d dO HtiyiHU 7W <« r >o rnofffu Przepływ ^ 

,f *7 rf Cłtrweruy odpow-aoajac/m C*śn*<?' 

a Ty to P^onarua oporów przepływu. 
“****• rozdzielacza cylindrów zewnjlfZ' 



Położeni* »uw,ka PODNOSZENIE (P) Iry «* ■ *> 

W położę™ PODNOSZEIIIE IPj -yvtz* 

sr^Sssssssc^. 
c=.S^S£S== i 
sSfe rr: ' K "' w " 

moMu i iftft 
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. ,iLLiłiria hydrauliki #«wo^ti/nn) cylindrom dwu«tronn«uik , 

,« «> “„„JJ/c/ANII WY MUS/ONI (O) «.«* 





14A * ii. Schemat oblagu oloju w układzie 

Położeniu 


Pnin»«. .i PołOŻI 

l'V» 14A.'o*° k0 ° PUSZCZA NIE WYMUSZONE (O) 


l _ '•J ^ ina 


hycirmiMKł /ownytrznol z cylindiom dwuatronnoyo 

PI YWAJĄCE (PŁ) 

Położeni# suwaka PŁYWAJĄCE (PŁ) 
<ry». 14A-11) 




i - pf/up| 


r® ' n ^llWOŚcl dopływu • i i0 f /y8łai 
w »»> •'"" ' kanału i k ‘-'. nu,u 1 ,)o 

w?*' ^ i0,no "i <' 

- *" ,0Mćh mCZ.?’ k,,,|,U8 " 'v 



W poloZnnlu Ml YWAJĄCYM (PI) suwak »'■ • ' 
pr/i>sunlp|y w luwo do oporu I tak. źa olejod F^ > 

t przepływa pr/oz kanał 3, szc/olinM 1J 1,0 (ll i 
przewodom zlewowym do korpusu tyluoyo ,T ^ *' 
nłe złączu \2 j«st połączono z komora 7 1 
przelewowym, a Inkżo złączu U'! połą <: - /ol J L 
str1f> i dalej z kanałom zlewowym ł on( ». ' r 
“łiony łłoka w cylindrze zownvl f/n Y nl ^jik' * j 
pr/e&ti/onią t ołuj moZu swobodnie wy| ,ł > 


Wil OłA ^ 














































































,ur/l'V 


,w 1 ’Ssu s 


**l*łanla. 
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ilania 
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(! wM m.i owo" olo)u w ,,h '*«**'* hydrauliki , cy||n<(rłm 


l®dnottro n n«q 0 



PODNOSZF.Nlf 


Syi. 14A • 13. Schemat obiegu oleju w układzie hydrauliki zewnętrznej z cylindrem Jednostronnego diłalania. OPUSZCZANIE 

w związku z tym położenia pracy suwaka względem siebie na- 
slopuią odwrotnie, aniżeli położenie końca dźwigni sterującej, 

P./„stawienie końca dźwigni w położenie oznaczone na tóp 
Itc/co rozdzielacza jako A" jest położeniem POONOSZEN A 

położenie „B" odpowiada położeniu 
tAł ik i Dołożenie C" odpowiada położeniu OPUSżlzan 
WYMUSZONEGO (O), POŁOŻENIE .0" odpowmda położę- 
nu , PŁYWAJĄCEMU (PŁ-) suwaka. 

Na zakończeniu suwaka i^AINYM 
...ułownia Utrzymywanie suwaka w pou« 

(N) gdy nie działają na r-330 i C-335 jest wypo- 

Hydraullka zewnętrzna ciągn * C J (alow ana z rczdzie^ 
sAżunlem dodatkowym 1 ^^^rK.s.ikcyjnym (dwa szyb- 

3SS5i—^ «•- 

szybkozłącza j. 

i i j^h mocowsni© j*' * 

■ “™» “sjissss 

ci®§ci H 


^bitnie suwaka PODNOSZENIE (rys. 14A * 12) 

<*#jednostronnego działania łączy się do pracy przewo- 
r Mzlączem 12, podczas gdy złącze 13 jest zaślepione, 
przepływ oleju do cylindra zewnętrznego przez roz- 
°%wa się tak, jak w położeniu PODNOSZENIE (P) 

**Vti powyżej. 

^wie suwaka OPUSZCZANIE (rys. 14A * 13) 

J ■ tyw, że cylinder jednostronnego działania jest 
Rozłącza 12, powrót oleju czyli opuszczanie 
( s, 9 tym samym przewodem. Chcąc zrealizować 
CZ ^ li WSuwan *© tłoczyska do cylindra zewnętrz 
^ r SU w, ak roz ^ z ' 6ja cza 9 ustawić w położeniu Pł-Y- 
7 W6wcza s złącze 12 jest połączone z komorą 
^ 8 1 Ł\ anal0m ® Olej przepływa więc od cylindra 
^50^ ^ korpusu tylnego mostu. Olej tłoczony 
tło kanal «m 1, kanałem 3. szczeliną 1 7. ka- 
f 1 korpusu tylnego mostu 

c ^‘ n< * f Gw zewnętrznych jest przemiesz- 

'i‘6dnictwem dzwiam 
































































































•Mn % 


.V 


UST* 


„„MC.SN.K. •'C M U3«.V«N„ 


MMM| 


c#»*' 












•c *■ ri 




*,**01— V#’ 

«**z&*0*»*" 

****** M „.„^' vwł ' -iii 

.vh1*K'4» v 

^ *- <*» p-w-^' 


i \\ II) w 


■ l 




1? 




fis* iV 
Śś 


< ' 


v*l 


, ,, s -.,:^« |V*«t'' 


-„jewwnW l **‘*'-'’ 


5p(i6 Km**** 
UNU**^ ^ 


•. i* 


i 


WtyiZW napęd P-’ :,, PV 

Odpowietrzyć układ !»pmm!;iv' poziom i»i« (u * u 
nut »«wkl l ewentualnie uzupełnić ol«>| <lo 
jou. oznai-*on«Mo »»a wskaźniku piętowym Włą,v vv ^ 
krotnie pinlnieSC I opti'* u i.ihhivw podnośnika ^ 









•* 


f* 


4 

$ 

6 


* 


,**» <IW»»M#-WlW lub «*"* 
;*»oru prreaąf**^* 


u? spn»Jvm 


A^ziszczom filtr ss^nv V**m 

Pr,*o*k. ot#tu p«tv i^t»MMiOw 

Uszkodzone uszczelnieni* w razdzielaozu 


/demontować .MWOi (opetacia 14A 0.' izynnufc , 4 , 
pr/emyC 1 /amontow ad A ' _ 

Ckvy$oic hlti opeia«jatl'\ itt, iwnnoftn i fl 

Uszczelnię rląc / * 

Atoinontow.ii' lonlziołrn v (operaę|n 14A itM. wymi*,,. 
elementy 



6 Zanieczyszczony dociążający 

9 Podnośnik przeciążony 

10 Pękn^ia lub zuzytu sprężyna powrotu suwaka 
w rozdzielaczu 

11 Nieszczelność tłok • cylindei 

12 Zacięcia suwaku w rozdzielaczu 

13 Wadliwe działanie ciouążaniH 

>4 Przecieki w układzie pr/en rosienia napędu 


Wymontować zawór. oi ;v<H:k\ umyć (operaiia HA Oż! 

Unikać pr/odti/on 

Odkięcić korek i wymianie spiężynę 

Wykonać operację I 1A O? 

Wymontować suwak (opeiaoja I4A 0*k ihwscIć 
S prawdzić sprężynę i zali ask, w idzie putiiulw wymienić * 
Uszczelnić układ pi zaniesienia napędu 
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Wl/c/olMUljtyy 

Odkiyin' k. ,ii.k wyjąC ua/C/M^i 


1 4 Odkfijclć komk wy)n', ut>/c/qlk<*. podkładki i spi^yiW 
om/ yrilM/do kulki I kulkę 

10 Wymontować j»uwrtk iuaI/IoIuc/m 

1f) WymuntowrtC iJiwcSocjO utjA./nlniain< y 

1 1 Odkręcić /loc/kę, /‘W' ua/c/«lkę 
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PODNOŚNIK HYDRAULICZNY 


demontaż i montaż 

Przyrządy B(Ptq»ln« pal/7 OpAttCja 14/* 03 


14A • 04 


DamonUł 

1 Wymontowali [xjótsArnk hydrauliczny oporna 14 A fil 
i' WymoDtwa/. ro/d/jelatf? podrii>£riita łiyrJraulic/nw/o 
operacja 14A - 01 

3 Odkf$ri£ narr*;tw ; pr/#?*vJu rAinmrw/Mf^ <A pompy 
ayjdć pTZ^wOd i kOf^k gumr/tf/ 

4 flyr,. /* V.*v. hydrauliczny porr»p<, zfjcala f'Z IftA r 
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^ ■ W '*‘ ^4^ / Uf/;/ Hjrtty/n n 

i łifiunf. u */. Vub M 12 / i 26 
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' ^ i tuleję Korpusu pr-rtw., 

* Kił* 1 
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v .pV* 

•»»’ 


V<C 


^ „ 17 a kolojnc*-' 1 ' 1 odwrutnii) 


fS «*cl pokryć ol8|oni 


_ ,«<■“" "*.»wnl« ramion podnośnika 

tj~ W P 1 ** <rI0 n8 w osi czopów nie mo:,- 
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. patrz operacja 


hydkauuczn* pompa 


/* 

A >* nvd ra«liczną pompę zębatą - operacja 
. tri 1. 3 l d 

' u iff nr r. m1 2 zdjąć podkładkę i wymontov .it 

' "^itpo^py h v drauliczne J- 


0 

. V 




A.tn i ♦ 2 w kolejności odwrotnej 
L* Ul' nrt0S 


, 0 <k. 


łącznika wlotowego powinno być za- 
' * ąt ° icach 90° ± 30 względem podstawy ponv 
'Cć sprawdzony wymiar odległości osi łą 

* Jg 0 ° d osi P ompy * wy 005 * 6 68 ±0.8 mm 
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HYDRAULICZNA POMPA ZĘBATA 


^/MONTAŻ 14A • 06 

.^specjalne: patrz operacja 14A - 03. 

watować hydrauliczną pompę zębatą - operacja 

..■wcłącznik wylotowy, zdjąć nakrętkę ustalającą 
.eicien uszczelniający 19,3x2.4 
mącznik wlotowy, zdjąć nakrętkę ustalającą 
tf-sciert uszczelniający 19.3x2,4. 

r«ęaćosiem śrub M6 x 28. zdjąć podkładki sprężyste 8.2. 
'--cniować pokrywę pompy, usunąć podkładkę sprężystą, 
•j^idwa pierścienie uszczelniające. 

•-,‘pierscień. 



’ montować korpus łożyska z igiełkami. 

-sacpierścień i opór łożyska. 

•■konat czynności 7 * 9 dla koła zębatego pędzonego. 
Stawać koło zębate pędzące. 

koło zębate pędzone 
; W‘ 0 *yska i pierścień oraz kulkę. 

^bwać korpus łożyska z igiełkami. 

P^cień * 

?*5 /nr ' oścl 13 t15 dla kota zębatego pędzonego 
Vr 0Sad czy, dwie podkładki i zespół dławika. 

, i osuszyć. 
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uszkodzone części 


inności 1 4 


19 w kolejności odwrotnej 


‘< 01 , B montażem pokryć lekko olejem, 

•■j, powinno de znajdować 21 Igiełek 
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PRZEWODY ROZDZIELACZ PODNOŚNIKA - ROZDZIELACZ CYLINDRÓW ZEWNft 

... . ....^TnuuiMIF I4A t«> 


WYMONTOWANA I ZAMONTOWANIE 

r r oS(ĄL*vv ,fwrt przewody nliwlyc/ne od przowodów s/ływ 
ow-h 

i Wykręcie łucznik U odliczyć przowdd 3. zdjitf dwio pod- 

ktodki uśżiJ^lma^i r W*?2 

. Odkr^nf dwie nakręlki. wyi^ć dwie podkładki i dwio śruby 
Mi\ zdinc kipę wsjvornika 

4 Wykręcie łucznik 13. odłączyć przowdd 4, zdjąć dwio pod 
kładki u&rc/ęlnirtflco 18 x 22 

' Odkięcie nakrętkę, wyj^b podkładkę sprężysty i śrubę 
Mn * 35. ’<Jłąć nakładkę mocu/ącą i podkładkę gumowy, 
r Wykręcie dwa Mcznikr 13. wyjqć czlory podkładki uszczel¬ 
niające, odłożyć dwa przewody 2. 

Zamontowanie 

Wykonaćc/ynności I • 6wkolojnoUclodwrotnoj 

Uw«gn 



OZM (ROZDZ^LTr 0 7 D ,I HYDRAUL1ki ZEWNĘTRZNEJ 

, ttM0MTWlW|i ELAC2 JEDNOSEKCYJNY) 


°d szybko 


Wymo.,io* 4n(<1 

Odki Hilihi 

* P^obu , i PWwadu „ 

jr:** 'i«A.k ł3 ** , 

j a*jg 5 Sr m^ T™ USic ™ m > 
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fTRZUYCH 


rozdzielacz cylindrów zewnętrznych 



^montowanie 


14A -12 





•■**, hydrauliki 7 łjwnętr/n<<| oprjra 

v-ri*7widiW»« jednowjkcyjny) lub opora-.)* 

'* ‘.jAwmtect ówuw>kcyjny; 

* 7 w»M 10*40 . w/j^ podkladk* spr*/y»te| 

J(WVJvV^ 


I . , vV 

* Z-rljar, ro//]/ *|;,r,/ r^|, r /**>*, 

gumową, 





Zamontowani* 

*' łlftUi \K '.ZfUftfa 1 - 4 u trAtprAtj -t 



ROZDZIELACZ CYLINDRÓW ZEWNĘTRZNYCH 
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* E^^aasę** mwr 

: f§si§§§§^ 

■ **■»* P-f^kę zabezpię- 

i* 0*^ wg: ^lacyjn* W inreiynę dociskającą. hi- 
9 '—- 

leję Op°K>»* 

|r?asM>w 


tO Wy%**eK ♦*•• wkłuły Md. Mfe. - 
11 Oddfft ć $■** B.1? /dj«K r>ł?n^ 
Mn.1k<? MMjuliiCiiną 
WYJ** 4 f *rvvlr»H lr /l9 . 



r%*s 5 is. 


12 


m - X J 


13 Wykręcić t /tery wkręty MG /f , lrV 

14 Oiłli|> / y^ korpus. ri-*~wiqni wyiar' i ^ pod kUfjL Ł i 

»*2 W P**^ ń -s* 

15 Wyint■ suwak. "'N, 

Uwaga 

Dla rozdzielacz dwusekcyjnr go o 

7*15 H 


Montaż 

16 Wykon ^ ( yiui..ś i; , i Ib w kok 
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Odtyr 




sprawdzanie podnośnika zamontowanego na ciągniku 


1. 

2 . 


14A - 14 

K 13A 

! iSSSB®?.! 

r"gS^r^t^owy^iaJzaw^szen-a na kobeach 

2 Sprawitoc^apeknenie cieczy we wszystkich układach 
caonika i w razie potrzeby uzupełnić ilość cieczy. 

3 Uruchomić silnik i rozgrzać olej w układzie P™f m ® sl ® ma 
napędu do temperatury 20° ♦ 50°C poprzez kilkakrotne 
podniesienie i opuszczenie ramion podnośnika. 

4. Wyłączyć silnik i hydrauliczną pompę zębatą. 

Sprawdzanie czasu podnoszenia ramion podnośnika 
w pełnym zakresie 

Uruchomić silnik, ustalić prędkość obrotową na 2200 obr/min. 
Ustawić dźwignię sterującą podnośnika w położeniu OPU¬ 
SZCZANIE. pokrętło zaworu dociążającego wkręcić do 
oporu, włączyć hydrauliczną pompę zębatą. 

3. Przestawić gwałtownym ruchem dźwignię sterującą pod¬ 
nośnika w położenie PODNOSZENIE mierząc równocześ¬ 
nie czas podnoszenia. Od dolnego skrajnego położenia 

do górnego skrajnego położenia ramion czas podnosze¬ 
nia me powinien przekraczać 2,5 s. 

4. Wyłączyć silnik i hydrauliczną pompę zębatą. 

p S o"t“ P m adania rami0n POdnOŚnika 

2. S'*» ą Pompę zębatą, 

skrajnego S° POdnosnika «Wć do górnego 

w położenie 

up)yw , e 

Sl « węcej niż 30 mm. powinn y w tym czasie obniżyć 

’■ Wmontować ma r nom? CiąŻeniowe 9° 

gSSiaSSSSBfsr 
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niimi 


>* 


H* 1 



,i<V.nycfml^srot nr 3S w muł/sc,* przewodu 
* y,t \ lW ł#r hydrnutlh /ewn<?lr/noj) 

' ^I I fłvrirt >l < ł5 * pr ^ * z yhko/li|C7y M|„ 

. ; hydwubkfl^wnęlr/ną) 

ł** 


2 * 5 %? *» 1 ***** 

3 lir 
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Eg;“ as s%SS^ 
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cześć *O20ZIAt B 


dnośnik hydraulicy z regulacją automaty*^ 
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t48 - 02 

148 • 83 
14B - 04 
148-06 
14B ■ 06 
148-07 
148'08 

148 • 09 
146 -10 
14B 11 
146 12 

ue ■ 13 

‘46 14 
148 • 15 
146 16 

148 V 
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_ M/TOMATY^/MA 

—- 

0- W n ^ ^ n ' ‘' 

ŚW#* 

S£3SfljS«2*«A «£* S ' 3W 

Demontaż«montaż 
FILTR 

Wymontowanie i zamontowanie 

FILTR 

Demontaż i montaż 
CYLINDER I TŁOK 
Wymontowanie»zamontowanie 
MECHANIK PODNOSZENIA 
Wymontowanie i zamontowanie 
ROZDZIELACZ • REGULATOR 
Wymontowanie zamontowanie 
ROZDZIELACZ REGULATOR 
Demontaż i montaż 

PRZEWODY PODNOŚNIK RG2DZIEI ACZ CYLINDRÓW ZEWNl, TRZN /OH 
Wymontowanie i zamontowanie 

SZYBKOZŁĄCZA I PRZEWODY HYDRAULIKI Zf WNĘTRZNI J (ROZDZIELACZ Jl DNOSEKCYJNYj 
Wymontowanie i zamontowanie 

SZYBKOZŁĄCZA i PRZEWODY HYDRAIJI IKI 2U //NI.TRZNI J (ROZDZn I ACZ DWU5EKCYJNY) 
Wymontowanie i zamontowanie 

ROZDZIELACZ cylindrów ZEWNĘTRZNYCH 

Wymontowane i zamontowanie 

Rozozit lacz Cylindrów zewne trzn ych 

u*vru /1 montaż 

V*At/D2Miie. PODNOŚNIKA ZAMOCOWANEGO NA CIĄGNIKU 
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; w*,vdWMik* tut* v 1 o kotpuau tylnogo mo*tu (.im 
, tfYKlk'MVwtii**l*monty »prinu«j<ii • funkcjo 
-*%. .rr- układu hydrantu v *imgo 
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«> |«st u»tawtony tak /u otoj 
■ ‘«wwny <fc, pr;itw\Ktu 1 tf t N *y ustawiona* 

^ obudowy 11 j*k na lysuinku ołaj pi/* 

I 17 o**typn*» wi.ohiui mięitey kiaw<? 

do pQ«v4(f^n, jq na 

faworu yj Wukutak rojnicy powm 
ł1 furt** ]« fc | p\K i^kuna do gnia.Ma 
**^dQ;b*ułn»ujk* j*;v a ol«) jas*t kto 

fwfolny 14 /ort 

pu*r*ana h jaworu *’ 

* «***»»* jŁdooc/^** 
■MwOdU hydrauliki z»*n«ł<in»f 

obwOddW 

1——i Mwgng mostu 
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regulacją automalyr^ną 



^SUS r , 



‘ e P°d nośnika 



podnośnika 



ppdoo 


iniką 


or zeKazy wan,B •mpuhwiw cło 
«wiv do a , l , 0 nifftvc?nGqo utorowani;, 

Drący niRMyw lub nr.rr.;- 
rV ch P rtV p 


r „^.pośnika (r ® 9 "' " '? po,yc >' nft ' 

•''w' amno” ^.oodnofih- (regulaciB miewana) 
11,01 or^vmocowanej dwoma śrubami 


■ 

/ 


W& +?HLcf«r« 34 (rys 14B-7) Do 
^ V' > *h^ c *!SLni«ź obrotowo przymocowana 
5v^ii^r ^, włącznikiem 31 z osadzoną n a 
^ #fi K <S«^onika 30 styka się z jednej strony 
»> 5a 30 Ro l k li al ei ze ślizgaczem p,a- 


3 ®. drugie, - ze ślizgaczem pla- 

■ 


ł * 


^ * a - .ednej strony czopem 25 

drogiej - czopem 24 z łączni- 
26- a 1 iio^ii dolnozaczeoowei li 



Ry% '** * 


■ Im »». 


* ** 


. 7 gruy‘^i ^—*■ ' 

w- ® regulacji dolnozaczepowej (sł- 

iC,-rJ nia impulsów zmian sił bezpośred* 

.KaZY* 3 " Ł tn weao układu zawieszenia do 

^trzyp^ 

a nrzegubem i korbą 2 (rys. 14B-7) 

4 t v*- Q s a dzonym w korpusie tylnego 
.••^Jrfoln^j^owane na wielowypuścte ramię 
^ 1 jes* esl połączony ze sprężyną 5 za 

4 śruby podzespołu pomiaro- 
; 6 umocowane do korpusu 

V** . __,_ 


> i' 



f 0 f?Vv ^7 


W 22 




. <noż*®* "!", al a na nie sity Również na waie i 
od) "^-oretączy się z dźwignią impul- 

>v* >' 8 . ° 9 przez otwór wzdluzny 10. 

’ ‘ obrotowo sworzniem sity pra- 

„.nsulso* ,„ m usie tylnego mostu. Koniec dźwigni 
. ^^Jtósazony w śrubę kulistą 13. która łbem 
’’ !!l^+!na M dźwigni sitowej 15 

'•'^ .'ynnstrukcyime związany z korpusem tyl- 
r £L e^nnoso demoniaźowo-montaźowe 
•^^wRozdziale B Części 7. 



Sterowanie uk a u 
- rys. Vl8-7 Wvh*r hydrilu| l«nyin podBt .4 

t-ączmk s ^^tul,cii 

w przegubie 24 ^lizaac*?,.^ 6 ^ ,vv ' *' 

dźwignią 26 osadzona na tw |6Sl D< ^ = i‘ : *- 00 Y z > t\ 

26 test nni 3 r.B„ 4 a ^orznu. 27 rv.. 

Rolka in ^ zone sworzniem 2fc z «r?»A 

Kolka 30 jest utrzvmvw«an a A 

się wzdłuz powierzchni ślizn*^ 1 ?^ 31 rTV,is ar ***<™*~ 
przegubowo na dżw ig n, r,K,^ ( ^ n,V 31 ~ Y 
Dźwignia nastawcza 32 w Dołoż^ Ł',"™** 

Z 3 t “ Stawieniu Podnośnika 

gulac|i mieszana, ( czy„ 

■« 2 Ł: 

Oznaczone na schemacie położenia dźwigni nastawcie, a 

p, c, d odpowiadają odpowiedniemu oznaczeniu na tabliczce 
tarczy: 

- zakres od „a" do „b’ - napis PODNIESIONE 

- zakres od „b" do „c" - napis PŁYCEJ bliżej położenia .b" 

GŁĘBIEJ bliżej położenia .c’ 

- zakres od „c" do .d“ - napis OPUSZCZONE 
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^eotA^^t ,^, r . rod^c* - 

OC ł*^ 0 ®^ *v0hW3C * ^ L^p 2 * Wówczas taoz- 

s* 2 przegut*^ A cwworz ^' 28 

«*** •f^lE.sTŁwigr- ^ ® vv ° fZ ^ 
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. „ u _~* 36 w kłenjoKu potoze- 

., ■esawe"*' ^2 Il SietóC 2 » w potożen* 

... -. ,-sun.- ■ >- .... a(P prze- 

pbSSBEi* J ’ «°* przeswa 
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H«r« 'ww -1Z1 >^*^e łffi d^ała^ odpo- 

apotitot pdaCi** * w3#> _17 ustala 


^ W**"* *f »** *• 

położenie ramion podnosmka zapewnia 

SSzne iMad. m,mo występu«ci^ ubyt^w ^ 

V» cyfrze '-? na Kainie szczelnych układcw w elemen¬ 
tach ruchowych - 


Regulacja 


C w tf>ne joczen-e SCw*Qn^ 
duje »<aczerue do pracy regulacji siłowe; 

3C sryxa się ze smugaczem 23 na wysokości swofznia 24 
rtzros' s»ł> .wynikający z oporu narzędzia! w cięgłach do¬ 
lnych trzypunktowego układu zawieszenia powoduje scis- 
mecse sprężyny 5 n 3 skutek obrotu ramienia swowego 3 
wzgięoem watu cięgieł dolnych 1. Ruch obrotowy wału aę 
gie* danych zosta/e przekazany za pośrednictwem kołej- 
no 'śmienia a. dzwgm rrpułsów 11 dźwigni s.*owe, ' 5 
ze spręży^ 17 śizgacza płaskiego 23. rofci 30 : ślizgać* 
kłowego 33 na suwak rozdzielacza 45 1 powoduje jego 

^aw-ęn*na-P, PODNOSZENIE EfeMem tegobe- 

Jt^oaSTn, 9 * ębcw0sa "afzętiżia (maszyny), 
* Cięgłach dołr^m rvNn , KAL,Nt ^^ejszeme S>K 

^ ^ ies. 

*?*« t»żesta«ien« suwaka^H Pae2 opera( 0 f a) po- 

l0 «' OPUSZCZANIE DtAW0NP?r^1* P 0 * 0 *”* 

^ lASaao ,0 ' ^SZCZANIE 
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* °^cn daloyc, irtnfe 
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Położenie transportowe układu 

Przyjmuje je podnośmy, gdy dżwigme nastawr,. 
my w położeniu .a', co odpowiada ustaw^T? 
dzielacza 45 w położeniu (P) PODNOSi ' S “ 
położenia dżwign- wyboru reguiaqi. 

Podnoszenie odbywa się do momentu uzyska^ 
miona podnośnika najwyższego położeni * icw 5 ?' 5 ' 
stąpi przemesien-e impulsu od łącznika Dozy 
poprzez dźwignię 26, przegub 25. oęgio 
suwak rozdzielacza 45. powodując ego 
położenia (Ni NEUTRALNEGO, w którym następ 
rwanie podnoszenia. 


~ 

x.•*. 


Zasilanie hydrauliki zewnętrznej - rys. 148-8 

Powierzchnia 13 zaworu 2 jest ustawiona ta*, ac, x=£r, 
oleju odbywał się od pompy do przewodu 7 z car.- ^ 
się rozdzielacz cy'.*ndrów zewnętrznych 
Działanie rozdzielacza cylindrów zewnętrznych .estjpsr? 
w Rozdziale A Części 14 



148—3 Zasilam* hydrauliki i«» ł1 1 trIfl#l 
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’ v «awc?a j. 
'' E 

dnośn 'ka i 

°sov»ać np 


!2l Wcz ^ 36 uw*. 

suwaka . 

2ENIP „ ka f °- 

fcNIE "'ezalajn* „ 

■zyskania prze? 

1,3 « ktorym w , 

pozycyjnego 2 ? 

5 i rolkę 42 na 

przesunięcie do 

m ustępuje pr?( 


. 14B-8 

ia tak. aby przepływ 
iu 7. z którym łączy 

trznych jest opisane 


^ ^mi, nie podnosi narzędzia lub pcuJnosi |« pnv * ll( 
w położenia transportowego 


I 




.. hs'* 1 
a#-* 




,r*> u ’ 


uwani 0 


na regulnnjl pozycyJne| 


^ w yrruije g^ bokoŚC ' ° rkl du ^ a lub za »™n) 

^ się przy wjeżdżaniu w bruzdę 

/ 0*#|O 






oWM 


Z byi wy soka 





tom 


oleju 


, v układzie przeniesienia napędu 





hydrauliczna 

ukWd hydrauliczny 


^pn/styk. Jub pęknięcie sprężyny 
^ £ ^ eniowe90P ° mPy 



*** d^klerystyki lub pęknięcie sprężyny 
■^żiłuzmy regulacji siłowej 

" ?lecz ł f KCzenia w suwaku rozdzielacza 


• oleju z układu przeniesienia napędu 


jeżyny 

1,ał ’- 4 . 5. 6 ? 

8.13,14 

14 

4>5 - 8.12.15 

12 

*>. 18 
1.-15.8 


18.17 



*• 9 10.1 


u aun , ęciB 

U * Up9,r *_ 0|o|u 

Wl ^«/ć pompę 

Odpowietrzyć UWaH 

9n,ą 5teri ^ -« 

Skonać op e , ac j ę 14B . t2 


^ c one Wiry ssania 

Oczyścić filtry 

• s >atkowy (na SSan , u) 

• operacja 16 a -o 5 . czynności 7*12 

ptytkowo-szczel i nowy 

• operacja 14B- iq 

weOkąu przez z, 3 cza przewodów 

Uszczelnić złącza 

.^frone uszczelnienia między korpusem 
^jgiacza a pokrywą 

Zdemontować roadzielacz-rerjuiato, ■ oę^qa 14B ., 2 

mnjcłiomiony tłoczek zaworu bezpieczeństwa 
cjtfdra 

HM?' 0 "" 0 2aW6r b * zp,ec2etat *f oylmdra - operaąa 

^jnośn# jest przeciążony 

Unikać przeciążeń 

i#óf różnicowy me zamyka się 

Zdemontować rozdzielacz-regulator • operacja 14B -12 

fcnejszona siła docisku sprężyn powrotnych 
u*aka w rozdzielaczu 

Zdemontować rozdzielacz-regułator - operacja 14B-12 

■itusiawone dźwignie sterujące 

Ustawić dźwignie zgodnie z opisem 

^■noprzesta wianie się dźwigni nastawczej 

Wyregulować napięcie sprężyn dźwigni • 

Pełność: dok - cylinder 

Wymontować cylinder i tłok • operacja 14B-09 

"czoągntęla lub pęknięta sprężyna dźwigni siłowej 

Wymienić sprężynę - operaqa 14B-01 * 


Wymienić sprężyno ■ operacja 146-0' 


Kilkakrotnie poruszyć a ^ ( ^S W nonB.ac 
w razie braku poprawy funk^onowan 

rozdzielacz-reg ulało. - operat >48-12 

. ^ w mdadz* przeniesrema 

Uszczelnić pobeczenia korpusw * 
napędu 
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Pr»d zamontowaniem podnośnika sprawdzić odległość 
Hm śruby kulistej od osi kołka (wymiar: 72 ±0.1 mm), w ra¬ 
zi* potrzeby wykonać operację 7B • 03. czynności 2 + 8. 




PODNOŚNIK HYDRAULICZNY Z REGULACJĄ AUTOMATYCZNĄ 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 14B - 02 

Demontaż 

’ VVymontowac podnośnik hydrauliczny - operaqa 14B - 01. 

2 Wymontować przewód pompa - filtr, wyjęć korek gumowy 
o A f v^o>: cztery śruby M8 * 28. wyjąć hydrauliczną pom- 

Pt ZfCutą 

Wymontować przewód filtr - rozdzielacz. 

^ykręoc trzy Śruby M6 mocujące filtr 
VVyjąc filtr zdjąć uszczelkę filtru 
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Sprawdzić. czy w*ryslk.e mechanizmy sterowania 
rozdzielaczem - regulatorem pizosuwa}* *1* w zakie 
•le skokow roboczych ber nadmiernych oporOw: 

- po ustawieniu dźwigni wyboru regulacji na siłową, 
pury naciskaniu dźwigni sitowej ku przodowi powin¬ 
no wyczuwać się tylko opOr spryiyn suwaka roz- 

działacza. 

przy ustawieniu diwignl odstawcze) w potoionle 
PODNIESION E rolka diwignl zmiany zakresu nie 
powinna stykać się z suwakiem rozdzielacza Pó¬ 
łcienie to powinno byc zachowane przy knidym 
ustawieniu dźwigni wyboru regulacji w całym za¬ 
kresie skoku diwignl siłowej. W końcowej fazie 
podnoszenia ramion podnośnika ogranicznik 
podniesienia powinien wsunąć suwak rozdziela¬ 
na o wartoSC 1,5 ♦ 2,0 mm tzn w półcienie (N) 
NEUTRALNE md czoła suwaka do czoła tnlol 
R ■ 28,8 ±0,3 mm). 

przy ustawieniu dźwigni nastawcie) w półcienie 
OPUSZCZONE i zachowaniem ustawień pozosta¬ 
łych dźwigni jak uprzednio, rolka powinna utrzymy 
waC suwak rozdzielacza wysunięty o minimum 
4 mm w całym zakresie kata podniesienia ramion 
podnośnika I całym zakresie skoku roboczego 
dźwigni siłowej (tj 20 mm) 

ttyyy wia,> ' wyi,oru "* uut)i ** 

n^ mnS^ ^i******"'* k,,ow * «loluw*go 

po**py jest zachowane w granicach 90* ±30 wiole 

Sl*?£rv P ° mpy ' odl *«'°“ *»■ <««„ Jwoto. 
od osi pompy wynosi 68 ±0,8 mm 
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* pwiocs"* »vdr»u:«znv * automatycy 

^**tow«* izamontcmajanie STERu MCE 




specjalne: patrz op«r„V:? MB-O* 


,n*e 


^5 + 28 


ster ^ 


-Cveraqa mB-02, 


^montowani* 

* ^'Ykortar c 


^OSC ' Voi p ^j 


pgWONTAŹ I MONTA2 

prjyf2ą dy specjalne: patrz operacja 148-0: 


D w, GNIE STERUJĄCE 


MB -04 


rwrnontaz 

. wymontować dźwignie sterujące - operacja 148-03 
; oduęoć trzy nakrętki M8, zdjąć podkładki, wyjąć śruby 

M8x60 

3 WykrędC śrubę zaciska* ą z dźwigni wy boru regulacji 
i Zdjąć dźwignię wyben.- reguł icj, z tarczami. wyjąć wpust 
5 Odkręcić dwie nakrętki w *jąć śruby ! podkładki, rozłą¬ 
czyć tarcze 

p Odk^ać nakrętkę ze śruby hamulcowej, zdjąć sprężynę 
dociskającą i odłączyć tarczę od dźwigni wyboru regulacji 
* Wyjąć pierścień uszczeln.ający i tuleję wyboru regulacji 
z tuto dźwigni nastawczej. 

5 Wykręcić śrubę zaciskową z dźwigni nastawczej, zdjąć 
dźwignię, wyjąc wpust 

9 Wyjąć tułeję dźwigni nastawczej z korpusu dźwigni. 

10. Wyjąć z korpusu pierścień uszczelniający 26,2x3. 

11 . Wyk/ęoć trzy śruby mocujące tarczę dźwigni nastawczej 
12 W razie potrzeby zlikwidować rozmtowame śrub i odkrę¬ 
cić dwa pokrętła zderzaków, wyjąć śruby. 

13. Umyć części i osuszyć. 

M Wymienić uszkodzone części. 

Montaż 

15 Wykonać czynności ł -* 12 w kolejności odwrotnej 

Uwaga 

Pokryć olejem przekładniowym elementy ztączne rucho¬ 
wo oraz pierścienie uszczelniające. 


5 






MECHANIZM MIESZANIA IMPULSÓW 


Kontowanie i zamontowanie 

specjalne op^ncja 14B-01 
* ymon towini* 

-: . ^ m-w*K- ? ia ;mpułstVw 

• H. CfMkMk ; i2 m. 29. >**• 


14R-05 


Zamontowanie . . . , 

2 Wykonać czynność 1 w kolejności odwrotnej. 


operaqa 
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uec „.k,» «»**"'* “"’ uls6 " 

14B -06 


demontaż i montaż 

Przyrządy sp«c|»ln»: pfllr? opowo ' ! 0 

?*r£n.ow»< mechanirm mianie impu*»» ' ^ 

C|fl 14B-05. aru W vinć sworzeó ••' od * 

7 Zdiać pierścień ttłbezpłeczWy. R 

łaclryć łącznik siłowy od ś,łZ 9 a ^ a * ć swor2 eiS I i odłą- 

3 Zdjąć pierścień zabezpłecznią^y. J ;. pozycyjnej 

C* o«* f e 1ZL W 

ndegłoboKu. wyjąć 

5 Zdjąć pierSoenle ^ w „h.<«y 

sworznie i odłączyć śłizpacz W #W orzert kołnle 

6. Zdjąć pierścień zabezple«ającY y l^ s 

rzowN I odłączyć Slizgacz kątowy odkołnle 

7 Zaiać pierscieć zabezpieczający. WVI ‘J ., l(]m wl< j. 
„owy i odłączyć ciggnn zmiany regulacji od dźwigni w 

8 Zdjąć pierścień zabezpieczający, wyiąć ' ixl ‘ 

łaczvc łącznik wyboru regulacji od dźwigni widl.istoj. 

9 Zdjąć pierścień zabezpieczający i rolkę wyboru regulacji. 

10 Umyć części i osuszyć. 

11 Wymienić uszkodzone części. 

Montaż , . . . . . 

12. Wykonać czynności 1 ♦ 9 w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. . 

Pokryć olejem przekładniowym elementy złączne ruchowo 
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HYDRAULICZNA POMPA ZĘBATA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


14B -07 


Przyrządy specjalne: patrz operacja 14B-01. 


Wymontowanie 

1. Wymontować hydrauliczną pompę zębatą - operacja 
14B -02. czynności 1 ♦ 3. 

2. Wykręcić nakrętkę Ml2, zdjąć podkładkę i wymontować 
koło zębate napędu pompy. 


Zamontowanie 

3. Wykonać czynności 1 + 2w kolejności odwrotnej. 

Uwaga. 

Sprawdzić, czy położenie kątowe łącznika wlotowogo 
pompy jest zachowane w granicach 90° ±30 względem 
podstawy i odległość osi łącznika wlotowego od osi po 
mpy wynosi 68 ±0,8 mm 


HYDRAULICZNA POMPA ZĘBATA 


DEMONTAŻ I MONTAŻ 


14B -08 


Demontaż 

HB V 07° n ' OWać hy<JraU ''“ ną P° m W 7«balą - operacją 

P ° mPę ' °? erac ' a 


Montaż 

3. Wykonać czynności 1 + 2w kolejności odwrotnej 



WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 
Wymontowanie 

1 Odłączyć przewód: pompa - filtr od filtru 

2. Wymontować filtr - opicia UB no 

Madeja i4b 02 . czynności 4*6 


14B 


FILTR 

09 


Zamontowanie 

3 Wykonać czynności 1*2 w kolejności odwrotnej 
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operacja 

12. 14+16. 


WHONTOWi 


ir? mądy 


*P€ 


dotowani 

' 'Anwito* 

“jjracją 1 j 

‘>M-35 
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O* Płoni 
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lift 


IW* 


7<\y ? f<v^> 
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^■lifncrs 


fWIfe 





MONTAŻ 


MONTAŻ 


HLTk 


‘48 i*) 
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70 5 ^ ^ 

Zfirmst **'&*$ ' 'W 


<4kvti(| ’4»- 




pr4v 


' ?' 








W ^ # J r * ^11f ^ A# 




r*: 


w w J 

Ur nyć 


Mn / 




. •* Xoneć cryw^ r? 1 ' ^ w k ' : ’> < ' rv -' ; '- ; odwr.-*, -i 




u* y^tecA s* wykonywania innych czynności fnp roz¬ 
dania płytek) z uwagi na niebezpieczeństwo narażeni* 

fje ^ zbyteczną pracochłonność, 


CYLINDER I TŁOK 


WYMONTOWANIE i zamontowanie 


14B ■ 11 


Przyrządy specjalna: patrz operacja 148-01. 


Wymontowanie 

‘ Wymontować cylinder i f, ok - operacja 14B-02. czyn 
ności 1.10-13.17*22 


Zamontowanie 

2 Wykonać czynność 1 * kolejności odwrcrrej 


MECHANIZM PODNOSZENIA 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


14B-12 


Przyrządy specjalne: patrz operacja 14B-01 


Wymontowanie 

1 Wymontować mechanizm podnoszenia 
operacja 14B - 02 czynności 1,7-8. 

12,14*16 


Zamontowanie 

2 Wykonać czynność 1 w kolejności odwrotnej 


ROZDZIELACZ - REGULATOR 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


14B-13 


Pr *yrządy specjalne: patrz operacja 14B-01 


Wymontowanie 

Wymontować rozdzielacz - regulator - 

°^e r 3Cja 14B - 02. czynności 1 4. 17+ 
79. 33 35 


Zamontowanie , . _ 

2 Wykonać czynność 1 w kolejności odwrotnej 


®***>NTAŻ I MONTAŻ 


ROZDZIELACZ - REGULATOR 


14B-14 


***1 specjalne patrz operacja 14B-01 

^włtai 


/£ ' *;''****'- rozdzielacz - regulator operacja 14B 13 

^ r»-r.i — - -* -yfilowrrWPflO I 


3 Wykręcić korek, wyjąć dwie sP f *W . 

4 sSstassssss 

7 \M\JiUkfc 


^ hsrfrrfjg / korka wrzei« 






Inetniki i“ napraw UlłSUS ^ 
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t v i rtx.* 


10 ifwa parSu-łem* .V x -' i pmitfi ,ł *d u * ?l ■ 

11 WYiąć kułkę »gniazdo kulki 

1« *djąc p»*i*cił»rt uVi- elnwuący 20 \.' 

\.\ \Vv*ąc kulkę i ^mazdo ;aw\>»u rw-Mnego. 

14 Zdjąć tt/x pierścienie uszczelniające ł ^'- 

15 ,M-ąC pferSC.i*l> OMdćZ\ Sprężynujący t4z i Wyjąć **lMk 

sten tlący - korbką 

15 WSiąO kolek 3nt> x 1f> korbki I Zdjąć korbkę .* Wdłkd 

*llK\tK|Ct »90 

•.rująt ,w<n. wn rahezpio* .-aiący 1 zdjąć dźwignię .’ korbki 
10 Umyć części i osuszyć 
ig Wymienić uszkodzone części 

Monte* 

JO Wykonać iw nności i ♦ 1 “ w kolejności odwmtnoi 


Uwjign 

, Montaż musi odbywać się z z *chowanym czymtoici 
I bardzo staranni*. 

b I lam*lity zlączne luchowo I pierścienie uszczelniają 
ca przed montażem pokryć olejem 
C Po zamontowaniu suwak rozdzielacza powinien pnr 
mieszcząc się w zakresie jogo skoku bez zacięć 
d Zawór przeciążeniowy pompy powinien być wyregu 
Iow.my na ciśnienie otwarcia 13.5 ♦ 14,5 MPa 
e Otwór tulol suwaka jest docierany łącznie z suwa 
kiom: Utz między tułają a suwakiem powinien wy¬ 
nosić 0,004 * 0,006. a odchyłka po dotarciu o 14H7 
może osiągnąć o14 ±0.2 lub o 14k6 może osiągnąć 
o14 ±0,2. 



ZEWNĘTRZNYCH 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


14B-15 


Wymontowanie 

1 Odłączyć dw a prz o wody el a sl yczne od pt : ewod i 1 .* lewo 
wego i ciśnieniowego 

; Wskięoi' AiutH? M6 X 30. zdjąć podkładkę sprężystą i na 
kładkę mocującą 

•V Wykięoć łącznik 13. wyjąć jxk 1 kładki uszczelniające, od 
ktf\i ptzewOd riSniomowy l. 

i Wykięaf łącj ntk 13 wyiąć podkładki u s ze.* ti Imając o od 
kł. yę pi;ewod zlewowy 1 1 podkładkę gumową 

jxxlMrtdkę wyjąc śrubę 

» wL* '' n * w "'* K V mocującą j podkładkę gumową 
Wyki,, u łącznik 13. odłączyć przewód ciśnieniowy II 
- djąt dw«e podkładki uazc.ml mające Y 

mI "««*v h. 



Zamontowanie 
ti Wykonać czynności 

Uwaga 



ó po ismontowąnlu, 
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ROZDZIELACZ CYLINDRÓW ZEWNĘTRZNYCH 


montaż 

>*rz operach 14A - 13 






SPRAWDZANIE POONOŚNIKA ZAMONTOWANEGO NA CIĄGNIKU 
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Sprawdzani* opadania ramion podno*n.»« 
o od obciążeniem 

1 Uruchomić s*'™* w 1 "/*' ‘ i ( .'*»*.( P< v ' )N,t s, ° Nf 

2 Ustawić dźwignię - ‘ . *> >" 

aby ramiona i^r.^vaun,rv. <*'J”* ^ 

Pożenią. wyłat/yć 

3 Odczekać -5 mmui op ■ imion na ‘ 

4 Po upływie ^ m.nut n , ż mm. 

o?opów kto-n me powinno b\* wię*sze 

Sprawdtame regulacji pozycyjnej /e bate 

Uruchomić silnik włączyć ?800 obSnin 

. usiał* prędkość obrotową silnika n POZY 

Ustawić dźwignię wyboru 

CYJNA a dźwignię sterowania obwodów potn 

p^estwac dźwignię nastawczą koleino w zakresu^ dzia 

tek 0 do 5 oznakowanych na tabliczce. ^nriw/iadać 

Każdemu położeniu dźwigni nastawcze] powln po 
nimiinno rvoin>pnie ramion podnośnika 


a Dopuszcza się niadzlatania regulacji pnzycyjnei w ob- 
szarze połowy działki skrajnej położenia PODNIESIO¬ 
NE lub połowy działki skrajnej położenia OPUSZOZU- 
NE. Brak reagowania podnośnika na przestawianie 
dźwigni nastawczej w zakresie od 1/6 do 1/2 działki 
jest zjawiskiem normalnym (wynika z przesunięcia 
suwaka z neutralnego położenia), 
b. Dopuszczalne jest występowanie początku opuszcza¬ 
nia podniesionych całkowicie ramion podnośnika 
w zakresie przestawiania dźwigni nastawczej od po¬ 
łożenia skrajnego do położenia oznaczonego cyfrą 
„4" na tabliczce. 

C. Dopuszcza się automatyczne przesterowywanie pod¬ 
nośnika, spowodowane wewnętrznymi przeciekami 
oleju nie częściej niż co 10 minut. 

4 Wyłączyć silnik i hydrauliczną pompę zębatą 

Sprawdzanie regulacji siłowej 
1. Podłączyć manometr w miejscu połączenia przewodu: 
pompa - filtr do filtru. 

2 Uruchomić silnik, włączyć hydrauliczną pompę zębatą 

i ustalić prędkość obrotową silnika na około 1800 obr/min. 

3 Ustawić dźwignię wyboru regulacji w położenie SIŁOWA. 

4 Przesuwać powoli dźwignię nastawczą w kierunku poło¬ 
żenia PODNIESIONE 

Podczas podnoszenia ramion ciśnienie powinno wzrastać 
i wskazania manometru powinny być proporcjonalne do 
obciążenia. 

Po zatrzymaniu się ramion ciśnienie powinno zmniejszyć 
się do 0.5 MPa. Dopuszczalne jest mereagowame pod¬ 
nośnika podczas regulacji siłowej w zakresie działek od 
.4" wzwyż, oznaczonych na tabliczce. 



.-„stawianif o wigni nitrowania obwoda 

u rZASIE PODNOSZENIA RAMION OBCIĄŻONYCH 
«GA DU«J Stł V • NIE JEST ZALECANE 


m w 

vw 


5 Wyliczy' 1 hvT * 

m-anometr 






Sprawdzania zasilania obwod*w zewnętrznych 
I ciśnienia otwarcia 'pniowego po mpy 



1 Podłączyć hydrotester HT3S do szybkozłączy - wlot do 
hydro testera z szybkozłączem od strony wewnętrznej Not- 
nika (w ciągnikach bez hydrauliki zewnętrznej - podłączyć 
hydrotester w miejsce przewodu zamykającego) 

2. Uruchomić silnik, włączyć hydrauliczną pompę zębata 
i ustalić prędkość obrotową silnika na 2200 obr/mm 

3. Ustawić dźwignię sterowania obwodów w położeniu CY¬ 
LINDRY (całkowicie w dól). a dźwignię rozdzielacza cylin¬ 
drów zewnętrznych w położeniu A*. 

4. Kontrolować wskazania manometru w hydrotesterze. które 
powinno wynosić 13,5 * 14,5 MPa przy całkowicie zakrę¬ 
conym zaworze hydrotestera 

5. Wyłączyć silnik i hydrauliczną pompę zębatą odłączyć hy¬ 
drotester. 

Sprawdzanie wydatku pompy hydraulicznej 

1 Podłączyć hydrotester HT3S do szybkozłącz - wlot do 
hydrotestera z szybkozłączem od strony wewnętrznej błot¬ 
nika (w ciągnikach bez hydrauliki zewnętrznej - w miejsce 
przewodu zamykającego). 

2. Uruchomić silnik, włączyć hydrauliczną pompę zębatą 
i ustalić prędkość obrotową silnika na 2200 obr/min 

3. Ustawić dźwignię sterowania obwodów w położeniu CY¬ 
LINDRY (całkowicie w dół), odkręcić pokrętło zaworu hy¬ 
drotestera i kontrolować wskazania przepływomierza oraz 
manometru w hydrotesterze. 

Wydatek pompy powinien wynosić 20 dm 3 /min przy ciś¬ 
nieniu 11 MPa. 

4 Wyłączyć silnik, hydrauliczną pompę zębatą i odłączyć hy¬ 
drotester. 
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Opuszczani* 2 «cMpu nte obciążonego 

> dżwigru? sterowania obwodów * położenie 

OPU&KZANlE 

; l#$n n»k / zatrzasku zaoadki prrey pociągnięciu ** 
„chwyt )łnk> sterowniczej 

l Trzymać linkę ateruwr.iczz napięta. aż z*b haka minię za* 

partia następnie podwm«*ć uchwyt linki sterowniczej na 
haczyku 

4 Hak oooło ste pod własnym ciężarem 


Opuuczante zaczepu Obciążonego 

1 Włączyć pompę hydrauliczna podnośnika 

łzawić dźwignię sterowania obwodów w położenia POD- 


2 


NOSZENIE (dla odblokowania zapadko 

3 Pociągnąć za uchwyt linki sterowniczej i trzymać w rym 
położeniu 

4 Przestawić dźwignie sterowania obwodów w położenie 
OPUSZCZANIE 
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i|?>WBe%’ sjcsififl*? c gacaffspisj 
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g^gy-ywu pr^s 

!F *5diiBS?T3? 

-5PUTRALi« 

rp^niczy ęĄjf* Ss iR£b$yn r n#?- 

M^ 5 dzi roirifuyeą c^r^nych a c&^etUo »<• n^i^e r^. j 93 *« 

W ^ zjęrzsGł* rofnt^iSfc^i i , wvJvj r fctt i; rgmtc tpsi- 

s-*ada|ace / pi^cinrrja baeSMym; A^sasriimp: orcz s?^ 

tek I wyposażony w ^mo^wny twnfTart ^7>-9óOte^ir y 
dorzapian is nerjr^dzi <ote*apye.n ? 

W zateżnoArj od Zadartego poteżsnlc r-r#c 2 naqo w*dtek ze- 
czepi .j rolniczego możne rmtawir w ps^iym z ę 3 CVj-:j noczryrn 
wydać płytki amy Aby cjr/nnosiŁ ;ą wykonać “sJESt 1 / 
monlować twor/en z njrha, ? po u»ław<^niu w p^o* 

>enłe boczne powtórnie 90 /amonrowac 
Poza położeniami bocznymi ętdtefc rrk 3 żr^ • * -iwócn 

położeniach wzdłijżnych W pierwsz ym połozfeiiU od*sqść4c 
sworznie zaczepu od czoła koórówk, wetu odbioru isccy *0 
nosi 365 mm, a w drugim poteżemu 400 nvn 
Belka zaczepowa - służy do zaczepiania narządzi fdmczycb 
ciągnionych Posiada piętnaście otworów umożkwiajsc^cfl 
ustawianie narzędzia w zależności od potrzeby Monice ans 
jesi w przegubach kulistych ciegmi dolnych Przy uż*/c»> pod¬ 
nośnika hydraulicznego może zmieniać swoje położeni* 
przystosowując się do wysokości zaczepu rolniczego 





GÓRNY ZACZEP TRANSPORTOWY 
(do przyczep dwuosiowych) 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE ISA - 01 

^ymontowan le 

1 ^żdbezpiecz/ć ' wyjąć dwte przetyczki z otworów sworzni 
1 ^yjać dwa sworzriie laczace górny zaczep transportowy 
7 opusem pośrednim 1 zdjąć górny zaczep transportowy 

^montowanie 

5 Wykonać czynności 1 i 2 w kolejności odwrotnej 



















Instrukcia napraw URSUS r 



■ 330, C. 



^gzsssssr 


demontaż i montaż 


15A-02 


1 


2 

3. 


4 

5 


7 

8 . 

9 


^ e *VVyrriontować 9 6my zaczep —portowy - operaca 

Wyjąć zawleczkę zaPezp.eczaiaca nak^lkę koronowa 
Odkręcić nakrętkę koronową. 

Zdjąć tulejkę z haka poduszkę gumową 

Wysunąć hak z korpusu haka, zając po 

i dwie miski. • tahPZDi6CZ3|3CĄ swo~ 

Odbezpieczyć i wyjąć przetyczkę zabezp.ec Md 

rżeń haka. 

Wyjąć sworzeń haka. 

Umyć części i osuszyć. 

Wymienić uszkodzone części. 



<D 








TO Wykonać czynności 1 + 7 w kolejności odwrotnej. 


DOLNY ZACZEP TRANSPORTOWY 

(do przyczep jednoosiowych) 


WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


15A-03 


Wymontowanie 


1 

2 


6 . 


8 . 


Zwolnić zapadkę haka za pomocą linki sterowniczej. 

Wyjąć dwie przetyczki ze sworzni łączących ucha z wie¬ 
szakami. 

Wyjąć dwa sworznie łączące ucha dolnego zaczepu trans¬ 
portowego z wieszakami i dolny zaczep transportowy opu¬ 
ścić ku dołowi. 

Odbezpieczyć i wyjąć przetyczkę ze sworznia łączącego 
wspornik z ramą dolnego haka transportowego i hak kom¬ 
pletny ł. 

Wyjąć sworzeń łączący wspornik z ramą dolnego haka 
transportowego i hak kompletny I, wyjąć hak kompletny I. 
Wyjąć zawleczkę sprężystą ze sworznia łączącego ramę 
dolnego haka transportowego z korpusem pośrednim. 
Wyjąć sworzeń łączący ramę dolnego haka transportowe¬ 
go z korpusem pośrednim i zdjąć ramę dolnego haka 

transportowego (drugą zawleczkę sprężystą wyjąć w razie 
potrzeby). 

Wykręcić cztery śruby mocujące wspornik ramy dolnego 
haka transportowego do korpusu tylnego mostu, zdjąć 
podkładki i wspornik. 


Zamontowanie 

9. Wykonać czynności 1^-8 w kolejności odwrotnej. 



Uwaga. 

a. Przesmarować sworznie smarem ŁT 43. 

b. Dokręcić śruby mocujące wspornik do korpusu tylne 

go mostu momentem 37,50 * 49,90 Nm. y 
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Instrukcją f wpraw UNSiJS (, ^ 





Wymontowane . . lkAiim 

1 Odpiąć tartcu«*» napinając* • '9<J 1 rłł mę 

2 w&t »*«*« »pr»* IM “ .:Sm 

dolnego h/rka transportowego / JO 

3 Wyją* 1 sworzed ląc/ąr y '«nię dolnego 

ITc z kcrpusnm puSradnim. opu**£££££ 

4 Odbezpieczyć i wyjąć pr/niycrtę 

widłak II z ramą dolnego haka transportów J 
b Wyjąć sworzed łączący w»dłek II z ramą do r -g 

transportowego 
> Zdjąć widłak II 

r Odbezpieczyć i wyjąć swor/od kompletny /wi' 

(w razu* polrzeby) 

l Odbezpieczyć 


■ nrTąlorTŁw 


M 


_ — _ , _ • | I I O I rj 


c«qo widłak w wycięciach ramy 

9 Wyjąć sworzed z widłaka I rurkę 

10 Odbezpieczyć i wyjąć przetyczkę ze sworznia łączącego 
ramę dolnego haka transportowego ze wspornikiem 


, 1 Wyłą' swnr/nd łąi zą< y rarno dolnego haka 
w«yo /« wKłHrrnftłem ł zdjn*' ranię dolnego 
nr; iłowego 

i 2 Wyko-' m* cztery druby mocując* wspo, f)łk ra| 

huka irwiaiiOflftwdfjo <U'* korpusu tylnego *?%k> 

wspornik ^ 

1 j I jmyć c/ę&ci I osuszyć 

14 Wymienić us/kod/om* <v<5&oi 

Zamontowanie 

V, Wykonać czynności 1 * 12 w kołejnoM i odwroty 


Uwag* 

a Pr/esmarować sworznia 11 43 
b Dokręcić świry mocujące wspornik ramy doK 
ka transportowego do korpusu tylnego most., 
mantem 37,60 + 49.90 Nm 



h« 




WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 


BELKA ZACZEPOWA 

15A -06 


Wymontowanie 

1 Odbezpiecz yć i wyjąć przetyczki z czopów belki zaczepo- 



2. Rozchylić cięgła dolne . zdjąć belkę zaczepową 
i Umyć częicn osuszyć 

4 Wymienić uszkodzone częćci 

Zamontowania 

5 Wykonać czynnofc. 1,2w kote,noćo odwrotno, 

Uwaga 

Przaamarować czopy botki zaczapow., .ma,.m ŁT 43 
















I 






















CZĘŚĆ 15. ROZDZIAŁ B 

Trzypunktowy układ zawieszenia 



UWAGI OGÓL NE 
OęcfiogOrne 
Wieszaki 
Stabilizatory 
Oęęfm dolne 
0 ^ 9*0 GÓRNE 

5 ? 01 Wymontowanie i zamontowanie 
cięgło GÓRNE 
•$.02 Demontaż i montaż 

WIESZAK (LEWY LUB PRAWY) 

5?-03 Wymontowanie i zamontowanie 
WIESZAK LEWY 
58 - 04 Demontaż i montaż 

WIESZAK PRAWY 
$ * 05 Demontaż i montaż 

STABILIZATOR (LEWY LUB PRAWY) 
S8 06 Wymontowanie i zamontowanie 

STABILIZATOR (LEWY LUB PRAWY) 
■ 07 Demontaż i montaż 

cięgło DOLNE (LEWE LUB PRAWE) 
® 06 Wymontowanie I zamontowanie 
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CIĘGŁO GÓRNE 


J1WNTA? I MONTAŻ 
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yćma ' * korpueem |jr.fjaWfc r j n( 
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łujfbk* 
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W&ł av>j * ** ł,,ar,ł zębatym razem i lo>y*fri6m o^o 

/(nvy ni t Uofftuuj przekładni aątfa 

lĄitf toJyk^o oporowa i • *r, • i kńłkitjrrj /ąfoei ym 

Wy^r^ smarownic/ką / korpusu przekładni ciągła 

{wid/i* pWrzebyJ 

yy y k/ąać Aminowi ul /►«? ^ cięgla prawego 
ra/» połrzebyj 


dolna 



13 1 jrr, y^ r vę6d i oeuązyć 

14 Wy"*«okł uazfcod/rxie cząto 

MonUt 

f/ynr,ośa 1 *12 w kolejno to Odwrotni 

A Wymienić zawleczkę na nową 
b Wtłoczyć poprzez emarowniczki »m«r ŁT 43 


STABILIZATOR (LEWY LUB PRAWY) 



/Sf 


W*MONItiWANU I ZAMONIOWANIi 


13H -06 


Wymontowania 

^ »>%* Z et.it* AV» : tiilil llV /ft‘ **U U ł t lk^\ 4 łorn 

1 '**& iąuąt.y bUhi^M • « łęgiem d0,n * ,n 

1 *Ht* ke.Ml ;« »»ta*iu« * "i/** bl*lnl»'<*!»'< * UI«M‘.» 

^ ui %, fcrłlŁ* , - 

^ ^*3% iasu* 4 ?st*, iąi ¥ i*4*tk%«ndi»- / tilai;h* m » wtp#*** 


6 Wyktąoić. ir/y Aiuby mocujące dww Wachy wspornika 
i /»ij« 4 Ć jo (w fd/to potrzebyI 
u WyiMiehtC ui»/ktKizone cz^scr 


twanie 



PoKłf^łt 


/ynności 1 * 5 w kotojnosa txlwroin«j 

łruby mocują 
























Instrukcja napraw URSt 




DEMONTAŻ ł MONTAŻ 


STABILIZATOR (LEWY LUB PRAWY) 

15B - 07 



Demontaż 

i Wymontować stabilizator Iowy lub prawy - operacja 
158-06, czynności 1 + 4 lub 5, 

2. Zdjąć dwa ucha 

3 Wykręcić przednią część łańcuchs z nakręłkr napinającej 

4 Poluzować nakrętkę zabezpieczającą 

5 Wykręcić tylną część łańcucha z nakrętki napinającej 

6 Odkręcić nakrętkę zabezpiecza/ącą z tylnej części łańcucha. 

7 Umyć części i osuszyć 

8 Wymienić uszkodzone części. 

Montaż 

9 Wykonać czynności t * 6 w kolejności odwrotnej 

Uwaga. 

Przesnnarować gwinty smarem ŁT 43. 



CIĘGŁO DOLNE (LEWE LUB PRAWE) 

WYMONTOWANIE I ZAMONTOWANIE 15B - 08 



Wymontowanie 

SSSSffi? 0 ^ be,ki wwpo 

dolne z cznnt Wczepowa) P 

■ k ° niec 

9 ,em doln^. * W ° rZn,a ł »g 0 stabilizator z dę . 


3 . 


6 . 


i r oztaczvć ?ih,ih, C ^ ąCy s,ablll2a,or 2 cugiem dolnym 

Odbezplen^ 2 Cię9,em d °l n y m 
2 cęgi^dtlnym “ Kę 26 SW0f2n ' a 

vv Viac jswof , ; 

dolnym i cieałn rt«i mp etny ^ cz ^ c y wieszak z cięgiem 

ę9ł0 dolne opuścić ku dołowi 
































































156 Trzypunktowy układ zawieszenia 

Ciągnik C-330 

7 Wyjąć zawleczkę ze sworznia łączącego łańcuch górny 
z cięgłem lewym. 

S Wyjąć sworzeń łączący łańcuch górny z cięgłem lewym 
i zdjąć łańcuch górny. 

9 Wykręcić dwie śruby z korpusu podnośnika i zdjąć ha 
czyk łańcucha górnego (w razie potrzeby). 

10 Wyjąć zacisk ze sworznia łączącego cięgło dolne ze 
wspornikiem dolnego zaczepu 

11 Wyjąć sworzeń łączący cięgło dolne ze wspornikiem doi 
nego zaczepu i zdjąć cięgło dolne. 

12. Odkręcić cztery nakrętki ze śrub mocujących wspornik 
dolnego zaczepu do pochwy i zdjąć wspornik dolnego 
zaczepu (w razie potrzeby). 

Ciągnik C-335 

13. Odbezpieczyć i wyjąć przetyczkę z czopa korby dźwigni 
dolnej mechanizmu regulacji dolnozaczepowej. 

14. Zdjąć cięgło dolne z czopa korby dźwigni dolnej mecha¬ 
nizmu regulaqi dolnozaczepowej. 

15 Umyć części i osuszyć. 

16 Wymienić uszkodzone części. 

Zamontowanie 

17. Wykonać czynności 1+12 lub 1+6 i 13+14w kolejno¬ 
ści odwrotnej 

Uwaga. 

a. Przesmarować kule, czopy i sworznie smarem ŁT 43. 

b. Dokręcić nakrętki mocujące wspornik dolnego za¬ 
czepu do pochwy przy ciągniku C-330 momentem 

90-102 Nm. 








CZĘŚĆ 16. ROZDZIAŁ A 

Opróżnianie i napełnianie zbiorników i układów 


SPIS TREŚCI 


Nr operacji: 

MATERIAŁY OBSŁUGOWE 

16A 01 WYMIANA PŁYNU CHŁODZĄCEGO W UKŁ ADZIE CHŁODZENIA 

16A - 02 WYMIANA OLEJU W SILNIKU 

16A 03 WYMIANA OLEJU W SPRĘŻARCE POWIETRZA 

16A 04 WYMIANA OLEJU W MECHANIZMIE KIEROWNICZYM 

16A ■ 05 WYMIANA OLEJU W SKRZYNI PRZEKŁADNIOWEJ I TYLNYM MOŚCIE 

16A - 06 WYMIANA OLEJU W ZWOLNICY 

16A 07 WYMIANA OLEJU W POMPIE WTRYSKOWEJ I REGULATORZE OBROTÓW 
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U ąit io| w przypadku pracy c^.^gmku pr/y dużym /«pyl«n»j powujtr/a 


*>2 drr/ 

^ 0 4.o 

O ^ fjrri 

<> l*s> , }(f , 

Z i O 4o, 

1 -O <lrn' 

O 4o, 

O/J fin,* 

10.0 4nV 

2 Wli/y/, 


' J ka/iirn& biv brnanj 


r )kfit 


"/"‘IHD 


^ 20 f) f fl ^ 

" ZOO ..,n, 

y> ZOO rrrty,* 

50 ZOO m* 

f/> ' f 2 /; r. >tłi 

<* 1*500 rr-tfi 

*> 1000 rnth 

CO H/X) mti 
okfftv>wi) 

o> 200 n.«, 
<-0 400 nrttti 
Vrt) mth 

f /> 100 mtłi 


WYMIANA PŁYNU CHŁODZĄCEGO W UKŁADZIE CHŁODZENIA 

16A -01 


ipuiictinł* pływ 

Podanić pokrywo maski silniku 
, 111 kurki *pubtu wody pr/y chłodnicy i pr/y bloku cylin- 
a-uwym /»lo>yć rurki spustu wody 
• Wfflt kornk chłodnicy 

i todiliwićfiat/ynie pod kurok spustu wody pf/y bloku 
Wtórów, olwoi/yć kurak i spuścić płyn chłodzący 
Msluwir, nac/yniH pod kurak spustu wody pr/y chłod- 
'»ełwwjyć kurek i spuścić płyn chlod/ący 
1 °Wru*ius/niknirn (Uwaga Nie uruchamiać silnika!) 
* wki uiunięui* f«s/tok płynu cblod/ącayo l układu 

'^d/nnib 


S*toł*rui 

‘•'"‘nuć kurki spuslu wody chłodnicy i bloku cylmdro 

“z- 


*** Phfn&m chłodzącym układ chłód/ar na 
:y*mt silnik na Ok I 2 rnlnuly 

poziom płynu chłod/ącago w cłiłodnicy 
, m ** r ’ v •* lin»«»'. *,,»> **/ . Boryyo |X>wmieri zn 

^ 3 cni poniży w4«fwu cłiłodnicy 
i-w 1 "* tł *'**;y 






















Instrukna r»apra w URSUS 


244 

WYMIANA OLEJU W SILNIKU 



16A -02 


V»i WJinN 

1 Uruchomić sitnik i rozgrzać o«ei do temperatur \ 


*> 

4 -. 

3 

4 

5 

e 


6 


<0A 30*0 
Zatrzyma? silnik 


Zaciągać hamulec postojowy (ręczny) 


Otworzyć i podnieść maskę 

Wyjąc korek wiewu oleju 

Podstawić naczynie pod miskę oleju 

Wykręcie korek spustowy . miski oleju » spuście o ej 


Wyiąć wskaźnik oleju i oczyścic 

Podstawić naczynie pod filtr oleju i odkręcić filtr PP-8 4. 


Napełnianie 

9 Włożyć wskaźnik oleju 

10 Uszczelkę korka spustowego wymienić w rażie potrzeby 

* ’ Wkręcić korek spustowy 

12 Zamontować nowy filtr oleju PP-8.4, 

13 Napełnić układ smarowania silnika olejem silnikowym 
rak aby poziom oleju znajdował się wok. 1 ; 4 odległości 
pomiędzy’ kreskami pomźej górnej kreski na wskaźniku 
oleju. 

u Usunąć nacieki oleju z korpusów powstałe w czasie na¬ 
lewania 

15 Włożyć korek wlewu 

16 Zamknąć maskę 



WYMIANA OLEJU W SPRĘŻARCE POWIETRZA 


16A - 03 


Spuszczanie 

1 Uruchomię silnik . rozgrzać olej w sprężarce 

2 V\ ykręcie korek wiewu oleju 

3 Pod KiX9k spustowy podstawie lejek z naczy 
cć korek opustowy i spuscic ołei 


Napełnianie 

4 Wyjąć ws 




^POłTWu 


ł 

5 


Napełnić spręż 

T T Wł 'rjV , ilOWHM 

czonego na wskaźniku kompłem 
Wkręcie korek wiewu 

1 c nacieki ołeju z korposow 


































'*> CU 


33s 




wyM IANA oleju w mechanizmie Kipo 

ISA . 04 EROWNICJJYM 



|jt ltfWl , oleju 2 obudowy mechanizmu kie 

i lejkiem, wykręcić korek spustowy 





, ke korka spustowego w razie potrzeby 

/>* u jSć korek spustowy 

^ przekładniowym mechanizm kierownicza 
,ł ^ * , p | k p korka wlewowego w razie potrzeby 

25**?*,.. 

•• Mf u / > "1"'“^ powstałe w czasie nale 

Z* 0 * 


4* 




OLE JU w SKR2YNI PRMKIADNIOWEJ, TYLNYM MOSc.F 

16A - 05 


i^^Jnik w celu rozgrzania oleju w skrzyni prze- 
tylnym moście. 

£^T|<orefc wlewu oleju z pokrywy górnej skrzyni 





^ ^ ™---- 

k spustowy skrzyni przekładniowej i korek spu- 

fyjnego mostu. 

^T«oć korki spustowe z tylnego mostu i skrzyni prze- 
ifejmcwej i spuścić olej. 


raaniłt C-330 

Artjcpierścień zabezpieczający i zdjąć pokrywę filtru, 
w jl- filtr oleju, oczyścić oraz umyć i osuszyć. 


0*335 i C-330 zmodernizowany 

’ Wytafcrt śrubę, zdjąć uszczelkę i podkładkę. 

• Zdjąć pokrywę filtru 

- rt/yjąć pierściert uszczelniający - w razie potrzeby wy- 

Zdjąć2 tuiei trzy wkładki filtrujące. 

II Wkładki filtrujące umyć i osuszyć. 

Wymienić uszkodzone części. 


pianie 

Odstawić naczynia i wkręcić korki spustowe. 

‘ ^onać czynności 7+10 (ciągnik C-335 lub C-330 

modernizowany) lub 5 + 6 (ciągnik C-330) w kolejności 
tfurrotnej. 

przekładniowy do korpusu skrzyni przekła- 


; kręcić korek wlewu 

nacieki oleju z korpusów powstałe w czasie na- 









Instrukcja napraw URSy s Q 


OLEJU W ZWOLNICY 


16A *0 6 


Spuszczanie o i rozgrzania dej * |fiC p0 sto 

1 Wykonać jazdę ” «- ta nowisku. zaciągnąć 

2 Ustawić aągmk na stanów 

jowy (^f. ny L w zwolnicy. j spuścić 

l «** cić k0 

olej 

uszczelkę korka spustowego wymienić. 

6 ^ do poziomu 

7 yyymtenić uszkmlzoną uszczelkę korka wiewu. 

8 SSS* korpusów powstałe w czasie naie- 




WYMIANA oleju w pompie wtryskowej i regulatorze obrotów 

16A -07 


SpUSZCidMlĆ WIĆJU 

1 Uruchomić silnik w celu rozgrzania oleju w pompie wtry 
skowej 

2 Ustawić ciągnik na stanowisku. Zaciągnąć hamulec po¬ 
stojowy (ręczny). 

3. Wykręcić wskaźnik oleju kompletny i korek wlewu. 

4. Podstawić naczynie, wykręcić korek spustowy i spuścić 


olej. 

5. Wkręcić korek spustowy. 

6. Wkręcić oczyszczony wskaźnik oleju kompletny. 

7. Przez otwór wiewu wlać ok. 500 cm 3 oleju napędowego. 

8. Wkręcić korek wlewu. 

9 Uruchomić silnik na około 5 minut (prędkość obrotowa - 
550 obr/min). 

10 Zatrzymać silnik. 

11. Podstawić naczynie, wykręcając korek spustowy i spu¬ 
ścić olej napędowy. 

12 Wykręcić filtr odpowietrzający. 

13 Umyć filtr odpowietrzający i osuszyć. 

14 Wkręcić filtr odpowietrzający. 


Napełnianie 

15. Wkręcić korek spustowy 

«. sMssssKr’ 11 

" SSEaSrSr sssss 
a S = ^' 5 M 5 KS. 



























CZĘŚĆ 16. ROZDZIAŁ B 

Przeglądy techniczne 



Nr 


operacji- 


I6B-0 1 

16B' & 
168-03 
16B-0 4 
0-85 

16B * 


uwagi ogólne 
przegląd zerowy 
instruowanie nabywcy 

ZALECENIA NA OKRES ZIMOWY 
DOCIERANIE CIĄGNIKA 
PRZEGLĄDY GWARANCYJNE 
PRZEGLĄDY TECHNICZNE 
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UWAGI OGÓLNE 


V- *.»:-• '-■ - K ‘ 

jak*- czynnefo ” ’ •* 

^«e nv*3#cd.:*«< f^- - <r 


pTrf^.-W^ *' ł ^ ■ H " t, '' V ’ *’ W 

f ... ..% tt f,,*łiV<* CUM’"*.* I 


Pr P **lf •«*""" 

V;n. I^v<* «"”**: 1 ^7* l '^ 

* '. tvi U* ńn-,.-«'V. '•■ 



■ ’«Chc*f** rsHl . 


PRZEGLĄD ZEROWY 


16B 01 




*' Vl> 


*1 

i. 


Pn-«M jjRWhA7in<r , »'' •'■*V 

rvsc wy*rwcfn.vr*e cr\ onc-A»> . , c>0 .^rwow*<nv 

1 l"V^kILtĄOTiifc i?- - 1 - *' 

V* tvm Wj usunąć 

"■* w n*« W * - 

mewan>cfc «»wjeiw«*^' - .J*/. , Nlio ,-,-ch 

taZy rm.-c XS^oJem (luh mny-r, srodk-e... 

Wi3SC'WOSr»Ctil iAk'£ f kor»S«?nvująCY . ^. - nv 

Spr>łw<Jz'L czy c*ągi"k ;e$l kompiwmv 1 n “ 

Sprawdź*- ptomby fabryczne j, mi«i«!ach 

Ptombv są umtesŁi^o- re w następujących Jj . niotooc 

pompa' wtryskowa - 3 płomby. I«h* *f P*Ju ^_^ r J? 
dz»r, - 2 pH>mbv regulator cisniema - * pionnba, 2 ^ 
pieczensrwa odo^acza - 1 plomba. rozdzieiaez podnosniKc 
hydraut^czn^ęo - 2 plomby regulator prądnicy - P 
Sprawdzić, czy wyposażenie jesi zgodne z wykazem. 
Sprawdzić poziom oteju we wszystkich zespołach 




9 

tO 

11 

t* 

tj 

14 


^nf a^Uić ę*t*xn ńhfcdi5r,i* 

Har.rrww*** r>*stvc.m>m v#w*afc re ^ 

?/r,Arowan^ 

<-vava»/k' ŁH'*M>łv. e*»*' -A Abumró'**^. ^ 
czenia ^unniUionów ^ 

Spf!«m1« T 'C rtohręopni** ' .*i*l*'iP'5ez*nt3 
Kręlok f.nih. Kiwt.oys /tyczy * jac m\&* ** 

Spmw\1Z‘ć Oiśr,»♦*■•>? w ;VHiOW*/>iu kc; 

Sprs-Aunc nactyo pask.i • nowago wentyla «-** »^ 

Sprawd“i«-. czv ws.-ystłił* prza*/ody gumc-we 
ne i nteprr^Uirtc 

Sprawdzi doKrsc^nio rfc^cjy -S^lu pft?iwovv«go 
Sprawdzić ustawień s ^wiatoł gMwnvcii 
Uruchomić silnik, sprawdzić pracę silnika, spr^^, t . 
nie wskaźników i lan^pck kontrolnych wykonać prot*, 
dę. sprawdzić Liziałpr*> K amułcow \ urządzeń slerow,,-.^ 




INSTRUOWANIE NABYWCY 


16B-02 

Nowy ciągnik powinien uruchomić po raz pierwszy mechanik 
gwarancyjny lub upoważniony pracownik serwisu handlowe¬ 
go Jest wskazane, aby przy pierwszym uruchomieniu obec¬ 
ne byty osoby bezpośrednio użytkujące i obsługujące ciągnik 
Pr 2 ed przekazaniem ciągnika użytkownikowi powinien być 
wykonany przegląd zerowy 

Właściciela lub użytkownika należy poinformować stosownie 
do danego modelu ciągnika wg ustalonych niżej pozycji. 

Przepisy bezpieczeństwa pracy. 

Usytuowanie i znaczenie numerów ciągnika t silnika. 
Usytuowanie plomb 

Rozmieszczenie mechanizmów sterowania i sposoby po¬ 
sługiwania się nimi. 

Sposób sprawdzenia ilości oleju w poszczególnych układach 
Docieranie ciągnika 

Sposoby uruchomienia i zatrzymania ciągnika 
Dobór biegów. 


1 
2 
3 

4. 

5. 

6 . 

7. 

8 . 


9 Używanie i regulacja hamulców i zapadki pedałów 

10. Używanie i regulacja sprzęgła 

11. Używanie blokady mechanizmu różnicowego. 

12. Prędkość obrotowa oraz stosowanie wałka odbioru mocy 

13. Działanie hydrauliki podnośnika. 

14. Podłączanie i odłączanie narzędzi rolniczych. 

15. Punkty smarowania olejem i smarem plastycznym 

16. Wymiana olejów. 

17. Wymiana wkładów filtrów i obsługa filtrów. 

18. Działanie układu paliwowego. 

19. Układ chłodzenia, środki prze ci w zamarzające 

20. Obsługa instalacji elektrycznej 

21. Używanie hydrauliki zewnętrznej. 

22. Układ kierowniczy. 

23. Zmiana rozstawu kół przednich i tylnych 

24. Wypełnienie kuponu w książce gwarancyjnej oraz potwier¬ 
dzanie wykonania przeglądu zerowego przez użytkownika 


ZALECENIA NA 

Eksploatując ciągnik w okresie zimowym nale>v , 168-03 

poniższych wskazań. zaleceń ^ y pr2eslr zegać 

Silnik 

Jeżeli w okresie letnim stosowano ^Sd? 2 ^?? 90 - 
z chłodnicy kamień kou£4 k ° 2amarza * c ym usunąć 


OKRES ZIMOWY 

3. Jeżeli w okresie zimowym do chłodzenia silnika u.*vw.» 
y, należy ją bezpośrednio po ukończeniu pracy spt^ v ( 
czystego naczynia Nie spuszczona woda po żarna***' lłftl ' 1Ll 
e zniszczyć kadłub silnika, głowicę 1 chłodnicę 
na ewanie do układu chłodzenia stale tej samej wody 
w razie potrzeby zmniejszyć intensywność chłodzi 
a < przysłaniając chłodnicę zasłoną. 
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* r}/,i Xch przenvaę h w pracy • -ągn.ka wyją, 
■suchy” 1 ' ogrzanym po. , : e‘ "rżeniu 
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DOCIERANIE CIĄGNIKA 



16B -04 

iaonika w okresie docierania ma zna- 
- a J^ i dalszą pracę ciągnika, dlatego też 
. *»a ^tonat bardzo starannie według poda¬ 
rty*-ostał wstępnie dotarty w wytwórni Jed- 
S** z ° 23r ówno silnika, jak i mechanizmów 
25 odbywa Się w czasie pierwszych 50 mo 

"nSeranietrzeba także P^P 1,0 " 3 * 12 ^ po 
^r 11 Równej silnika i ciągnika, a nawet po wymia 
+ tutói cylindrowych i tłoków lub panewek 

należy przestrzegać następujących 



. s tóy dopuszczać 

. grotach oraz do 

-n obciążeniu. 


2 !«vTn 8 mSe| 10 ' r ~ , ° 9 ° dz,n ^ <*> 1/4 

3 :sr5r:rr w —“*>- 

5 Nie należy korzystać z hamulców niezależnych. 

ii^H^oiv* , ^K« 2 | kC ^ ty,nych należ Y likwidować włączenie 
~ u/f ądZ6n,a d ° b,okowania mechanizmu różnicowego 

6. Włączać pompę podnośnika hydraulicznego, lecz dżwig- 

0,3 P° winna znajdować się cały czas w położe¬ 

niu OPUSZCZANIE, a dźwignia rozdzielacza cylindrów 
zewnętrznych zawsze w położeniu NEUTRALNE. 

7. Często sprawdzać dokręcenie śrub, nakrętek itp. 


PRZEGLĄDY GWARANCYJNE 


16B -05 

centp-zekazując nowy silnik udziela gwarancji, to zna- 
jjsma.że wyrób nie ma wad materiałowych i wyko- 
sg* Ponadto zapewnia wykonanie przeglądów techni- 
z<:, zwanych przeglądami gwarancyjnymi, na koszt 
0 S fbe 2 kosztów materiałów) po przepracowaniu 
-.em50.200 i BOO motogodzin. 
czynności przeglądu gwarancyjnego po 200 motogo- 
- ^Dopowiada zakresowi czynności przeglądu P-3, a po 
: r aogodzinach - zakresowi czynności przeglądu P-5. 
^.notogodzinach pracy, tj. po zakończeniu docierania 
n ależy wykonać następujące czynności: 
pienić olej w silniku oraz filtr oleju PP-8.4. 
y jfe olej w filtrze powietrza. 

"Wnicolej w pompie wtryskowej i regulatorze obrotów. 

^enić olej w sprężarce. 

olej w mechanizmie kierowniczym. 

«n«Jl °! e * wskrz y n ' przekładniowej i tylnym moście. 

h* ole J w zwolnicach 

w pr2 / staw ce pasowej. 

-2*5 zwrotnic 

W P0mpy wody - 

0SI Przedniej. 

s Vtw r. 9Uby kulowe drążków układu kierowniczego 

•"*<4 w^!£ k0we sprzęgła 

*** wyciskowych sprzęgła. 

' Pedałów hamulca 


18. 

19. 


20 . 

21. 


22 

23 


24. 

25. 

26. 

27. 

28. 


29. 

30. 

31. 
32 


33. 

34. 


: ^ać to Z ku *® kiem hamulców 


^Punktowy układ zawieszenia 


35. 

36 

37. 

38. 


Smarować łożyska piast kół przednich. 

Sprawdzić i w razie potrzeby wyregulować luzy w łoży¬ 
skach kół przednich. 

Czyścić osadnik filtru paliwa. 

Oczyścić filtr paliwa i wymienić wkład zgrubnego oczy¬ 
szczania (filcowy). 

Oczyścić odolejacz powietrza-. 

Usunąć skroploną wodę i zanieczyszczenia ze zbiornika 
powietrza. 

Oczyścić filtr ssący w obwodzie podnośnika hydraulicznego 
Sprawdzić luzy w układzie kierowniczym. 

Sprawdzić naciąg pasków klinowych. 

Sprawdzić przewody filtru powietrza. 

Dokręcić nakrętki głowicy, przewodu wydechowego 

i ssącego 

Sprawdzić i wyregulować luzy zaworowe i dekompresalor. 
Sprawdzić zewnętrzne połączenia śrubowe. 

Sprawdzić działanie podnośnika hydraulicznego. 
Sprawdzić i w razie potrzeby wyregulować luzy między 
łożyskiem wyciskowym a dżwigienkami wyłączającym 

I i II stopnia sprzęgła. 

Sprawdzić słuchowo pracę silnika. m 7 dzielczei 

Sprawdzić wskazania przyrządów na tablicy rozdzie c j 

(w czasie pracy silnika). 

Sprawdzić działanie odbiorników prądir 
Sprawdzić działanie sprężarki powietrza. 

UST5* działanie prądnicy i regulatora prądn.cy 
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16B - 06 

Wff.WTWt*' («* 


S5sS53srsśs5s* 
r.srrss.ss>"— 

CZYNNOŚCI PRZEGLĄDÓW TECHNICZN 

Nr przeglądu technicznego 


lnstrukqa napraw URSUS 

przeglądy techniczne 

Wvkrvte w czasie przeglądu technicznego n^spra*^ 

ciagn.ka należy niezwłocznie taunąUjb zgłosić 
naprawy 



ciągnika należy mezwioczn.e usu.^ iuo zgłosić Ir 
naprawy Przeglądy P-1. P 2 P-3 wykonuje użyfljjj? 
nika natomiast przeglądy P-4 i P-5 powinny bj2wJJ? k c ^9- 
ne w upoważnionych do tego warsztatach. Wyfc ° n y^a. 


P.1 


P-2 P-3 p_4 

Wykonać co każde 


P-5 


LP Wyszczególnieni przeglądów lechn.cznych 


10 mth 


100 mth 200 mth 400 mth *v 




1 


3 

4 

s 

6 

7 

$ 

9 

to 



t 

2 

3 

4 

9 

6 


1 

7 

7 


1 S i I n I k 

Sprawdzić i ewentualnie uzup^ic po^om^eju 
Sprawdzić (słuchowo) pracę silnika i wskaża 

na tablicy rozdzielczej 
Wymienić filtr oleju PPS 4 

wy-Mćdiai • mac# o***** 
ł »f » yi io» K kiry rMftonm om _ 

'■ ! O l ^~“ oórolową Dregu Im 

Sprawdzić ©śnienie oleju w układzie smarowania 

Sprawdzić ©śnienie sprężania w cylindrach silnika lub szczero* 

cylindrów (np próbnikiem PS*2) 

Osłuchać silnik stetoskopem 

Sprawdzić szczelność łożysk wału korbowego srimka 
(np próbnikiem PL-l) 

2 Układ peliwowy 

Sprawdzić ilość pelrwa w zbiorniku 

Oczyścić filtr paliwa i umyć wkład zgrubnego oczyszczania 

Oczytać osedmk nitru paliwa pompy zasMaftcej 

Sprawdzić stan techniczny wtryskrwaczy i wyregulować ©śnienie 

wtrysku 

Oczyścić filtr pałrwa oraz wymienić wkłady filtru pelrwa 
Sprawdzić stan techniczny i wyregulować na stole p rofrer czym 
pompę wtryskową i regulator obrotów 
Oczyścić zbiornik pelrwa l przewody pelrwa 

3 F iłlrpowietrza 

Sprawdzić poziom ołepj w rrusce filtru oraz usunąć 


X 

V 


K 

X 

X 

X 

X 

x 


0 

i 

8 

I 

X 

I 

X 

I 


X 

8 

1 


B 


B 

B 

B 

0 



1 

2 

S 



Oczyścić filtr powietrza i wymyć jego wfctod 

4 Układ chłodzenia 

, 9at F^> pompy mrnt ą 

° ( *Y*c*' i przepłukać okład oraz m-*,* 

termostatu 3pr * w0 **an techniczny 

5 LAW kiprnwrticzy 


X 

X 

X 


X 

X 

B 


B 

I 




X 

X 


a 

X 


X 

X 


0 

t 



B 

B 

9 


B 

» 

t 
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0 

B 

A 


f 2 \ 

A • 

, » 
, SP 

1 t* 

& 

st 

5 * 


9 

4 


1 

2 

9 

4 

i 
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1 


Tl 

SP 

Sr 

Sr 

S» 

Sr 

W 

W 


1 

2 

3 

4 

5 

6 
7 


SI 

Sr 

Sf 

SI 

SP 

Sr 

SP 




1 ; 

SP 

2 

Si 


uz 

3 

Sp 

4 

0< 

5 

Sp 

6 

Ot 

7 

Sc 

8 

Oc 


j ' 

9 

Sp 


10 

1 

Sp 

2 

Oc 

3 

Oc 

4 

Ua 

5 

Sb 

6 

So. 


I*P 

7 

OC3 


11. 


1 

2 

3 

4 

5 

6 
3 


Spn 

Spa 

Snra 

tr *a 



Sęp* 




































fvtny most,podnośnik 


c9^ _ ^ -r^czneg. 

«e ** p ^T 0 *ei' - w sKrzy™ P' 2 ® 1 ' 

P^.e !»«e b v ua^n,6 
£$£• v,nym m 


moście, 


>* 

. śt-r^ 1 * 0 


, n*inulc® 


i 

l 


s^SrpadatPwM^ 

3 srss*. 

^^'wide^e^cskowy.h 

, OS P*» dma 

dokręcenie nakrętek kół prze 
^**2/ loZyśka sworzni zwrotnic 
225 wyska sworznia osi 

**Z wyregulować luz w łożyska, 
^pd luzy w zwrotnicach os. przed 
««ać pesty kót przedn,ch 

wyregulować zbieżność ko» 



5 


retaiacja ełekkyczna 


działanie odbiorników prądu 

Jjrttoć poziom elektrolitu w akumulatorach i w razie potr 
tfupehić 

Spędzić gęstość etektrotrtu w akumulatorach 
OoySoi i zabezpieczyć smarem zaciski akumulatorów 
Spawtełć naciąg paska klinowego prądnicy i wentylatora 
Ocyścsć spiralę świec żarowych 
Spwfcie ustawienie reflektorów przednich 
Oczytać rozrusznik i prądnicę, sprawdzić szczotki 
wmutator - smarować łożyska prądnicy 
awwtoć stan techniczny i działanie regulatora napięcia 

10 instalacja sterowania hamulcami pneumatycznymi 

Spadać poziom oleju w sprężarce 
^ytać fótr powietrza sprężarki 

odolejacz ze szczególnym uwzględnieniem 
•^rtoieiacza 

wodę ze zbiornika powietrza 
naciąg paska khnowego sprężarki 
*tan techniczny układu instalacji pneumatycznej 
odolejacz, regulator zawór hamulcowy} 
Poieietrza I sprawdzić stan techniczny 





Rdz 


nę 



Sen***. U^" 90 ** p0w,<rtr za w ogun 

**l^?r T ** n * n *kręt*k kot tyt 

zębatą i oeo*o 



umutn* a 
pouczenia trzypunktowego układu 


m ** Ła ^* — *ff »a Grammera 

^^•nętunych połącz eó Śrubowych 














































Instrukcja napraw 


URSUS 



„BELA s«.»o«“ n,a 


OLEJE 


/ r*..; 


Rodzaj czynności 


Mieisce smarowania 


oleju 


Hol 

W ' 1 


PoHMoHli 


Co 8.10 motogodzin (codzienni.) 


Mąka olejowa silnika 


Sprawdzi* poziom 
oleju 


Sup^ro* 
CA$A£ 30 


prt>fM«9» 3 ' lr *■ 


Spiżarka 

„pyskowa i regulator obrotów 


Pompa 


Filtr powietrza 


Sprawdzić poziom 
oleju 


0,6 

0.55 


Oo pierścieniowego 

wytłoczenia na obwodzie 


Co 100 motogodzin 


Filtr powietrza 

Wymienić olej, 
w razie dużego 
zapylenia powietrza 
olej wymieniać 
częściej 

Superol 

CA SAE 30 

0.55 

Do pierścieniowego 
wytłoczenia na obwodzie 

Skrzynia przekładniowa i przekładnia 
główna 

Sprawdzić poziom 
oleju 

Hipol 6 

23 

Do górnej kreski wskaźnika 

Mechanizm kierowniczy 

Uzupełnić olej 

Hipol 6 

1.5 

Do poziomu korka wlewu 

Zwolnice 



2x1 

Do poziomu korka kontrolnego 

Co 200 motogodzin 

Miska olejowa silnika 

Wymienić olej 

Superol 

CA SAE 30 

6,2 

Do górnej kreski wskaźntka 

i 

Pompa wtryskowa i regulator obrotów 


0.6 

Pomiar ilości oleju 

Przystawka pasowa 

Uzupełnić olej 

Hipol 6 

0,3 



Co 400 motogodzin 


Sprężarka 


główna 

Mechanizm kierowniczy 
Przystawka pasowa 


Zwolnice 


Wymienić olej 

Superol CA 
SAE 30 

0,065 

Do górnej kreski wskaźnika 
prętowego 

Co 1600 mototgodzin, nie rzadziej jednak niż raz na 2 lata 

Wymienić olej 

Hipol 6 

23 

Do górnej kreski wskaźnika 



1.5 

Do poziomu korka wlewu 



0.3 

Pomiar ilości oleju 


Wymienić olej 



2x1 


Do poziomu korka kontrolnego 




Al 






ŁP«* 









































































liczba punktów 
smarowania 


Zalecany 
cjatunek smaru 




r 


Ik 




✓ 


Smarowanie co 100 motogodzin (przegląd techniczny P-2) 


, ^ 

«*• * 










. 3 rc** 11 *' 

. ., merowniczycH 




hamulca 




hamulca 


.^e podnoszą 
} f»ye P^ we 1 P^ekładnia z ^ bata 
centowe układu zawieszenia 


fotela Grammera 


1 


1 + 1 


1 


2+2 


ŁT-43 


1 + 1 


2+2 


1 + 1 


Co 200 motogodzin 


ŁT-43 


5 i. .j-a-ów .-r - +i{Tmt*ry 


3 IR IWY ' - > 


Do . d. i -V '-* •• +• i 


3 suwy smarownicy 
Do ukazania się smaru 


Zwilżyć 


Smarowanie co 400 motogodzin (przegląd techniczny P^4) 


asa Best kol przednich 


1+1 


ŁT-43 


Wypełnić 2/3 przestrzeni wolnej 
łożyska 


Smarowanie co 800 motogodzin (przegląd techniczny P-5) 


-02 prądnicy 


ŁT-43 


Wypełnić 2/3 przestrzeni wolnej 
łożyska 



CZĘŚĆ 16. ROZDZIAŁ C 


%kaz przyrządów demontażowo-montażowych 


i kontrolnych 
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NufMPry rysunku •** r,,<ł ' ’ !J| l ,ł (|tf%vy 
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,i r , t i; #wn.tl« . ł ; h* iin-*.| nr ». 



m 

nmł | 

rysunku 


WYKA/ PRZYRZĄDÓW DFMONTAŻOWO - MONTAŻOWYCH I KONTROLNYCH 


Oznaczenie i'i;v>?qdn 

Hfchflł 


Nr rysunku 


NU7WS przyrządu 


. IA 
C2 I 1A 
TAM I-.1 
M J 2 
K8 

K l.łA 
CAM 13-1 
D 15A 
0 15A 
0 15/2A 
O 15-2 A 
■ n 15-3'2A 
CAM 16-2 
1 0 21 
CM? 2J-1/2 
Z 25 
. Z 25/1 
Z 25/2 
Z 25/3 

CM D 25 3/2 
CM D 25-4/3 
: Z 25-26 
CMZ 25-7 
J CM? 25-7/1 
CM? 25-7/2 
CMZ 25- 7/3 
Z 25-0 
i Z 25-8 
• Z 25-8/2 
Z 25-10 
Z 25-11 
Z 25-11/1 
Z 25-11/4 
Z 25 11/0 
i Z 25-11/7 
: Z 25-11/8 
Z 25-11/10 
CAM 25-21 
CAM 25-21 
CAM 25 21/2 
CAM 25-22 
CAZ 25-23 
CAM 25-24 
CAM 25 24 
CAM 25-24/2 
CAM 25-25 
CMU 38 
LMU 38 


oo not *:«» 




An 0? 06 0 

02 000 009 
80 601 819 

80 001 529 


50 19003 0 
40 691 070a 
02 000 254 
02 000 059 


02 000 502 
80.601 809 
02 000.139 
02 000 069 


80 601 579 


00 001 659 
80 601 589 


80 19061 0 
42 910 160 


80 1904.3 0 
50 19046 0 
42 910.210 


60 19049 0 
42 910 110 




Przyrząd tło wymiany pmwadnlc zaworów 
łr «ii»rt nakręłką do wymiany pmwadnk 
lulejka do montażu prowadnic zawnrrtw 
Przyrząd do wkładania tłoków kompletnych do cylindrów 
Sprawdzian 

Przyłącze 7 manometrem I dławikiem 
Złączka M18x1,5 
Ścląaac/ rtwuśrubowy 
Płytka 
Śruba 
Śruba 
Wkładka 

Trzpień centrujący do zamontowania sprzęgła 
ściągacz wieńca koła zamachowego 
Tulejka 
Prasa 
Trzpień I 
Trzpień II 
Trzpień III 
Korek 

Oprawka komplelna do wymiany łożysk 
Ściągacz łożysk 

Komplet naprawczy pompy wody 
Pierścień 

Trzpień komplelny 
Trzpień 

Przyrząd demontażowy do sworzni (lokowych 
Podpora pryzmowa 

kompletny 
Ściągacz łożysk 
Zestaw oprawek 
Oprawka kompletna 
Wkładka 
Wkładka 
Wkładka 
Wkładka 
Wkładka 

Komk* d ° mon,fliu ,u,R i Ki ńll ?MOwoj sworznia osi 
Wkładka 
Korek 
Korek 

Wkładka ° moh,f, * u ,IJ MW w wałek przekaźnika 
Korek 

Szpieg 

pojadł! ro/wtaMakT 3 ,lł,Gjek Wo,,h,fl wsi 1 Alejek żvm«taltv 


nirrcy 






















p’*"* ww 


domontażowo-mr >n In ź r>wych \ kontr olnyr.h 


0 i<\*v«'" n 

CMt' 3 &* % 
U U '* 2(7 
C AU 3J- 3 
C AlJ 

p4?A 

;d3A 

K 46 . 

CAK 4** 2 
C U 50 B 

CMU 50-J 

ęU 50 
769 
Z 69-10 
Z 69-15 
Z 69 18 
769*19 
CAM 69*21 
CAM 69-22 
CAM 69-23 
CAMW24 
B71B 
CMK 85 
CAK 85-1 
Z 88-4 
CAM 68- 7 
CAM 88-7 
CAM 88-7/2 
Z 94 
Z 94/1 
Z 94/2 
Z 94/3 
Z 94/4 
094-1 
D94-2 
Z 94-3/1 
Z 94-3/4 
Z 94-6 
Z 94-6/2 
Z 94-6/3 
Z 94-7/4 
Z 94-6 
Z 94-8/1 
2 94-8/2 
D 94-10 
D 94-10/3 
CCM 94-15/2 
CAD 94-18 
CAD 94-18 
CAD 94-18/2 
CAZ94-19 
CAZ 94-19 
CAZ 94-1 9/2 
CAM 94-20 
CAM 94-20 
CAM 94-20/2 
CAZ 94-21 
CAZ 94-21 
CAZ 94-21/2 
CAZ 94-21/3 
CAD 94-22 
CAD 94-23 

CAD 94.24 

C'AD 94*24 
CAM 94-24/2 
CAM 94-24/3 


przyrządu 


Nr rysunku 


80 601 <-r.q 
WM II 
MOAa 10/1 
50 19055.0 
80.601 8/9 


02 000 160 
80.601.516 
80 601.621 
80.001.683 


80.601,639 
80.601.649 
02 000.444 
80 601.590 
80.601.549 


80.601.587 

80.601.689 


80.601.709 

50.19013.0 

80.601.727 

42.910.120 


42.910 130 


42.910.140 


42.910.150 


50.19042.0 

50.19045.0 

42.910,230 


Nn/wn przyrządu 


UfllAlnr./ I 
U«1rtlnn ' II 
Rc*/wiertni* 

Ro/wtertnk 

Sciągnr;/ koła MorowniCy 
Wń/ek do ro/d/ielanin ciągnikowi 
CnifnHc 'og.irowy 1 prwlstawkc - 7 ^?^ ^-r r ,ą5 
Pf/ymiar kontrolny rlo roq u lac|l 
ZoMaw rlo naprawy gniazd zawór cwyc?'. 

Pogłębiać/ 

Prowadnik 
Rękojeść wybijała 
T arcza do nabijania lory-.ik 

Tarc/a do nabijania to^rak i pierścieni u»/c“otrnaiar,ych 
Nabijak pierścieni „Sirnmera* 


80.601.684 

Nabijak pierścieni Simmera" 

50 19037,0 

Nabijak 

50.19051 0 

Tarc/a 

50 19087 0 

T arcza 

50.19089.0 

Nabijak 

Hydrotester HT3’ 

42 910 200 

Wskaźnik obciążeń 

Pierścień 

80.601.652 

Pobijak 

42.910.270 

Nabijak uszczelnienia A40 x 72 x 
Nabijak uszczelnienia 

Nasadka 

80 601.629 

Ściągacz uniwersalny z nastawną 
Belka nośna 



Pokrętło z łożyskiem 

Śruba 2 przetyczką 

Śruba z przetyczką 

Trójramienny wyciągacz pierścieni 

Trójramienny wyciągacz pierścieni 

Śruba 

Tuleja 

Zestaw do wymiany tulei cylindrowej 
Wstawka II 
Nakrętka specjalna 
Tulejka dystansowa 

Zestaw do demontażu i montażu sprzęgieł 
Tarcza oporowa 
T rójnóg 

Wyciągacz wałków gładkich 
Pierścień 0 40 
Nasadka centrującą 

Wyciągacz tulejek zwrotnicy osi przedniej 
Śruba specjalna 
Rura specjalna 

Zestaw do demontażu i montażu sworznia osi 

Śruba 

Przedłużka 

Wciągacz tulejek zwrotnicy osi przedniej 

Wciągacz 

Tulejka centrująca 

Zestaw do demontażu i montażu tulejek sworznia osi 

Wkładka oporowa 

Nakrętka specjalna 

Rura kompletna 

Tuleja zaciskowa 

ściągacz 

Zestaw do wymiany tulejek w obudowie mechanizmu kierowniczego 

Oprawka z gwintem 
Tulejka prowadząca 
Nakrętka specjalna 















Instrukcja napraw URSUS C-33 0 




256 

Oznaczenia pfZY r2 * łu 
{cecha) 

CAM 94-24'4 
CAD 94-25 
CAM 94-26 
CAM 94-26 
CAM 94-26 2 
0 95 
296 
2 96-1 
| 2 96-2 
2 96-3 
2 97 
2 97-1 
2 97-2 
2 97-3 
CCM 97-6 
CAM 97-7 
CA2 97-6 
CAM 97-9 
CA2 97-10 
CAZ 97-11 
2 302 
D 305'1 
D 305-2 
CAD 309 
CD 310 
CCD 316-2 
CAD 316-3 

CAD 316-3 
CAD 316-3/2 
CCM 317-3 
CAM 317-4 
Z 325 
CAK326 
CAM 328-1 
CAD 329 
CAD 329 
CAD 329/2 
CAK 330 
CAK 330/1 
CAU 331 
CAU 331 
CAU 331/2 
CAU 331/3 
CAD 332 
CAD 332 
CAD 332/2 
CAD 332/3 
CAD 332/4 
CAD 333 




Nr rysunku 

50 19059 0 
42 910 340 


80.601 519 
80.601.569 


80 601-559 


80.601.737 

50.19036,0 

80.601.157 

50.19060.0 

50.19038.0 

42.910.240 


42.910.290 


42.910.300 


42.910,310 


50.19086.0 


Nazwa przy«^ du 

Nakrętka specja" 13 
£',im do montażu 

Tuleja 

PWtCftA _ 



50.19062 0 
50.19044 0 
50.19058.0 

50 19065 0 

50.19086.0 

80.601 690 
80.601 684 
42 910.030 
42.910.020 
RF 2401.00.00 
80.601.722 
42.910.320 


Rękojeść 1 
Tarcza czołowa 
Tarcza czołowa 
Tarczka czołowa 
Rękojeść 2 
Tarcza czołowa 
Tarcza czołowa 
Tarcza czołowa 
Tarcza czołowa 
Tarczka 
Tarczka 
Tarcza 
Tarcza 

Przyrząd do wymiany sprężyn zaworowych 

Śruba specjalna 

Oprawka 

Wypychacz wałka koła tylnego 
Ściągacz 

Zestawdodemontażu pierścieni wewnętrznych łożysk 30214 
z obudowy mechanizmu różnicowego 

Podkowa 
Korek 
Szpilka III 
Szpilka IV 
Haczyk 

Sprawdzian ustawienia wałka atakującego 
Ochraniacz na wałek napędowy przekaźnika mocy 
Zestaw udarowy do demontażu napędowego 

Bijak 

Podkowa 

Sprawdzian regulacji dolnozaczepowej 
Śruba specjalna 

Zestaw do rozwiercania tulejek w obudowie mechanizmu kierowniczego 
Rozwiertak specjalny 
U stal acz 
Prowadnik 

Zestaw do wypchnięcia wału dźwigni dolnej 
Płyta 

Tuleja dystansowa 
Śruba specjalna 
Pierścień dystansowy 
ściągacz obudowy sprężarki 


Uwaga 


Konstrukcja. Państwowy Ośrodek Maszynowy, TERESIN ul Guzowska 4 
Dystrybutor. Centrala Techniczna 

Konstrukcja i Producent: Państwowy Instytut Maszyn Rolmczvr.h pozmai 
























